SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBORU ROBOT

A.01.00.00 — POKRYCIA DACHOWE

KOD CPV 45260000 WYKONYWANIE POKRY ¢ DACHOWYCH
45261300 OBROBKI BLACHARSKIE
45261320 RYNNY | RURY SPUSTOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikachtécznej (ST) $ wymagania dotyce wykonania

i odbioru pokry dachowych ptytami warstwowymi wraz z obrdébkamidblarskimi oraz rynnami i rurami
spustowymi do projektu architektoniczno-budowlanegadaszenia wag dynamicznych przy kioskach
kontrolerskich nr 22a, 22b i 22c¢,22d na terenie gomego Przégia Granicznego dziatka nr 3/4 gbr
Grzechotki

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obgmujaca podstaw opracowania specyfikacji technicznej i jest
stosowana jako dokument przetargowy i kontraktovey zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pktl.
Odstpstwa od wymagapodanych w niniejszej specyfikacji mpgie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych rob6t i konstrukcji drugagdnych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnigpewndgé, ze
podstawowe wymaganiats spetnione przy zastosowaniu metod wykonania nataede déwiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnici umazliwiajace i majice na celu wykonanie
pokry¢ dachowych ptytami warstwowymi wraz z obrébkamidblarskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz
elementami wystagymi ponad dach budynku:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej STa 2godne z obowzujacymi odpowiednimi normami oraz okteniami
podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélnet hK.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektowva,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagédotyczce robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podamw ST Kod CPV
45000000-7,Wymagania ogolne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pbkachowych powinny méem.in.:
— Aprobaty Techniczne lub byrodukowane zgodnie z obawujacymi normami,
— Certyfikat lub DeklaragjZgodndci z Aprobat Techniczi lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieamtwa,
— Certyfikat zgodnéri ze zharmonizowannory europejsk wprowadzon do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdavie termin przydatnéci do stosowania.
Sposoéb transportu i sktadowania powinien¢ lgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowizany jest posiadana budowie pelndokumentagj dotyczca skladowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania példgchowych.
2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokrdachowych powinny odpowiadavymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITRubaczajcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.
2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiadamom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Grubai¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowartd ogniows — réwrg warstwa cynku
(275 g/nf) oraz pokryta warstwpasywacyjn majca dziatanie antykorozyjne i zabezpiecgaj.
Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x206Q
2.2.3Plyty warstwowe z rdzeniem ze styropianu gr.10cm



* Budowa plyty
1. Okladzina zewgtrzna z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej pdwtpoliestrovg (standard).
2. Oktadzina wewgtrzna z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej pdwtpoliestrows (standard).
3. Rdz& ze styropianu samogag®ego klasy PS-E FS-15 egdsci 16,2 kg/m3
4. Folia aluminiowa na papierze.
5. Uszczelka poliuretanowa.
W celu zabezpieczenia ptyty przed uszkodzenienalcte transportu lub monta oktadziny ptyt g foliowane
w procesie produkcyjnym.

* Dane techniczne

Rodzaj rdzenia styropian
Gestasé [kg/m ] 16,2
Grubai¢ pyty [mm] 75/91,50
100/ 116,50
125/141,50
150/ 166,50
175/191,50
200/ 216,50
Masa [kg/n’zl] 10,34
10,74
11,15
11,55
11,96
12,36
Dlugos¢ maksymalna [m] 13,5*
Szeroké¢ modularna [mm] 1100
Grubai¢ oktadziny zewatrznej [mm] 0,50-0,60
Grubai¢ oktadziny wewstrznej [mm] 0,50-0,60
Profilowanie oktadziny zewgirznej trapezowe T
Profilowanie oktadziny wewgtrznej trapezowe T

Standardowy kolor oktadziny zewtnznej
RAL 9010, 9002, 9005, 9006, 9007, 3011, 3016, 8080MD2, 8004, 8017, 8012, 7024, 7035, 6005, 60110,602
5010, 1015, 1017, 1003, 8017M, 8004M, 3011M, 7028020M
Standardowy kolor oktadziny wewmznej**
RAL 9010, RAL 9002

Wspotczynnik U W/r721K*****
dIakOBL'=O,O37 W/mK (temp. 10°C)

0,34 (grubé¢ ptyty 200mm)
0,28 (125mm)
0,24 (150mm)
0,20 (175mm)
0,18 (200mm)

Odporng¢ ogniowa E30
Stopier rozprzestrzeniania ognia NRO
Izolacyjndi¢ akustyczna whiwa R [dB] > 23
Certyfikaty, aprobaty, atesty Celltgfi Zgodnéci

Aprobata Techniczna ITB
Atest Higieniczny
* na specjalne zamowienie do dhégpmaksymalnych wynikagych z obliczé uwzgkdniajacych obcazenia
cieplne; w przypadkachatpliwych konsultacje w dziale konstrukcyjnym proeuata piyt.
** pozostate kolory wg palety RAL na specjalne zavienie, po dodatkowych ustaleniach.

**** nrzy obciazeniu 0,26 kN/I”?l




» Charakterystyka styku ptyt

1. Rdze ze styropianu samogagego klasy PS-E FS-15

2. Duze promienie gicia okltadzin gwarantagce zachowanie wkgiwosci ochronnych powtoki.

3. Profilowanie oktadzin tworzce harmonijny wygid.

4. Odpowiednio wyprofilowane kragdzie zwkkszapce izolacyjnéc¢ cieplny i szczelné¢ styku.

5. Specjalnie uksztattowana mikrokomora zabezpieczaprzed kapilarnym podgjaniem wody.

6. Rowek pomocniczy unmiwiajacy precyzyjny monta

7. Ciagta uszczelka poliuretanowa aplikowana podczasykejdzapewniajca izolacyjné¢ cieplry i
szczelnéc¢ styku.

8. Folia aluminiowa zapobieggja dyfuzji gazow i wnikaniu pary wodnej do rdzep@iuretanowego
(stabilnag¢ parametréw cieplnych piyt).

* Uwaga
Montaz ptyt nalezy wykonywat stosujic sig do wytycznych montau ptyt warstwowych danego producenta.

Wszystkie materiaty do pokéydachowych powinny hiyprzechowywane i magazynowane zgodnie z instaukcj
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budevpowinno by potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3.SPRZET

3.1.0gdlne wymagania dotycgce sprztu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoliigkt 3

3.2.Sprat do wykonywania robét

- Roboty mana wykon recznie lub przy #yciu innych specjalistycznych nggzi.

- Wykonawca jest zoboazany do aywania takich nargzi, ktére nie spowodujniekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatdw i wykonywanych robot orazda przyjazne dlarodowiska.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymania ogoélne”
pkt 4

4.2.Transport materiatow:

Podstawowymérodkiem transportu dla ptyt warstwowych samochody erarowe ze skrzynilub naczep
otwart,

umazliwiajace zatadunek diugich ptyt (do 13,60 mb) z obu sgamochodu.

Zaleca si nastpujace warunki techniczne dla pojazdow przeznaczonyctiahsportowania ptyt

warstwowych:

- skrzynia z plandek(typu ,FIRANA")

- skrzynia didsza od przewamnych ptyt (pakiet ptyt powinien ke¢ na platformie catdiugascia)

- pasy transportowe mocige fadunek powinny ldyrozmieszczone na pakiecie plyt nazdte] podporze
(nackg

pasow hie mee powodowa odksztatcenia piyt)

Sposob pakowania ptyt warstwowych.

llos¢ ptyt warstwowych w pakiecie jest uzahgona od grubgri pojedynczej piyty:

grubas¢ 75mm — ilé¢ 14 sztuk

grubas¢ 100mm —ilé¢ 10 sztuk

grubas¢ 125mm — ilé¢ 8 sztuk

grubas¢ 150mm — ilé¢ 7 sztuk

gruba¢ 175mm —ilé¢ 6 sztuk

gruba¢ 200mm —ilé¢ 5 sztuk

Jako przyktadowy tadunek ustala sityty scienne dwustronne PWS 100.1155 o dkagd2 m w ilgci 36 sztuk
(498,96 m2).

llo$¢ pakietow dla catego tadunku wynosi:
ilos¢ piyt/ilos¢ ptyt danej grubgéci w pakiecie = 36/10 = 3 paczki x 10 szt. i 1 gacx 6 szt.
Calkowita masa tadunku wynosi:



catkowita powierzchnia piyt x ¢tar 1 m2 = 498,96 x 10,39 ~ 5184,19 kg
Wymagania transportowe dla tadunku:

Dlugos¢ skrzyni min. 12,50 m

tadownda¢ min. 6,50 t

Optymalnymérodkiem transportu dla powsgzego tadunku jestagnik siodtowy z oplandekowamaczep
0 szerokéci min. 2,45 — 2,60 m. Ladunek zostaniezoiloy w dwoch stupkach, po dwa pakiety ptyt.
Roztadunek, przemieszczanie:

Podczas roztadunku nalezwrocic uwag, aby nie cigna¢ jednego arkusza po drugim. Pozwoli to uaikn
zarysowa.

4.2.2. Wykonawca jest zobowzany do stosowania takighodkow transportu, ktére nie wplymiekorzystnie
na jaka¢ robot i wiaciwosci przewaonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznyétodki transportowe musgzspetnig wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

4.3.Sktadowanie

Piyty warstwowe naly umiesci¢ na legarach, nie mniejzn50 mm nad powierzchnterenu. Dopuszcza

sie sktadowanie najwiej dwoch pakietow jeden na drugim. Zaleecamizechowywanie w zamkgtiych

i przewiewnych pomieszczeniach, w normalnej tenpieza, z dala od nawozow, kwasow, tugow, soli iicim
substancji korozyjnych. Nie dopuszcza sktadowania ptyt bez przykrycia. W przypadku kaitkvatego
przechowywania pod plandgkmax. dwa tygodnie) natg zapewnt swobodny przeptyw powietrza.slie

okres przechowywania jest diry niz dwa tygodnie, ptyty natsy umiesci¢ we wiaciwie wentylowanym
pomieszczeniu i zostawbdkryte, ze swobodnym depem powietrza do wszystkich warstw. Niestosowaigie s

do powyszych zaleag moze spowodowa powstanie odbarwie powtoki, tzw. ,biatej rdzy”, trwatych
uszkodzé rdzenia, a tate utrat gwarancji.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1.Pokrycia z ptyt warstwowych

Przed rozpocxiem montau ptyt warstwowych nalsy:

_ Sprawdzi konstrukcg pod wzgédem doktadnéci wykonania i zgodnixi z projektem (ewentualnendice
nalezy usurig).

_ Skontrolowd czy rozstaw ptatwi, stupéw i rygli odpowiada prkti@wi i jest zgodny z wytycznymi zawartymi
w tablicach obcizen statycznych.

_ Sprawdazi, czy powierzchnie ptatwi stanoywptaszczyza.

_ Przygotowa narz:dzia niezlgdne do montau piyt.

Wiasciwe przygotowanie konstrukcji utatwi mountaapewni prawidiowe dziatanigdznikdw mocujcych plyt
oraz nada wkxiwa estetylk obudowie obiektu.

Zabrania si wykonywania wszelkich rob6t spawalniczych w pablptyt, gdy: moze to spowodowatrwate
uszkodzenia powtoki.

Na prawidtowe przeprowadzenie manigtyt warstwowych istotny wptyw majwarunki atmosferyczne:
szybka¢ wiatru, opady atmosferyczne i widoc200Szybkad¢ wiatru nie powinna bywicksza nk 4° w skali
Beauforta (9 m/sek) ze wzglu na stosunkowo matlyegiar ptyt przy ich znacznej powierzchni. Nie nale
prowadzé montau ptyt w czasie opadoéw atmosferycznych (deszczéniggu) oraz w czasiesgtej mgty.
Prace uszczelnigge powinny by wykonywane przy temperaturze otoczenia pzajyt °C.

Wszystkie roboty wykonywane w czasie mantgtyt warstwowych muszby¢ prowadzone zgodnie z ogodlnie
obowigzujacymi przepisami BHP dla rob6t montavych i dekarskich oraz zgodnie z ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlanot@awych” (Czs¢ | — Roboty ogélnobudowlane -
opracowanie ITB Warszawa) pod nadzorem oséb upaawoh.

Oktadziny ptyt warstwowych zabezpieczongszed zabrudzeniami i uszkodzeniamidaichronn. Folia ta
jest aplikowana w procesie wytwarzania piyt.

Folie nalezy zdja¢ podczas monta elementu, nie pdiiej niz 2 miesice od momentu zakupu piyt
warstwowych. Jiipo krétkim czasie, na skutek oddziatywania czyanilatmosferycznych ulega onakaniu i
mog wyshpic trudndci z jej zdgciem z oktadzin piyt.

Zabrania si pozostawiania po morta folii poderwanej - pozostawiona folia cespowodowaodbarwienie
lakieru poprzez podciekanie wody.



Do przycinania ptyt warstwowych zaleca stosowanie pilarek o drobngmych brzeszczotach lub specjalnych
pit tarczowych do metalu, ktére moy¢ stosowane, o ile wyposane g w dostatecznie doktadne uktady
prowadace.

Do ciecia ptyt i obrébek blacharskich nie dopuszczassbsowania szlifierekgtowych oraz innych uedzen,
ktére mog spowodowa w strefie cgcia nadmierne nagrzewanie prowackz do zniszczenia powtok
antykorozyjnych.

Woyciecia w elementach dachowych, ktére wykonugepszed montzem plyt ostabiaj przekrdj poprzeczny i w
zwiazku z tym miejsca te powinny by dpowiednio usztywnione. Do ciecia obrobek blaskiah naley
uzywa¢ nazyc recznych. W celu zabezpieczenia powtoki przed uszé&oian, cgcie ptyt i obrébek blacharskich
nalezy wykonywa na stojakach wytmnych mekkim materiatem np. filcem itp. deli obrébki g foliowane, to
przed przysipieniem do ich montowania nalezdja¢ foli¢ ochronm. Zabrania & docinania ptyt na dachach,
mechanicznych pomostach roboczych, rusztowaniach it

Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcjgnej naley uzywaé zalecanych przez producenta ptyt
tacznikow samowiergcych. Typ hcznika zaley od rodzaju konstrukcji imej i grubdci montowanej piyty.
Wykonawca prac montawych powinien w miar mazliwosci montowd piyty zgodnie z kolejnixia
numeracji pakietéw (dotyczy to gtéwnie piyt z okd@rtmi w kolorach metalicznych, np. RAL 9006, RAL
9007).

Montaz ptyt i obrébek powinien odbywasie zawsze zgodnie z kierunkiem produkcji. Obroét elstmes 180°
prowadzi automatycznie do powstaniani@ kolorystycznych w miejscu pgizenia danego elementu z
elementem obréconym.

Przy montau na daych powierzchniach natg wraz z posfpem prac budowlanych dokonyévaa bieaco
oceny osignigtej zgodnéci kolorystycznej z odlegkei, co najmniej 25 m. Im dalej osoba oceiaj znajduje
si¢ od ocenianego obiektu, tym bardziej widocza@awet relatywnie nieznaczneznice kolorystyczne.
Ponadto zalecagizdejmowanie folii ochronnej na kigo, co utatwi ocefn

Poszczegolne ptyty nioa podejmowéaz pakietu pojedynczozywajac do tego odpowiednich nadzi, jak
sciski stolarskie z ptytk stalows i naktadk filcowa lub gumows.

Przy uktadaniu ptyt dachowych o diugdpowyzej 12 m naley stosowad trawerg belkows wykorzystujc na
budowie element profilu hutniczego: dwuteownik kdownik z maliwoscia podhaczenia ptyty w kilku
miejscach na diugei trawersy (co 3 - 4 m).

Przy uktadaniu ptyt gdwigiem naley uwzgkdni¢ pochylenie dachu, poniewav innym przypadku magzost&
uszkodzone kragdzie piyt.

Ptyty o niewielkim cg¢zarze jednostkowym madoy¢ podejmowane z pakietu i uktadane na daglarrie.
Przed utgeniem piyt na konstrukcji dachowej najezdja¢ z wewrgtrznej oktadziny ptyt folk ochronn.

W trakcie uktadania i monta pracownicy wykonujcy monta, poruszajc sk po ptytach musgposiada
obuwie ochronne z rgkka podeszw, aby nie uszkodzipowtoki ptyt. Kazdy kolejno uktadany element nale
przytozy¢ do poprzedniego nakladajwyprofilowany w gornej oktadzinie w ksztalcie fiezu wypust na grzbiet
stykapcej st piyty.

Piyty mocowanesgnajpierw po jednymatczniku do ptatwi poriiej kalenicy, nagpnie przy okapie i do
pozostatych ptatwi (z wyikiem ptatwi przykalenicowej). Plyty skrajne mocaweas, do konstrukcji (ptatew)
trzema cznikami samowiergymi w goérnej czsci trapezu plyty.

Piyty pasrednie mocowaneasdo konstrukcji (ptatew) dwomadznikami.

Ze wzgkdu na zréanicowane obeizenia w strefie normalnej i kradziowej, ostateczna i§6 tacznikow okréla
konstruktor w projekcie.

5.2.Obrébki blacharskie
5.2.1. Obrdbki blacharskie powinny bydostosowane do rodzaju pokrycia.

5.2.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowej i staloweymowanej o grub&i od 0,5 mm do 0,6 mm mpa
wykonywa o kazdej porze roku, lecz w temperaturze niessmej od —15°C. Robét nie moa
wykonywat na oblodzonych podhach.

5.2.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich rnglepamketa¢ o koniecznéci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny byzabezpieczone w sposéb uiiwiajacy przeniesienie ruchdéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby¢mmiat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.

5.3.Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

5.3.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem z&wamym w warstwach przekrycia powinny dy
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowarsgadku podiznym.

5.3.2. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spugtbw powinny by dostosowane do wielkoi
odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).



5.3.3. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadaymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty z& do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 14622 PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999

5.3.4. Rynny z blachy stalowej powlekanej powinnyby

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadgsh dtugdci arkusza blachy i sktadane w elementy
wieloczionowe,

b) taczone w zczach poziomych na zaklad szeré&kiod0 mm; zhcza powinny by lutowane na calej
dtugasci,
¢) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w egsich nie wgkszych nk 50 cm,
d) rynny powinny mié wlutowane wpusty do rur spustowych.
5.3.5. Rury spustowe z blachy stalowej powlekanej powihpy

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadgh dtugdci arkusza blachy i sktadane w elementy
wieloczlonowe,

b) taczone w ziczach pionowych naabek pojedynczy lecy, a w zhczach poziomych na zakfad
szerokdci 40 mm; zdcza powinny b¥ lutowane na catej dtugoi,

c) mocowane ddcian, stupow uchwytami, rozstawionymi w ogsich nie wikszych nk 3 m w sposob
trwaly

d) rury spustowe odprowadzgp wod; do kanalizacji powinny by wpuszczone do ruryeliwnej na
gkebokas¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Kontrola jako $ci rob6t polega na sprawdzeniu zgodniei ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania pokry ¢

6.2.1. Kontrola wykonania pokiy polega na sprawdzeniu zgodobich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrataprzeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikaych (kontrola ngdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wixiwosci catlego pokrycia (kontrola koowa) — po zak@czeniu prac
pokrywczych.

7.OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostlkq obmiarowa robot jest:

— dla rob6t — Krycie dachu ptytami warstwowymi i ©bki blacharskie — mpokrytej powierzchni. Z
powierzchni nie potica s¢ urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchniehi nie przekracza
0,50 nf,

— dla rob6t — Rynny i rury spustowe — 1 m wykondngymien lub rur spustowych.

7.2. llos¢ robot okrdéla sk na podstawie dokumentacji projektowej z uwgdgieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przegdki®ra nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawg do odbioru wykonania robot — pokrycie dachu plytam warstwowymi stanowi
stwierdzenie zgodnéci ich wykonania z dokumentacyj projektowa i zatwierdzonymi zmianami
podanymi w dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbior podktadu

8.1.1. Badania podktadu nalg przeprowadz w trakcie odbioru agciowego, podczas suchej pogody, przed
przystpieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.3. Ogolne wymagania odbioru robot pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikeg, wymagaj odbioréw czsciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego naley przeprowadza dla tych rob6t, do ktorych dest p&niej jest niemaliwy lub
utrudniony.

8.3.2. Odbidr czsciowy powinien obejmowasprawdzenie:
a) podktadu,
b) jakosci zastosowanych materiatow,



c) dokfadngci wykonania pokrycia,

d) dokladndci wykonania obrébek blacharskich i ich gatenia z pokryciem.
8.3.3. Dokonanie odbioru eciowego powinno b§ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.4. Badania kacowe pokrycia naley przeprowaddi po zakaczeniu robét, po deszczu.
8.3.5. Podstaw do odbioru robot pokrywczych stanawiastpujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza

b) dziennik budowy z zapisem stwierdgajm odbiér czsciowy podi@a oraz poszczegdinych
warstw lub fragmentéw pokrycia,

c) zapisy dotycace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosoych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatdw i wyrobow, ktére powinzawierd:

— zestawienie wynikéw badaniedzyoperacyjnych i kicowych,

— stwierdzenie zgod#goi lub niezgodnéci wykonania robot pokrywczych z dokumentgcj

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. \ihdkej dokumentacji powinien wchodzprogram

utrzymania pokrycia.
8.3.6. Odbiodr kaicowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykagampekrycia i obrobek blacharskich i

pofaczenia ich z urmzeniami odwadniagymi, a take wykonania na pokryciu ewentualnych
zabezpieczeeksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje siza zgodne z dokumentagjrojektova, SST i wymaganiami Inspektora nadzorugje
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie powinno b§ odebrane.

W takim przypadku nalg przyja¢ jedno z nagpujacych rozwazan:

— poprawg i przedstawd do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymaganie zagraaja bezpieczastwu wytkowania i trwatdci pokrycia, obniy¢ cere
pokrycia,

— w przypadku gdy nieassmazliwe podane rozwaizania — rozebrapokrycie (miejsc nie odpowiadgych ST) i
ponownie wykoné&roboty pokrywcze.

8.4. Zakonczenie odbioru

8.4.1. Odbioru pokrycia potwierdzaecsiprotokotem, ktéry powinien zawieta

— ocer wynikow bada,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniemziveo$ci ich usungcia,

— stwierdzenie zgoddoi lub niezgodnéci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu ptytami warstwowymi

Placi sk za ustaloailos¢ n? krycia wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatow i spta,

— obstug sprztu nieposiadajcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbidrkrusztowa o wysokdci do 4 m,

— oczyszczenie podkiadu,

— pokrycie dachu ptytami warstwowymi,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrobki blacharskie

Placi sk za ustaloa ilos¢ m? obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuie:
— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w padi@alutowanie patzen,

— uporadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Placi st za ustaloailo$¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowyr @alutowanie patzea,



— uporadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blastayowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokiydachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cydk pokrg¢
dachowych uktadanych naagtym podiau.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokiydachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow piytol ze stali
uktadanych na agtym podic:u.

PN-EN 502:2002  Wyroby do pokiydachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow sarmyah z blachy
ze stali odpornej na koragzjuktadanych na agtym podicu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowaoeut spustowych okgtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wyn@ga badania.

PN-EN 612:1999  Rynny dachowe i rury spustowe ztptabefinicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowaaeyhien potokagtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wypes# z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budmwich — czé¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBORU ROBOT

A.01.01.00 - POLIVEGLAN

KOD CPV 45261000-4 WYKONYWANIE POKRY C | KONSTRUKCJ
DACHOWYCH ORAZ PODOBNE ROBOTY

1 Wskp.

11. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaghtécznej § wymagania dotyege wykonania i
odbioruscian ostonowych z poligglanu litego do projektu architektoniczno-budowigmezadaszenia wag
dynamicznych przy kioskach kontrolerskich nr 222 P22c, 22d na terenie Drogowego Piaiey
Granicznego dziatka nr 3/4 efr Grzechotki

12. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekeedokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

13. Zakres robot obgtych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynniei umazliwiajace i majce na celu
wykonaniescian ostonowych z poligglanu litego.

14. Okreslenia podstawowe.

Okredlenia podane w niniejszej SSZ zyodne z obowkzujacymi normami.

15. Ogodlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jekach wykonania oraz za zgodidaz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materialy.
» plyty z poliweglanu litego

2.1. Swiadectwa dopuszczenia doiytkowania na terenie RP.

»  Aprobata techniczna

» Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniagaia przez dachy

» Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniagaia przezciany

» Klasyfikacja ogniowa w zakresie pakuod materialéw termoplastycznych
» Atest higieniczny

2.2. Wiasciwosci | zastosowanie.

Materiat ten charakteryzujegsivyjatkowymi cechami takimi jak: bardzo wysoka odpacihna
uderzenia, tatwa formowania (zginanie i ¢cie), bardzo dobra przejrzysto przepuszczalnig swiatta,
wysoka odporn& na dziatanie promieni UV (obustronny filtr).

Poliweglan jest nowoczesnym polimerowym tworzywem sztyozrstanowi doskonaty zamiennik dla
szkta. Produkt charakteryzuje m. in.:

- wysoka termoizolacyjng (K do 1,4 W/m2 K)

- lekkosé: 2-krotnie kejszy od szkta

- przezroczystde szkia — do 90%

- 25-krotnie wiksza odporn& na uderzenia niszkto

- zakres temperatur stosowania od -40 do + 120°C

- zabezpieczonie warsivanty UV

- trudnopalné¢ (klasa palnéci B1)

- trwatos¢ — gwarancja 10 lat

- fatwosé do formowania na zimno i g@ro

Piyty z polineglanu stosuje siw nowoczesnych rozezaniach architektonicznych do:
- oston przeciwuderzeniowych i antywlamaniowych



- szklenia okien i drzwi

- przeszklé zewrgtrznych i wewmtrznych

- konstrukcji dachow obiektow sportowych, handlowyginzemystowych
- zadasze werand, gankow i balkonow

- ogrodow zimowych, oratrii, szklarni

2.3 Cechy

* odpornd¢ na dziatanie promieni UV

* odpornd¢ na warunki atmosferyczne

» gtadka¢ powierzchni

* mozliwosé gigcia ptyty na zimno

» niski wspétczynnik przenikania ciepta

* wysoka przepuszczalfdswiatta — dla ptyt KRYSZTAL do 80 %
» dwa izolacyjndc¢ akustyczna — wskaik ttumienia do 25 dB (A)
 lekkos¢ — od 0,8 kg/rhdo 3,6 kg/rh

« temperaturaizytkowania od —50C do + 115°C

2.4. Parametry.

Parametr/Warunki badania /WaitdJednostka /Metoda badania
witasngci fizyczne

Gestaos¢ 1,2 g/em3

Absorpcja wilgoci /Trzymane w tem p. 23°C/50 % RHO,15 %

Trzymane w wodzie o temp. 23°C do nasycen@®@35 %

Wspotczynnik zatamanigwiatta/ Przy temp. 20°C / 1,586
wiasndci mechaniczne

Wytrzymata¢ na rozcaganie na granicy plastyczé > 60 MPa
Wydtuzenie przy rozeiganiu 6 %
Wytrzymata¢ na rozcaganie > 60 MPa
Wydtuzenie do zerwania >70%
Modut elastyczngci 2400 MPa
Wytrzymata¢ na zginanie ca. 90 MPa
Udarna¢

Charpy, bez karbu nietamliwe kJ/m2

Charpy, z karbem ca. 11 kJ/m2

Izod, z karbem ca. 10 kd/m2

Izod, z karbem 3 mm ca. 70 kd/m2

wiasndci cieplne

Temperatura mknienia wg VICAT a /Metoda B50 148 °C
Przewodnéc cieplna 0,2W/m °C
Wspotczynnik rozszerzaldoi cieplnej 0,065 mm/m °C
Odpornd¢ na odksztatcenia cieplne przy op@niu

Metoda A: 1.80 MPa 127 °C

Metoda B: 0.45 MPa 139 °C
Maks. stata temperatura pracy bez abenia 120 °C
wiasndci elektryczne
Odpornd¢ na przebicia elektryczne 35 kV/mm
Oporna¢ wiasciwa 1016 Ohm x cm
Oporna¢ powierzchniowa wihciwa 1014 Ohm
Stata dielektryczna

przy 103 Hz 3.1

przy 106 Hz 3.0

Wspotczynnik rozproszenia tadunkow elektrycznych

ISO 1183-1

ISO 62-4

ISO 62-1
ISO 489

ISO 527-2/1B/50

ISO 527-2/1B/50

ISO 527-2/1B/50
ISO 527-2/1B/50

ISO 527-2/1B/1
ISO 178

ISO 179/1f
ISO 179/1eA
ISO 180/1A
ISO 180/4A

ISO 306
DIN 52612
DIN 53752-A

ISO 75-2
ISO 75-2

IEC 60243-
IEC 60093
IEC 60093

IEC 60250
IEC 60250



przy 103 Hz 0.0005 IEC 60250
przy 106 Hz 0.009 IEC 60250

2.1.0dporncéé na czynniki atmosferyczne.

Piyty @1 odporne na dziatanie promieni stonecznych, desztzinnych czynnikow
atmosferycznych. Piyty zachowujswoje widciwosci mechaniczne i optyczne nawet po
wieloletnim wystawieniu na dziatanie czynnikbw zetvanych. Plyta lita nie traci swojej
odporngci w temperaturze od — 190 do +126C.

2.2. Odpornaé¢ na uderzenia.
Aktualnie ptyty lite naleéa do najbardziej odpornych na uderzenia materiataywanych w
przeszkleniach. Ich odporfiojest 15 do 20 razy wgza od polimetakrylanu metylu.

Ponizsza tabela przedstawia porownanie odpgrinna uderzenia ptyty poligglanowej litej i
innych materiatow.

Materiat Mtot Charpy ego
Udarndé¢ z karbem [kJ/r
Szklo 1
Akryl 2
Akryl wysokoudarowy 7
Piyta polineglanowa lita 40

2.3.Wiasciwosci optyczne.

Podczas gdy promienie ultrafioletowsg gochtaniane na powierzchni ptyty, przepuszcz&no
Swiatta w zakresie promieniowania widzialnego agsai wartéd¢ 90 %.

Rowniez po diugim stosowaniu plyty litej na zewtre, przepuszczalié swiatta przez phy
pozostaje na wysokim poziomie. Eivos¢ utraty jaskrawéci ptyty pod wptywem promieni UV
jest zredukowana do minimalnego poziomu. Ptyta titarzy ponadto przyjemnérodowisko
swietlne.

2.4. Rozszerzaln§.

Ptyta lita posiada wspotczynnik termicznej rozsagrasci liniowej wigkszy niz u wigkszaci
materialdbw stosowanych w budownictwie. Naglewiec przestrzegaluzu niezlednego do ich
swobodnego rozszerzania.si

2.4.\WWaga.
Piyta lita jest lekka, jej waga stanowi jedynie ZOwagi szkla okiennego. Vi 1,2 kg/m2
przy grubdci 1 mm.

2.5.1zolacja cieplna i akustyczna.

Niezaleznie od grubéci wspoétczynnik przewodrigi cieplnej Uo piyty litej jest riszy od
wspotczynnika dla szkta okiennego, np.: — dla géeb8 mm — o0 6%, a dla grubd 10 mm — o
18%.

2.6.0dporncé¢ chemiczna.
Ptyta lita nie ulega wptywowi kwasow organicznydikoholi przemystowych.

2.7.Zachowanie w ogniu.
Poliweglan lity jest materiatem trudnozapalnym, samogesgm, tzn. nie pali i po usurgciu
zrodta. W czasie palenia polaglanu nie wydzielaj sic produkty trujce.

2.8. Ksztaltowniki stosowane do montau piyt



Stosuje st ksztattowniki wykonane z:
- aluminium,
- poliweglanu.

3. Sprat.
Do wykonania i montau §lusarki mae by¢ uzyty dowolny sprzt zgodny ze specyfikagproducenta
materiatu.

4. Skladowanie i przetadunek.

4.1. Magazynowanie.

Piyty nalezy magazynowaw pomieszczeniach, osteté przed bezpwednim dziataniem promieni
stonecznych i opadami atmosferycznymi.
Magazynowane piyty powinny nde nieostongte komory zaklejone fana, aby unika¢ ich
zanieczyszczenia pytami.

Ptyty nalery sktadow& w suchym pomieszczeniu, w pozycji poziomej na @ale

Nalezy unikat wystawiania ptyt w stosie na dziatanie promiepngicznych. Jak wszystkie termoplasty,
piyty sktladowane w stosie namne na dziatanie shoea maj tendencje do kumulacji ciepta, co mo
doprowadzt do nieodwracalnego uszkodzenia ptyt. W przypadiéadewanie piyt na zewitrz naley
przykry¢ palet z ptytami bia folia lub tkaniry ochronm.

4.2. Transport.
Ptyty naleyy transportowé ostraznie, w pozycji poziomej na palecie, zabezpiegzgjowierzchng
przed zarysowaniem
Przewéz i przetadunek plyt powinien dyealizowany z zachowaniem ngstjacych srodkow
OStraznoscei :
- podczas przewozu ptyty powinny dylobrze zabezpieczone przed ziwoscia zatamania s na
skutek podmuchdéw wiatru, niewtdwego podparcia lub ohgienia innymi materiatami,
- piyty powinny by odizolowane od wplywu szkodliwych czynnikéw, a zekzabezpieczone przed
wzajemnym przesuwanienggdo sobie, co me doprowadzi do ich porysowania.

5. Wykonywanie robét

5.1. Montaz plyt.

Przed montzem z krawedzi mocowanych w konstrukcji nadg usuraé folie ochronn. Folie
Z pozostalej agci ptyt usuwamy po ostatecznym zakaeniu wszystkich prac. Plyty powinny
by¢ zamocowane z wszystkich czterech stron.
Zalecana ghbokas¢ osadzenia ptyt w konstrukcji powinna gG& sie w przedziale 15 - 20 mm (w
przypadku pityt naranych na trudne warunki eksploatacji np. wandalighabokas¢ osadzenia nahy
zwigkszy¢ do 25 mm).
Przy montau ptyt naley pamgtac, ze jak kady materiat termoplastyczny, ptyty wykagumienndé
wymiarow pod wpltywem temperatury i wilgoci. Z tegowodu mocowanie ptyt powinno zapewhia
mozliwos¢ kompensacji zmian wymiarow ptyty . Minimalna wietk dylatacji: 3 mm na kaly metr
diugdsci ptyty. Rozstaw podpor przy moritaptyt jest zaleny od wymiarow ptyty, obarzenia
piyty (obciazenie wiatrem &niegiem zgodnie z obowuzujacymi przepisami budowlanymi), sposobu
osadzenia ptyty w konstrukgciji.
Podczas monta ptyt nie naley bezpdrednio chodzi po nich, ze wzgldu na maliwos¢ ich
odksztatcenia lub uszkodzenia.

5.2. Obrébka piyt

5.2.1 Ckcie.

Przy obrobce mechanicznej ptyt nalgpamktac o:

» zabezpieczeniu powierzchni ptyt i folii ochronmpeged zarysowaniem;

» zapewnieniu odpowiednich warunkow termicznychoblir (np. chlodzenie przy @iu);
 odprowadzeniu wiorow z obrabianej powierzchraizdzia,;

» zabezpieczeniu plyt przed przemieszczaniemvsizasie obrobki (np. docisk ptyt przyciu).



Ptyty z polivgglanu mana ci¢ standardow pita tarczow, z zzbami z wglikow spiekanych o diej
liczbie zbow na obwodzie €by proste). Skomplikowane, nieregularne ksztatigiyawycina
standardow wycinarky z ostrzem do aluminium lub frezowa

5.2.2 Wiercenie.

Nie jest zalecane wiercenie ptyt — meaostabia struktue wewretrzng ptyty. W przypadku
konieczndci wiercenia nalgy uzywa¢ standardowych wiertet do metalu. Minimalna odlégletworu od
krawgdzi ptyty powinna wynosi40 mm.

Plyty mazna wycing, sztancowg, frezowa, cia¢ laserem, termoformowagia¢ na gosco, gaé na
zimno

5.2.3. Klejenie.
Piyty mazna sklejé klejem silikonowym, poliuretanowym lub epoksydowym

5.2.4. Uszczelnianie .

Polecane gnastpujace mastyksy:

- SILIKON V 23.9 PERRANNATOR,

- SILIKON BOSTIK 3050 i 909 bositkowy,

- PILIKOL 8 de DETERMAN,

- SILYGUIT 3 B de GUTTATERNA,

- SILPRUF 2000 - firmy General Electric — SILIPLAST(BRGANIKA — SARZYNA),
- LEXIL — firmy General Electric,

- SILICON 600 lub 602 Bayera,

- SILICON 916 DOW CORNING.

5.3. Konserwacja.
Do czyszczenia plyt natg uzywaé miekkich szmatek lub apek oraz wody mydlanej lub wody z
dodatkiem detergentu nieierapcego.

Uwagal!

Nalezy unika¢ wszystkich past sciernych, ktére moglyby porysowa& piyty. Nie uzywaé
rozpuszczalnikbw ani zasadowych proszkow do prania.Unika¢ mycia nagrzanych piyt
wystawianych na dziatanie stéca lub wysokich temperatur. Do czyszczenia ptyt nizvolno stosowé
ostrych narzedzi.

5.4. Uwagi ogdlne.

INSTRUKCJA OBCHODZENIA SI E Z PLYTAMI POLIW EGLANOWYMI
» Ochrona:
Plyty poliwgglanowe pokryte &8z obu stronochronng folig z polietylenu: podczas przechowywania,
transportu i montazu. Powierzchnia piyty, ktéraedlzie wystawiona na dziatanie promieni stonecznych
jest zabezpieczona przed dziataniem promieni Uxhiagzon&olorowa folig z napisami
» Magazynowanie:
Piyty podczas magazynowaniaawsze naley ochroné przed dziataniem promieni stonecznych.
Przed montazem zawszenalezy zabezpieczy krawedzie ptyty z otwartymi kanatami. Do oklejania
uzywa sk specjalnych tan. W ten sposob piyta jest zabezpieczona przed:
- penetracj pytow,
- mozliwoscia kondensacji pary wodnej,
- ryzykiem wysépienia insektow.
» Montaz:
Ptyty poliweglanowe nalgy montow& komorami pionowo oraz str@nz zabezpieczeniem UV na
zewntrz. Niezwiocznie po zak@zeniu montau naley usuryg foli¢ zabezpieczaga od strony dziatania
stonca oraz przetrzeptyte ptynem antystatycznym Plasti-Clean.
» W szczegoblnyclprzypadkach mma uszczeli ptyty z profilami kitem budowlanym o nazwie Dow
Corning, Silglaze Silpruf.




» Mycie:
Ptyty naley my¢ ostronie, stosujc migkka szmatl lub cabke, wody z mydiem lub ptynnym
detergentem bezodkowscierapcych i szorujcych.

» Transport:

Podczas transportu plyty pokglanowe powinny by odpowiednio zabezpieczone (pozaklejane komory
tasma) i przewaone na leaco lub na stojaku. Z pojazdu powinienchysuntty piasek.

NIE WOLNO!

» Stosowa uszczelek PCV.

Stosowa kitéw budowlanych octowych.

Stosowa srodkéw czyszcazcych o silnym odczynie alkalicznym.

Uzywac¢ ostrych nargdzi do czyszczenia piyty.

My¢ nagrzanych plyt poligglanowych, wystawionych na dziataniersta lub wysokich temperatur.

Stosowa rozpuszczalnikéw, benzenu, benzyny, acetonu dezczgnia piyt poliwglanowych.

YV V.V V V V

Chodzt bezpdrednio po ptytach poliaglanowych

o

Kontrola jako §ci.

6.1. Badanie materiatdwzytych naley przeprowadz na podstawie za¢zonych z&wiadcze o jakaci
wystawionych przez producenta stwierdegch zgodnéé
Z wymaganiami dokumentacji i normamingawowymi.

6.2. Badanie gotowych elementow powinno obejméwa

- sprawdzenie wymiaréw, wykazenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnpghczen

konstrukcyjnych,
Z przeprowadzonych baflamalezy sporadzi¢ protokot odbioru.
6.3. Badanie jalgmi wbudowania powinno obejmova

- sprawdzenie stanu i wyglu elementéw pod wzglem réwndci, pionowdci i Spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu modayan

- sprawdzenie uszczelnienia peuazy elementami

- stan i wyghd wbudowanych elementéw oraz ich zgodnodokumentaagj

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostk obmiarow robét jest ilé¢ n elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét.
Wszystkie roboty podlegajzasadom odbioru robdt zanikeych lub ulegajcych zakryciu.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w puaioraz czynrigi podane w punktach 5 6.
Odbior ostateczny stanowi ostategzterg rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu doreak
(ilosci), jakdsci i zgodndci z dokumentagj projektows.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przemawiajcego na podstawie przedtmych
dokumentéw, wynikdéw badai pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czasdejatalngci powinna okréla¢ umowa.
Wykonawca robét obowzany jest przedtoy¢ komisji nas¢pujace dokumenty:
- projekt budowlany,
- projekty wykonawcze
- dokumentagj powykonawcaz,
- szczegOtowe specyfikacje techniczne,
- dziennik budowy z zapisami dotygz/mi toku prowadzonych robét,



- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgmdndla zastosowanych materiatow i wyrobow,
- instrukcje producentéw dotygeze zastosowanych materiatow,

W toku odbioru komisja obowzana jest zapoztasic przedt@zonymi dokumentami, przeprowadzi
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4.igjszej ST poréwnaje z wymaganiami i
wielkosciami tolerancji oraz dokoiaoceny wizualnej.

Roboty powinny by odebrane, jeli wszystkie wyniki bad@ i pomiardw g8 pozytywne i
dostarczone przez wykonagvdokument g kompletne i prawidtowe pod wzglem merytorycznym.

Jezeli chociaby jeden wynik badabyt negatywny wyktadzina lub okfadzina nie powinmg przyjeta.

W takim przypadku nafg przyja¢ jedno z nagpujacych rozwazan:
- jezeli to mazdiwe, nalezy poprawt wykonane prace

- jezeli odchylenia od wymaganie zagraaja bezpieczéstwu wytkownika i trwatdgci zamawiajcy
moze wyrazé zgod: na dokonanie odbioru koowego z jednoczesnym obaniem wartéci
wynagrodzenia w stosunku ustal@gmownych,.

- w przypadku, gdy nieassmozliwe podane wyej rozwinzania wykonawca zobowzany jest do
usuntcia wadliwie wykonanych robét, wykoége ponownie i powtérnie zgtosdo odbioru.
W przypadku nie kompletoi dokumentow odbiér me by dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnaci odbioru sporgdza s¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamaxdego i
wykonawcy. Protokot powinien zawigra

- ustalenia podite w trakcie prac komisiji,

- ocere wynikow bada,

- wykaz wad i usterek ze wskaikiem mazliwosci ich usungcia,

- stwierdzenie zgodrai lub niezgodnéci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamdéwieniem.

Protokét odbioru kacowego jest podstaw do dokonania rozliczenia koowego pomidzy
zamawiagcym a wykonawg.

Odbiér pogwarancyjny przeprowadzae spo uptywie okresu gwarancji, ktérego diégojest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jestna stanu rfavietli i daszkéw po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywany tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych zwjzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podsawceny wizualnej.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstalo zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania paten wynikajacych z obrnionej jak@ci robaot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawyajpowinien zgtogi wykonawcy wszystkie
zauwaone wady w wykonanych pracach.

9. Podstawa ptatnéci.

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnéci

Rozliczenie pomgidzy zamawiajcym a wykonawg za wykonane roboty mie byt dokonana wedtug

nastpujacych sposobéw:

- rozliczenie ryczattowe gdy podstaywtatngci jest ustalona w dokumentach umownych stata
wartas¢ wynagrodzenia; warkd robot w tym przypadku jest olglena jako iloczyn ceny
jednostkowej i iléci robdt okrélonych na podstawie dokumentacji projektowej i urgow

- rozliczenie w oparciu o warfé robét okrélona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztgriygaktycznie wykonanej il&ci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie wmoby dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu rob6t i ich kaecowym odbiorze lub etapami oktenymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pauEizy zamawigcym a wykonawg nasgpuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty obejnrpuj

- robocizrg bezpdrednia wraz z narzutami,

- wartas¢ zwzytych materiatdbw podstawowych i pomocniczych wrathytkami wynikagcymi z
technologii rob6t z kosztami zakupu,

- wartgs¢ pracy sprztu z narzutami,



- koszty pdrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,
- podatki zgodnie z obowzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzglniaja rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezkdnych robot pomocniczych i towarzysych takich jak np. osadzenie elementow
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomostyaridry zabezpieczge, dwietlenie
tymczasowe, piebgnacja, zuaycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie kwidacja stanowisk
roboczych.

W przypadku przycia innych zasad okfkenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozlicze
pomiedzy zamawiajcym a wykonawg sprawy te musgzost@ szczegotowo ustalone w umowie.

Ptaci s¢ w jednostkach wg punktu 7.

10. Przepisy zwgzane

10.1. Normy

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i poemia. Wartéci

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warwykonania i odbioru
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne mabiorze.
PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Padsiwe zasady oceny i oktenia

10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (te&dnolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z
2003 roku z pgniejszymi zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowth (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30
kwietnia 2004 r).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamdawiablicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz.
177 z pG@n. zmianami).

— Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wénga 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji tectumych wykonania i odbioru rob6t budowlanych
oraz programu funkcjonalnazytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + ana Dz. U. z
2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnigD@ r. w sprawie warunkow
technicznych, jakimi powinny odpowiaél@udynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr, 75
poz. 690 z pgn. zmianami).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBORU ROBOT

A.08.00.00 TYNKI ZEWNTRZNE
KOD CPV 45324000-4 TYNKOWANIE
1 Wstp.

11. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejSfwymagania dotyexe wykonania i odbioru
robét zwhzanych z tynkowaniem oraz wykazanienmscian zewitrznych do projektu
architektoniczno-budowlanegadaszenia wag dynamicznych przy kioskach konskien nr 22a, 22b
i 22¢, 22d na terenie Drogowego Pkee Granicznego dziatka nr 3/4 gbrGrzechotki.

12. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyedkeadokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuwyszystkie czynn@i umariwiajace i majce na celu
wykonania tynkowania zewtrznego w obiekcie okfym przetargiem.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami i 0znaczaj
Roboty budowlane —wszystkie prace budowlane zwane z wykonaniem tynkéw zgodnie z
ustaleniami dokumentaciji projektowej

Wykonawca— osoba lub organizacja wykonaaoa roboty budowlane.

Wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzone w celu wykdigaobot.

Procedura — dokument zapewnigy jakas¢, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegllne operacje robocze, procedurzengt zasgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami.

Ustalenia projektowe- ustalenia podane w dokumentacji projektowe;.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za js&kach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami liyniera.

2. Materiaty

Masa tynkarska do wykonania tynkdw mozaikowych

Tworzy unikatowe kompozycje kolorystyczne z barveigo kruszywa kwarcowego - bogata
kolorystyka pozwala na da swobo@& przy projektowaniu i wykonywaniu pomieszéze
wystawowych, salonéw samochodowych, biur, mieszkdatek schodowych, poczekalni, holow,
przedpokojow,elewacijiitp.

Stanowi leklg i wytrzymah wyprawg tynkarsk o zwigkszonej odporngei na zmywanie, czyszczenie
i $cieranie — idealny na cokoty budynkow, ogrodzemrayrki oporowe, stupy - jest wytkowo
odporny na uszkodzenia wynikag z dziatania warunkow atmosferycznych i mycia ijgorchni.
Zalecany jest na powierzchnie nasae na dige obchzenia termiczne i zytkowe — dz¢ki wysokiej
elastycznéci doskonale kompensuje nagenia wynikajce z innej rozszerzalda termicznej warstw
znajdupcych sk pod nim, powstate np. na skutek silnego nastorienin
= Rodzaje tynkowanych budynkéw - jedno- i wielorodmnoraz obiekty przemystowe i
uzyteczndci publicznej.
= Rodzaje podtgy - beton, tynki tradycyjne (cementowe, cementovapienne i gipsowe)
wykonane na murach z cegiet, bloczkéw i pustakéwamécznych, piyty g-k, ocieplenia
budynkow styropianem i XPS.

Wiasciwosci

Jest odporny na zbrudzenia strukturatngska nagkliwos$¢ ogranicza maiwo$¢ strukturalnego
zabrudzenia tynku.

Posiada wysaktwarda¢ — dziki zastosowaniu kruszywa kwarcowego.

MYKO BARIERA — system oparty na biocydach zapewgdgjtynkowi przez diugi czas skuteazn



ochrore przed korozj biologiczra, czyli rozwojem grzybow i glondw na powierzchninky.

Jest paroprzepuszczalrymazliwia dyfuzje pary wodne;j.

Jest hydrofobowy- dyspersje polimerowe zmniejszahtonna¢ tynku, nie ograniczag
paroprzepuszczaldo.

Jest gotowy dozycia— przed uyciem wystarczy przemieszaawartéé opakowania.

60 gotowych kompozycji kolorystycznych — istniege maozliwo ¢ tworzenia wtasnych kompozyciji.
Faktura mozaikowa (kamyczkowa) — tynk sktadgzsparwionych ziaren o gruba 1-2 mm.

2.1. Zaprawy do wykonania tynkéw— powinny odpowiadawymaganiom normy PN-90/B-14501
~Zaprawy budowlane zwykie” lub aprobatom techniazny

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania po@dtstosowé mazna wodk odpowiadajca wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda @&tdmow i zapraw”.

Bez bada laboratoryjnych mgna stosowé&wodochgowa wodk pitna.

3. Sprat.

Wykonawca przygpujacy do wykonania tynkow zwyklych powinien wyka&zaie maozliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu:

- mieszarki do zapraw

- agregatu tynkarskiego

- betoniarki wolnospadowej

- pompy do zapraw

- przenadnych zbiornikéw na wog

- pace, szczotki i drobny sgtzlo nanoszenia i rozprowadzania materiatu tynkegsk

4.,  Transport.

- Transport cementu i wapna sucho gaszonego pawodbywé si¢ zgodnie z norm BN-88/6731-
08. Cement i wapno sucho gaszone luzemzgapgzewozé cementowozem, natomiast cement i
wapno sucho gaszone workowane zma przewozi dowolnymi srodkami transportu i w
odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapienneganen@rzewozi w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

- Kruszywa mana przewoz dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegzaih je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi yseritami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

- Transport akrylowych tynkéw mozaikowych — w opalaniach gotowych, wiadra plastikowe 25 kg
na paletach po 33 sztuki

- Transport tynku mineralnego — w opakowaniadioggch, worki 25 kg na paletach po 42 sztuki

5. WYKONANIE ROBOT.

5.3. Przygotowanie podida

Przygotowanie produktu - tynki mozaikowe

Mas: tynkarsk nalezy doktadnie wymiesza Nalery zwrécé uwag, aby na kadej
wyodrebnionej powierzchni, tywa¢ masy z jednej serii produkcyjnej.

5.4. Wykonywanie tynkéw i oktadzin.

Wykonywanie tynkow

Przygotowanie podiga

Podtaze powinno by:

stabilne— dostatecznie sztywne,

odpowiednio dlugo sezonowan@rzyjmuje s, ze czas sezonowania pogjovynosi odpowiednio:
- dla nowych tynkéw cementowych z gotowych zaprgmkarskich min. 1 tydziena kady cm
grubdcci,

- dla tynkow gipsowych o grukoi okoto 1,5 cm, wysychagych w temperaturze okoto 20 °C - 14
dni,

- dlascian betonowych co najmniej 28 dni,

suche

réwne- nieréwndci i ubytki nalery wypetnic, stosujc np. zapraw wyrOwnupca, zaprave tynkarslg




lub zaprawy klejce do wykonywania warstwy zbegjej w systemach ocieglePrzed naprasy
podiaze naley zagruntowa.,

oczyszczone z warstw mogcych ostabi przyczepnéc tynku, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna,
olejow, ttuszczow, wosku, resztek farby olejnejridsyjnej. Jéli podtoze pokryte jest korozj
biologiczra, nalezy ja usumé

Zzagruntowane mag gruntupca. Pod wybrane kompozycje kolorystyczne zaleeaastosowanie
barwionej masy tynkarskiej w kolorze klinkierughowym lub grafitowym.

Tynki naktadane z przeznaczeniem pod tynki moza&awaleyy zacierg na ostro, a dodatkowo w
przypadku tynkéw gipsowych nie naje,wyciagat” mleczka. Gdy tynk gipsowy zostat klasycznie
wygtadzony w trakcie naktadania, jego powierzehmalery zmatowt.

Przygotowanie masy tynkarskiej

Tynk dostarczany jest w postaci gotowej dgaia masy. Nie wolnaatzy¢ go z innymi materiatami,
rozciehcza ani zagszcz&. Bezpdrednio przed gyciem mas nalezy przemieszacelem wyroéwnania
konsystencji.

Naktadanie masy i wygtadzanie tynku

Mas: nalezy naklada na podtae w postaci warstwy o grubd kruszywa, przy pomocy gtadkiej pacy
ze stali nierdzewnej i jednoczee wygtadza stale w tym samym kierunku. Nierownomierne
zagtadzanie ma skutkowa brakiem jednolitej faktury tynku i spowododpowstanie lokalnych
réznic w odcieniu koloru na otynkowanej powierzchnadvhiar materiatu naty sciagna¢ z
powrotem do wiadra i przemiesza

Pod wybrane kolory natg stosowa odpowiedni barwiony podkiad.

* Po natéeniu tynk ma kolor mleczno-biaty, a weawy kolor uzyskuje po wyschegiu.
Duza wilgotnag¢ powietrza i niska temperatura mogydtuzy¢ czas wazania tynku i
spowodowa zmiarg odcienia.

» Przy statym kontakcie z waanoze sk pojawi ,zmlecznienie”, ktore znika po
wyschngciu powierzchni. Nalgy unikat stosowania tynku w miejscach, gdzighbie on
naraony na diugotrwate oddziatywanie wody lub wilgoep( na powierzchniach poziomych
lub posiadajcych niewielki spadek, w oczkach wodnych itp.)akeé na elementach nie
majcych odpowiedniej izolacji przeciwwilgociowej.

« Aby unikra¢ roznic w odcieniach barw, natg na jedl powierzchn¢ naktadé tynk o tej
samej dacie produkcji.

* Nalezy doswiadczalnie (dla danego typu poééoi danej pogody) ustélimaksymala
powierzchn¢ mazliwa do wykonania w jednym cyklu technologicznym (gaiccie i
wygtadzenie).

» Materiat naley naktada metod, "mokre na mokre", nie dopuszczajdo zaschrcia
wygtadzonej partii przed nagnigciem kolejnej. W przeciwnym razie miejsce tego
pofaczenia ldzie widoczne. Przerwy technologiczne ugle gory zaplanow@ np: w
naraznikach i zalamaniach budynku, pod rurami spustowyraistyku koloréw itp.

» Tynkowar powierzchng¢ nalezy chront zaréwno w trakcie prac, jak i w okresie
wysychania tynku, przed bezwednim nastonecznieniem, dziatlaniem wiatru i opadow
atmosferycznych.

» Czas wysychania tynku zalge od podtaa, temperatury i wilgotriei wzglednej
powietrza, wynosi od 12 do 48 godzin. W warunkagtivpyzszonej wilgotnéci i
temperatury okoto +5 °C czasa@ania tynku mee by wydtuzony.

* Narzdzia naley czysci¢ czyst woda, bezpgrednio po ayciu.

e Chront przed dziémi. Dziata szkodliwie na organizmy wodne. kéopowodowé diugo
utrzymupce s¢ niekorzystne zmiany wrodowisku wodnym. Nie wprowadzao kanalizacji,
a produkt i opakowanie usuda sposob bezpieczny. Unikarzutow dasrodowiska.
Postpowa: zgodnie z Kagt Charakterystyki.

* Tynk naley przewozé i przechowywa w szczelnie zamkeiych wiaderkach, w
warunkach suchych, w temperaturze dodatniej (najle@ paletach). Chrofqiprzed
wilgocia. Okres przydatniei do wycia tynku wynosi 12 miesty od daty produkcji
umieszczonej na opakowaniu.



6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Badania przed przysipieniem do robo6t tynkowych

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykdérizadania cementu, wapna oraz kruszyw

przeznaczonych do wykonania robot i przedstaminiki bada Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.

Badania te powinny obejmowawszystkie wiaciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa

okreslone w p. 2 niniejszej specyfikaciji.

6.2. Badania w czasie robot

- Czestotliwos¢ oraz zakres badazaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegoinej
marki i konsystencji, powinny wynikaz normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie.

- Wyniki bada materiatow i zaprawy powinny Bywpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkow zwyktych powinny byprzeprowadzone w spos6b podany w normie PN-70/BQ0

p. 4.3 i powinny umdiwi ¢ ocerg wszystkich wymaga a w szczegolnai:

- zgodndci z dokumentagj projektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej

- jakdsci zastosowanych materiatéw i wyrobow

- prawidtowdci przygotowania podty

- mrozoodporngci tynkow zewrtrznych

- przyczepnéci tynkéw do podiaa

- grubgci tynkow

- wygladu powierzchni tynku

- prawidtowaci wykonania powierzchni i kragazi tynku

- wykonczenie tynku na nazach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

- Powierzchni tynkéw i oktadziny zewetrznej oblicza si w metrach kwadratowych @njako
iloczyn dlugsci scian w stanie surowym i wysokad mierzone] od podia lub warstwy
wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.

- Powierzchng pilastrow i stupéw oblicza siw rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym.

- Powierzchnj tynkéw ptaskich oblicza siw n¥ ich rzutu wéwietle scian surowych na ptaszczygn
pozioms.

Z powierzchni tynkéw nie paica sé powierzchni nieotynkowanych, agjnionych, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innychz@i kazda z nich jest mniejsza od 0,5.m

7.2. llosé tynkéw i oktadzin w m? okresla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian

zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdhow naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior podtaza

Odbior podiga naley przeprowadz bezpdrednio przed przygpieniem do rob6t tynkowych i

oktadzionowych. Jeeli odbiér podiga odbywa si po diwszym czasie od jego wykonania, rgle

podiaze oczyci¢ i umy¢ woda.

8.2. Zgodndé z dokumentacp projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentacprojektova, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,

jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w p. 6ydabzytywne wyniki.

- tynk poprawt i przedstawd do ponownego odbioru

- jezeli odchylenia od wymaganie zagraaja bezpieczéstwu wytkowania i trwatdci tynku,

zaliczy¢ tynk do niszej kategorii

- w przypadku, gdy nieasmazliwe podane wyej rozwihzania, usu#ié tynk i ponownie wykona

roboty tynkowe.

8.3. Odbidr tynkéw

- Uksztaltowanie powierzchni, kragzie, przegicia powierzchni orazdty dwuscienne powinny by
zgodne z dokumentagcprojektowvs.

- Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od z#agzny i odchylenie kragdzi od linii prostej
nie mog by¢ wigcksze nz 3 mm i w liczbie nie wikszej ni 3 na catej diugii kontrolnej
dwumetrowej taty.

- Odchylenia powierzchni i krasgzi od kierunku:




pionowego — nie magby¢ wieksze nk 2 mm na 1 mb i ogétem nie gdej niz 4 mm w
pomieszczeniu

poziomego — nie magby¢ wieksze nk 3 mm na 1 mb i og6tem nie ggdej niz 6 mm na caitej
powierzchni mgdzy przegrodami pionowymsgg¢ianami, belkami itp.)

- Niedopuszczalneamastpujace wady:

0

0

U
U
U

wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystadwanych na powierzchni tynkéw
przenikajcych z podiaa, pikni itp.

trwate slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odpaezeni pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepiootynku do podiaa

Odbior gotowych tynkéw powinien Byotwierdzony protokotem, ktéry powinien zawi&ra

ocere wynikow bada
wykaz wad i usterek ze wskazaniemaiiwosci ich usungcia
stwierdzenia zgodroi lub niezgodnéci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA P:ATNOSCI

Podstaw ptatncci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykaqaza jednostk obmiarova
ustalory dla danej pozycji tabeli elementéw rozliczeniowy€ia pozycji wycenionych ryczattowo
podstawy pfatncgci jest warté¢ (kwota) podana przez Wykonagvew danej pozycji. Cena
jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycgdzie uwzgbdniat wszystkie czynngi, wymagania i
badania skladage st na jej wykonanie, ok&one dla tej roboty w ST i w dokumentacji projeke&jw
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robétiépobejmowa:

przygotowanie stanowiska roboczego
przygotowanie zaprawy

dostarczenie materiatléw i spta

obstug sprztu nieposiadacego etatowej obstugi
ustawienie i rozbiérkrusztowa przendnych umaliwiajacych wykonanie rob6t na wysod@ do
4m

przygotowanie podi@a

umocowanie i zdyie listew tynkarskich
osiatkowanie bruzd

wykonanie tynkow

reperacja tynkéw po dziurach i hakach
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw
likwidacje stanowiska roboczego..

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymaitéciowych

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonaapraw

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-ISO-9000 seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004ommy dotycace systemow
zapewnienia jakixi zarzdzania jakécia

PN-EN 998-1 Wytwarzana w zaktadzie, zaprawa tyrkajednowarstwowa (OC), do
stosowania wewiirz i na zewatrz

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanychze& B: Roboty wykdiczeniowe, zeszyt 1:
Tynki
wydanie ITB Instrukcje, Wytyczne, Poradniki 388/200



