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1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA .
B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE — ROBOTY ROZBIORKOWE Kod CPV 45111100-9

1.

1.1.

Wstep
Przedmiot SST

1.2

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
rozbiérkowych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres roboét objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
rozbiorek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robét wechodza:

B.01.01.00. — Rozbidrki

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
Ogdlne wymagania dotyczace robot

2.1

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacijg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

Materiatly

. Dla robot wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuija.

3.1.

Sprzet
Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

Transport
Transport materiatéw z rozbiérki Srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

Wykonanie robét

. Roboty przygotowawcze

5.2.

Przed przystapieniem do robot rozbidrkowych nalezy:
- zdemontowa¢ istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-kanalizacyjng oraz
wszelkie istniejgce uzbrojenie.

Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

5.2.1. Obiekty kubaturowe

B.01.01.01. Rozbiérka Scianek dziatowych, rozbidérka posadzek z terrakoty i wyktadzin dywanowych.
B.01.01.02. Przebicia i poszerzenia dla nowych otwordéw drzwiowych w $cianach

B.01.01.03. Demontaz drzwiowej (wraz z oscieznicami

Nadmiar gruzu odwiez¢ na wskazane przez Inzyniera miejsce na odlegtosé do 8 km.

Kontrola jakosci rob6t
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi sa:

B.01.01.01- rozbidrka Scianek i wyktadzin m’

B.01.01.02- poszerzenia i przebicia — m?

B.01.01.03. Demontaz drzwiowej (wraz z oscieznicami)- szt.

Odbior robét
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera mierzone
w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczego6towe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. llosci robét rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.



2, SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00 ROBOTY MUROWE Kod CPV-45215000-7
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw
z materiatéw ceramicznych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:
B.02.01.00 Scianki dziatowe z gazobetonu
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdt
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.
2.2. Bloczki z betonu komoérkowego
Wymiary: 59%x24x12 cm.
Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na $ciskanie.
Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258
Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.
2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7
1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu f{j.
ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-
wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza
niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nale zy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzyé jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.
3. Sprzet: Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
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Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznoéci.

5. Wykonanie robot

Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura,
z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.

b) W pierwszej kolejnoséci nalezy wykonywaé¢ mury no$ne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy
murowac nie wczesniej niz po zakornczeniu scian gtownych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na cafej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewac lub
moczy¢ w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczes$nie ze wznoszeniem murow.

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg).
Przy wznawianiu robé6t po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, facznie ze zdjeciem
wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢é kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci. llo$é robot okresla sig na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

8.1. Odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykohczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowié nastepujagce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegoinych etapow robét zanikajacych,
e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.02.00.00. podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy
- wykonanie scian, narozy,
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komérkowy.
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3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00- LEKKIE SCIANY GIPSOWO-KARTONOWE Kod CPV 45421000-4

Wstep 1.1.

Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegoétowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z montazem lekkich obudéw gipsowo-kartonowych w systemie szkieletowym.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie scianek dziatowych G-K

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1.1. Piyty gipsowo-kartonowe zwykte gr. 12,5 mm i impregnowane - wg BN-86/6743-02

2.1.2. Gips szpachlowy-wg PN-B-30042:1997

2.1.3. Profile metalowe i akcesoria do wykonywania stelazy- wg. odpowiedniej aprobaty technicznej
2.1.4. Tasmy i siatki zbrojgce - wedtug odpowiedniej aprobaty techn.

2.1.5. Narozniki aluminiowe - wedtug odpowiedniej aprobaty techn.

2.1.6. Wkrety nierdzewne do przykrecania ptyt gips.-karton. - wg PN-92/M-83102

2.1.7. Woda do zapraw - wg PN-88/B-32250

3. Sprzet

Roboty mozna wykonywacé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego dla danego
rodzaju robot.

4. Transport
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zgodnie z wymogami producenta
materiatow.

5. Wykonanie robot
Przygotowanie podiozy. Sciany, zabudowy oraz elementy konstrukcji, na ktérych majg by¢ wykonane suche
tynki i Scianki z ptyt g-k, powinny stanowi¢ podtoze sztywne i o w miare réwnej powierzchni. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni podtozy od ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na 1 m i 10 mm na catej
dtugosci lub szerokosci $ciany lub sufitu. Odchylenie $cian od pionu na wysokosci catej kondygnacji nie
powinno by¢ wieksze niz 5 mm. Wadliwie wykonane oscieza i zbyt wystajace czesci Scian nalezy skuc.
Odchylenie sufitdw od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na 1 m i 6 mm na catej powierzchni
sufitu, ograniczonej $cianami, belkami itp. Sciany i sufity przed potozeniem suchych tynkéw powinny byé
oczyszczone z kurzu, naciekdw zaprawy i innych zanieczyszczen. Powierzchnia podioza powinna byé
sucha. 2. Profile przytagczeniowe
Profile przytaczeniowe UW mocuje sie do posadzek i stropdw za pomocag uniwersalnych elementéw
mocujgcych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania wymaganej dzwiekoszczelnosci
wszystkie profile mocowane do podioza muszg by¢ podklejone tasma uszczelniajaca.
3. Profile stupkowe
Profile CW muszg wchodzi¢ w gorny profil UW na gtebokos¢ co najmniej 1,5 cm. Profil CW stupkowy
wktada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gorny. Profile stupkowe rozmieszcza sie w odlegtosci
60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zalecen wybranego systemu. Profili CW nie mocuje sie do poziomych
profili UW. Rozmieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte ustawienia wykonuje sie na etapie
przykrecania ptyt (rozstawianie profili do ptyty). Odlegtos¢ ostatniego profilu od $ciany nie powinna by¢
mniejsza niz 30 cm. Jesli tak nie jest, nalezy wszystkie profile przesungé¢é o odpowiednig odlegtosc
zmniejszajac rozstaw pomiedzy pierwszym i drugim profilem

4. Pokrycie strony jednej sciany
Pokrycie strony sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty szerokosci 120 cm. Odstep miedzy wkretami
powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa plyt jest mocowana w odstepach
rownych 75 cm. Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili. Plyty nie
powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U goéry nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeling
umozliwiajacg kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem elastycznym na etapie
szpachlowania spoin. Plyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do stropéw. Spoiny w drugiej
warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

5. Izolacja przestrzeni pomiedzy ptyta i $ciang
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Po przykreceniu jednej strony Sciany i po utozeniu w srodku Sciany instalacji (elektrycznej), nalezy umiescié¢
miedzy profilami wetne mineralng grubosci 80 mm i zabezpieczy¢ jg przed osunieciem. Sztywna wetna w
ptytach nie wymaga z reguly dodatkowego mocowania. Weine w postaci maty zabezpiecza sie przed
osunieciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach lub dtugich wkretach wkrecanych w profile.

6. Kontrola jako$ci

6.1. Kontrola jakosci materiatow.

a)przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rodzaju materiatu i gatunku z projektem technicznym
i zamowieniem,

b)wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta wilasciwym oznaczeniem
materiatu i dostarczeniem $Swiadectwa lub deklaracji zgodnosci materiatu z odpowiednim dokumentem
odniesienia potwierdzajgcym dopuszczenie materiatu do i powszechnego stosowania w budownictwie
(Polskg Norma, aprobatg techniczng). W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z
zaswiadczeniem o jakosci przez producenta - powinien zostaé on zbadany zgodnie z odpowiednimi
normami,

c)materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jakosé, nie
mogq by¢ dopuszczone do stosowania,

d)nie dopuszcza sie do stosowania materiatdw , ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm,

e)nie nalezy stosowa¢ materiatdow przeterminowanych,

f) wyniki odbioru materiatéw i wyrobédw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

8. Odbior

Jednostka obmiarowa robét jest m? - llo$é robot okresla sie na podstawie projektu (przedmiaru) z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru (Inzyniera).
robot

Scianki dziatowe z ptyt g-k, jako zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot do ktérych dostep pdzniej bedzie niemozliwy lub
utrudniony. Odbioér czesciowy powinien obejmowac¢ sprawdzenie: stanu poditoza, jakosci zastosowanych
materiatéw, jakosci i doktadnosci wykonania stelazy, Dokonanie odbioru czesciowego powinno byc¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badanie kohcowe tynkow i Scianek z ptyt g-k nalezy
przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych robét i powinny one obejmowacé sprawdzenie: zgodnosci ich wykonania
z dokumentacjg robot tynkowych (projektem budowlanym i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru
robét, certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobéw budowlanych, prawidtowosci
przygotowania podiozy, sprawdzenie prawidtowosci zamocowania ptyt, sprawdzenie prawidtowosci
wykonczenia suchych tynkéw w stykach, narozach, obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i
potaczeniach oktadziny Sciennej z sufitem, sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi
suchych tynkéw grubosci tynku, wygladu i innych wtasciwosci powierzchni tynku, Odbiér gotowych tynkéw i
Scianek z ptyt g-k nastepuje po stwierdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot
okreslajg projekt budowlany i spec. techn. wyk. i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza. Tynk
powinien by¢ odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik
badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? $cianek wykonanych zgodnie z zamdéwieniem i uporzadkowanie stanowiska
pracy.

4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.04.00.00 KLADZENIE | WYKLADANIE PODLOG KOD CPV - 45432100-5

1. Wstep

WYROWNYWANIE PODLOG Kod CPV — 45262321-5
KLADZENIE TERRAKOTY Kod CPV-45432112-2

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym.

B.4.01.00 warstwa szpachlujgca ubytki w posadzce,

B.4.01.01 gruntowanie podtoza,
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B.4.01.02 uktadanie samopoziomujgacej masy, wylewka korygujgaco-wyréwnawcza,

B.4.02.01. Posadzka z wyktadzin rulonowych PCW oraz spawanie

B.4.02.02 Listwy przyscienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem podfoza, roztozeniem
materiatu, przycieciem, posmarowaniem klejem podtoza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.4.02.04 Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem
utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktoéw wysokoSciowych, sortowaniem ptytek,
przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na kleju oraz wypetnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem
i umyciem powierzchni.

B.4.02.05 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach 15x15 cm, utozonych na
zaprawie klejowej, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, ustawieniem punktéw wysokosciowych,
sortowaniem plytek, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na kleju oraz wypetnieniem spoin
zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Zakres robét — na podstawie przedmiaru, ktéry stanowi materiat pomocniczy dla wykonawcy do obliczenia ceny
oferty. Wykonawca powinien dokonaé wizji lokalnej w obiekcie.
Poziom posadzek powinien odpowiadaé¢ poziomowi posadzki korytarza
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Zastosowane materiaty budowlane powinny posiadac¢ atest higieniczny, certyfikaty, oceny higieniczne i
aprobaty techniczne zgodne z PN. Materiaty do wykonania posadzek muszg posiada¢ atesty do

zastosowan w budynkach uzytecznosci publiczne;j.

2.8. Wyroby terakotowe
Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podiogowych terakotowych:
barwa: wg wzorca producenta
- nasakhwosc po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
— $cieralnos¢ klasa odpornosci na scieranie min IV
- mrozoodpornosé liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornosc nie mniej niz 98%
tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosé i szerokosc¢: 1,5 mm
- grubos¢: +0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm

- antyposlizgowos¢ R 10
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardos¢ wg skali Mahsa 8
— $cieralnos¢ V klasa Scieralnosci

c) klej — zastosowac klej zapewniajgcy trwate potaczenie z podktadem , ktéry nie powinien oddziatywaé szkodliwie
na podkiad: masa do fugowania - zastosowa¢ mase odporng na Scieranie i nierozpuszczalng pod wptywem
srodkéw czyszczacych

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wpykonanie robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa, oraz za jakos¢

zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ wymaganiami Specyfikacji Technicznej, oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgca akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementow robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy , a takze w normach i
wytycznych. Przed przystgpieniem do wykonania robét instalacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wizje obiektéw i ustali¢
z Inspektorem Nadzoru sposdb  wykonania i rodzaj zastosowanych materiatow. Przy wykonaniu robét
remontowych nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na to aby nie uszkodzi¢ elementéw wyposazenia korytarza nie
podlegajacych remontowi. Przed wykonaniem robo6t remontowych nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ i oznakowaé
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obszar robét remontowych. Wykiadzina z tworzyw sztucznych rulonowych homogeniczna zgrzewna
termicznie (Tarket Granit , lub réwnowazna). Wyktadzina musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest
Panstwowego Zaktadu Higieny. W jednym pomieszczeniu uzywaé rolek z jednej serii produkcyjnej. Kolor i
strukture ustali¢ z uzytkownikiem.

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzKi

Wykonywanie warstw podktadowych

Podktad pod wykfadzine sktada sie z nastepujgcych warstw:

- wylewka samopoziomujgca o grubosci 5mm

Podktad ma decydujgce znaczenie dla zapewnienia wtasciwej niezawodnosci i trwato$ci podtogi.
Powinien byé dostatecznie sztywny i mie¢ odpowiednig wytrzymato$¢ mechaniczng oraz réwng i gtadkg
powierzchnie. Przed wykonaniem podktadu nalezy ustali¢ potozenie gérnej powierzchni posadzki na wysokosci
ustalonej z Inspektorem Nadzoru.

- podtoze powinno by¢ no$ne a wytrzymatosé na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B —10107 nie mniejsza niz
0.5MPa.
- podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknie¢ i szczelin.

- wilgotnosc¢ nie moze przekraczac 2% dla betonu i 0.5 % dla anhydrytu.

Zakres robét zasadniczych

Utozenie posadzki z wykfadzin podtogowych z tworzyw sztucznych rulonowych zgrzewanych homogenicznie
wraz z czynnosciami wykonczenia i cokolikiem.
Zasady wykonywania robét
Temp. pomieszczen > 18C. Wyktadzina powinna aklimatyzowac sie w pomieszczeniu min. 24 h, a rolka powinna
by¢ rozluzniona. Po pocieciu na kawatki wyktadzina powinna aklimatyzowac¢ sie w pomieszczeniu kolejne 24 h. W
jednym pomieszczeniu uzywac rolek z jednej serii produkcyjnej. Z powierzchni betonowej nalezy usunaé
wszystkie luzne czesci, zatluszczenia, jak rowniez zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego,
utrudniajgce przyczepnosé warstwy malarskie, piszczace i ttuszczace sie warstwy zapraw Podtoze powinno by¢
nosne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B — 10107 nie mniejsza niz 0.5MPa. Stosowac
klej zalecany przez producenta. llos¢ kleju ok. 300-350 g/m2. Wyktadzine mozna ktas¢ dopiero, gdy
rozprowadzony klej osiggnie wtasciwg konsystencje. Zaleca sie uzywanie rolki dociskowej co zapewnia doktadne
dopasowanie wyktadziny w naroznikach.
Po przyklejeniu spawanie potaczenn moze nastgpi¢ po 24 h. Arkusze wyktadziny nalezy taczy¢ termicznie przy
pomocy sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy usuwaé za pomoca specjalnego noza. Frezowanie i
spawanie narozy i zlgczy nalezy wykona¢ po wyschnieciu kleju. W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych
nalezy uzy¢ do spawania zgrzewarki termicznej z koncéwka do zgrzewania sznurowego. Do frezowania wszystkich
ztacz nalezy stosowac frezarke reczng z ostrzem ze stopu twardego.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jakos¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowosé wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robdt jest m?. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér materiatéw i robdét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryijnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatdow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbiér powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez ocene
wzrokowa,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdbw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy
wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za
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pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.
sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotdéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokowa.

Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie
podtoza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane

PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe - Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu — Wymagania
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B Il
PN-EN 176:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E
PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.
PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity famigcej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.
PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..
PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate ptytek
szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw do
spoinowania.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie
zywic reaktywnych.
PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 STOLARKA DRZWIOWA Kod CPV — 45421100-5

Wstep

. Przedmiot SST

1.2

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
stolarki drzwiowe;j.
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienne;.
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W skiad tych robot wehodzi:
B.05.01.01. Drzwi wewnetrzne wraz z o$cieznicami

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robét.

2.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

Materialy
Wbudowacé nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1 Stolarka drzwiowa -fazienkowa

Konstrukcja skrzydta — rama skrzydta z drewna klejonego, wypetniona ptytg wiérowa petna, z dodatkowym
wzmocnieniem wewnetrznym ramiakiem, obtozona dwustronnie ptytg HDF ( ptyta z wtdkien drzewnych,
charakteryzujgca sie duzg twardoscia i 5 podwyzszong gestoscig), Skrzydto pokryte okleing CPL o gr. nie mniegj
niz 0,7 mm — kolor do uzgodnienia z Inwestorem Akcesoria — trzy zawiasy czopowe, zamek z wktadka, klamka z
szyldem. Oscieznice drewniane regulowane dobrane odpowiednio do grubosci $ciany, z trzema zawiasami
czopowymi i uszczelkg gumowg obwiedniowa, wykonczona fabrycznie w kolorze stolarki drzwiowe;j.

2.2 Stolarka drzwiowa — drzwi o izolacyjnosci akustycznej Rw32 dB Konstrukcja skrzydta — rama skrzydta z drewna

klejonego, wypetniona ptyta wiérowa otworowg, wzmocniona wewnetrznym ramiakiem ze sklejki, obtozona
dwustronnie ptytg HDF ( ptyta z wtokien drzewnych, charakteryzujaca sie duza twardoscig i podwyzszong
gestoscig). Oba boki skrzydta i jego gora obtozone tasmg obrzezowa w kolorze skrzydta, skrzydta pokryte okleing
CPL o gr. nie mniej niz 0,7 mm , trzy zawiasy, zamek z wktadkg, klamka z szyldem —O$cieznica j.w

2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, faczace, zabezpieczajgce

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm -
wymaganiom okredlonym w Swiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania wyroby stolarki budowlane;j
wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi. Okucia nie
zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokryé minig otowiang lub farbg ftalowa, chromianowg

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktadaé¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen
grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowa¢ w odrebnych

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

2.2. Okucia budowlane
i uchwytowo-ostonowe.
przeciwrdzewna.
2.3. Sktadowanie elementéw
przed opadami atmosferycznymi.
3. Sprzet
4. Transport
opakowaniach.
kontenerowych.
Sposdb sktadowania wg punktu 2.8.
5. Wpykonanie robét

Mocowanie i osadzenie o$cieznic oraz skrzydet drzwiowych wg zalecen producenta

6.

6.1.

Kontrola jakosci
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-

72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jakos$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
- sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,
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- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robét jest:
Dla pozycji B.05.01.00 jest m? wbudowanej stolarki.
8. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione w B.05.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegodlnione w punkcie 5.
9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuije:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- o0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.
10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.
6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06.00.00 TYNKI kod CPV 45410000-4
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw
wewnetrznych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
- B.06.01.00 Tynki wewnetrzne
- B.06.01.01 Tynki cementowo-wapienne
- B.06.01.02 Gtadzie gipsowe
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
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Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Ptytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

2.5.

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasiagkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
- gatunek | 80%

- gatunek Il 75%

Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentaciji projektowej wykonawcze;j.

2.6.

Materiaty do suchych tynkow

2.6.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
2.6.3. Laty drewniane i taczniki wg instrukcji producenta.

Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Wykonanie robét

. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

5.2.

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢é zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdéch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w
ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie podtozy

5.3.

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W $&cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substanciji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta
lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy
wykonac¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
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Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

¢ Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwa wyréwnujgca lub bezposrednio do rownego i
gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego
podtoza.

e Podioze pod okitadziny ceramiczne mogag stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

¢ Do osadzania wykfadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakorhczeniu osiadania muréw budynku.

¢ Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami
drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

¢ Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozyé dwuwarstwowy podktad wykonany z
obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5,
narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

¢ Elementy ceramiczne powinny byé posegregowane wedtug wymiardow, gatunkoéw i odcieni barwy, a przed
przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

e Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosié¢ co najmniej +5°C.

¢ Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2
mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugos$ci faty dwumetrowe;.

4. Kryteria oceny jakosci i odbioru
e  sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
e  sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
e  sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

5. Kontrola jakosci

5.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e  sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zaméwieniem,

e  proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i pekniec,
- odpornosci na uderzenia,

e W przypadku niemoznosci okre$lenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy ja poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegoélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny
zewnetrznej).

5.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje w

sposob podany w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robdt jest m?. llo$é robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7. Odbior robot

7.1. Odbiér podioza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podtoze powinno
by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidr podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

7.2. Odbiér tynkéw

7.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé zgodne z
dokumentacjg techniczna.

7.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. lll od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
7.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, pilsni itp.,
- trwate slady zaciekdédw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostateczne;j
przyczepnosci tynku do podtoza.
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Podstawa ptatnosci

B.06.00.00 Tynki wewnetrzne

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni Sciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

9. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Piyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie

wykonywania i badania przy odbiorze.

7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.07.00.00 ROBOTY MALARSKIE Kod CPV 45442000-7

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
nastepujacych robot malarskich:
B.07.01.00. Malowanie tynkéw wewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczagce robdét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg projektowg, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mieé postac cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta
wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrazowego i odpowiadajaca
wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢é uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej, bedacej
roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem
modyfikujagcym, o wtasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie
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schniecia. Powinien on odpowiadaé wymaganiom normy panstwowej lub Swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.
2.4. Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode — do farb wapiennych

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
2.6. Srodki gruntujgce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.
2.6.2. Mydito szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno byé
stosowane w postaci roztworu wodnego 3—-5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujagcymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania
mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzenh ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac po:
- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych
drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbic¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypei¢ zaprawg
cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.
5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac¢ bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej
ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciericzong woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podkfadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwkg epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitéw, plam i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢é niezmywalne, przy stosowaniu s$rodkéw myjacych i
dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzenh, smug, plam i Sladéw pedzla.




16

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem, bez
smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardos$ci oraz przyczepnos$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane powitoki czesciowo lub catkowicie i wykonac

Jednostka obmiarowg robot jest m’ powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem
stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w
pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powitok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.
8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powioki do podioza polegajace na proébie poderwania ostrym narzedziem

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6. Kontrola jakosci
6.1. Powierzchnia do malowania.
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwosci,
- sprawdzenie wyschniecia podtoza,
- sprawdzenie czystosci,
6.2. Roboty malarskie.
mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:
powtornie.
7. Obmiar robét
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbioér roboét
8.1. Odbiér podioza
gruntowaniem oczysScic.
8.2. Odbiér robét malarskich
powioki od podtoza.
9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.



10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004
PN-70/B-10100
PN-62/C-81502
PN-EN 459-1:2003
PN-C 81911:1997
PN-C-81901:2002
PN-C-81608:1998
PN-C-81914:2002
PN-C-81911:1997
PN-C-81932:1997
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Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

Wapno budowlane.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
Emalie epoksydowe chemoodporne.



