
 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 
 
A.01.00.00 – POKRYCIA DACHOWE 

 
KOD CPV 45260000 WYKONYWANIE POKRYĆ DACHOWYCH 

45261300 OBRÓBKI BLACHARSKIE 
  45261320 RYNNY I RURY SPUSTOWE 
 
1.   WSTĘP 
1.1. Przedmiot ST  
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania 
i odbioru pokryć dachowych płytami warstwowymi wraz z obróbkami blacharskimi oraz rynnami i rurami 
spustowymi do projektu architektoniczno-budowlanego zadaszenia wag dynamicznych przy kioskach 
kontrolerskich nr 22a, 22b i 22c,22d na terenie Drogowego Przejścia Granicznego działka nr 3/4 obręb 
Grzechotki 
1.2. Zakres stosowania ST 
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę opracowania specyfikacji technicznej i jest 
stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach małych 
prostych robót i konstrukcji drugorzędnych o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że 
podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doświadczenia i przy 
przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. 

1.3. Zakres robót objętych ST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
pokryć dachowych płytami warstwowymi wraz z obróbkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz 
elementami wystającymi ponad dach budynku: 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami 
podanymi w Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, 
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 
„Wymagania ogólne” pkt 1.5. 

2. MATERIAŁY  
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST Kod CPV 

45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 2 
Ponadto materiały stosowane do wykonywania pokryć dachowych powinny mieć m.in.: 
– Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
– Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 
– Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
– Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich, 
– na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 

Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez 
producenta. 

Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych na budowie 
materiałów przeznaczonych do wykonania pokryć dachowych. 

2.2. Rodzaje materiałów 
2.2.1.  Wszelkie materiały do wykonania pokryć dachowych powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w 

normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego 
stosowania w budownictwie. 

2.2.2.  Blacha stalowa ocynkowana płaska powinna odpowiadać normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122. 
Grubość blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodą ogniową – równą warstwą cynku 
(275 g/m2) oraz pokryta warstwą pasywacyjną mającą działanie antykorozyjne i zabezpieczające. 
Występuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm. 

2.2.3.Plyty warstwowe z rdzeniem ze styropianu gr.10cm 



 

• Budowa płyty  
 1. Okładzina zewnętrzna z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej powłoką poliestrową (standard).  
 2. Okładzina wewnętrzna z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej powłoką poliestrową (standard).  
 3. Rdzeń ze styropianu samogasnącego klasy PS-E FS-15 o gęstości 16,2 kg/m3 
 4. Folia aluminiowa na papierze.  
 5. Uszczelka poliuretanowa.  

W celu zabezpieczenia płyty przed uszkodzeniem w trakcie transportu lub montażu okładziny płyt są foliowane 
w procesie produkcyjnym.  
 
• Dane techniczne  
Rodzaj rdzenia                                                            styropian  

Gęstość [kg/m
3
]                                                             16,2  

Grubość płyty [mm]                                                    75 / 91,50 
100 / 116,50 
125 / 141,50 
150 / 166,50 
175 / 191,50 
200 / 216,50 

Masa [kg/m
2
]                                                                 10,34 

10,74 
11,15 
11,55 
11,96 
12,36 

Długość maksymalna [m]                                                 13,5*  
Szerokość modularna [mm]                                              1100  
Grubość okładziny zewnętrznej [mm]                              0,50-0,60  
Grubość okładziny wewnętrznej [mm]                             0,50-0,60  
Profilowanie okładziny zewnętrznej                        trapezowe T  
Profilowanie okładziny wewnętrznej                       trapezowe T 
Standardowy kolor okładziny zewnętrznej 
RAL 9010, 9002, 9005, 9006, 9007, 3011, 3016, 80MD,5012, 8004, 8017, 8012, 7024, 7035, 6005, 6011, 6020, 

5010, 1015, 1017, 1003, 8017M, 8004M, 3011M, 7024M, 6020M 
Standardowy kolor okładziny wewnętrznej** 

RAL 9010, RAL 9002  

Współczynnik U W/m
2
K*****  

dla λ
OBL.

=0,037 W/mK (temp. 10ºC)                                     

0,34 (grubość płyty 100mm) 
0,28 (125mm)  
0,24 (150mm) 
0,20 (175mm) 
0,18 (200mm) 

Odporność ogniowa                                             E30 
Stopień rozprzestrzeniania ognia                                   NRO  
Izolacyjność akustyczna właściwa R

w 
[dB] ≥                 23 

Certyfikaty, aprobaty, atesty               Certyfikat  Zgodności  
Aprobata Techniczna ITB  

Atest Higieniczny  
* na specjalne zamówienie do długości maksymalnych wynikających z obliczeń uwzględniających obciążenia 
cieplne; w przypadkach wątpliwych konsultacje w dziale konstrukcyjnym producenta płyt.  
** pozostałe kolory wg palety RAL na specjalne zamówienie, po dodatkowych ustaleniach.  

**** przy obci ążeniu 0,26 kN/m
2
.  

 



 

• Charakterystyka styku płyt   
 1. Rdzeń ze styropianu samogasnącego klasy PS-E FS-15  
 2. Duże promienie gięcia okładzin gwarantujące zachowanie właściwości ochronnych powłoki.  
 3. Profilowanie okładzin tworzące harmonijny wygląd.  
 4. Odpowiednio wyprofilowane krawędzie zwiększające izolacyjność cieplną i szczelność styku.  
 5. Specjalnie ukształtowana mikrokomora zabezpieczająca przed kapilarnym podciąganiem wody.  
              6. Rowek pomocniczy umożliwiający precyzyjny montaż.  
 7. Ciągła uszczelka poliuretanowa aplikowana podczas produkcji zapewniająca izolacyjność cieplną i 
szczelność styku.  
 8. Folia aluminiowa zapobiegająca dyfuzji gazów i wnikaniu pary wodnej do rdzenia poliuretanowego 
(stabilność parametrów cieplnych płyt).  
 

• Uwaga  
Montaż płyt należy wykonywać stosując się do wytycznych montażu płyt warstwowych  danego producenta. 
Wszystkie materiały do pokryć dachowych powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcją 
producenta oraz według odpowiednich norm wyrobu. 

Przyjęcie materiałów i wyrobów na budowę powinno być potwierdzane wpisem do dziennika budowy. 
 

3.SPRZĘT 
3.1.Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” pkt 3  
3.2.Sprzęt do wykonywania robót 
- Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi. 
- Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego wpływu na 

jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska. 
 

4. TRANSPORT I SKŁADOWANIE  
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 „Wymagania ogólne” 
pkt 4 
4.2.Transport materiałów: 
Podstawowym środkiem transportu dla płyt warstwowych są samochody ciężarowe ze skrzynią lub naczepą 
otwartą, 
umożliwiające załadunek długich płyt (do 13,60 mb) z obu stron samochodu. 
Zaleca się następujące warunki techniczne dla pojazdow przeznaczonych do transportowania płyt 
warstwowych: 
- skrzynia z plandeką (typu „FIRANA”) 
- skrzynia dłuższa od przewożonych płyt (pakiet płyt powinien leżeć na platformie całą długością) 
- pasy transportowe mocujące ładunek powinny być rozmieszczone na pakiecie płyt na każdej podporze 

(naciąg 
pasow nie może powodować odkształcenia płyt) 
Sposob pakowania płyt warstwowych. 
Ilość płyt warstwowych w pakiecie jest uzależniona od grubości pojedynczej płyty: 
grubość 75mm – ilość 14 sztuk  
grubość 100mm – ilość 10 sztuk  
grubość 125mm – ilość  8 sztuk  
grubość 150mm – ilość  7 sztuk  
grubość 175mm – ilość  6 sztuk  
grubość 200mm – ilość  5 sztuk  
 
Jako przykładowy ładunek ustala się płyty ścienne dwustronne PWS 100.1155 o długości 12 m w ilości 36 sztuk 
(498,96 m2). 
Ilość pakietow dla całego ładunku wynosi: 
ilość płyt/ilość płyt danej grubości w pakiecie = 36/10 = 3 paczki x 10 szt. i 1 paczka x 6 szt. 
Całkowita masa ładunku wynosi: 



 

całkowita powierzchnia płyt x ciężar 1 m2 = 498,96 x 10,39 ~ 5184,19 kg 
Wymagania transportowe dla ładunku: 

・ Długość skrzyni min. 12,50 m 

・ Ładowność min. 6,50 t 

Optymalnym środkiem transportu dla powyższego ładunku jest ciągnik siodłowy z oplandekowaną naczepą 
o szerokości min. 2,45 – 2,60 m. Ładunek zostanie ułożony w dwoch słupkach, po dwa pakiety płyt. 
Rozładunek, przemieszczanie: 
Podczas rozładunku należy zwrocić uwagę, aby nie ciągnąć jednego arkusza po drugim. Pozwoli to uniknąć 
zarysowań. 
 4.2.2.  Wykonawca jest zobowiązany do stosowania takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie 
na jakość robót i właściwości przewożonych materiałów. 
4.2.3.  Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą spełniać wymagania przepisów ruchu 

drogowego. 

4.3. Składowanie 
Płyty warstwowe należy umieścić na legarach, nie mniej niż 250 mm nad powierzchnią terenu. Dopuszcza 
się składowanie najwyżej dwoch pakietow jeden na drugim. Zaleca się przechowywanie w zamkniętych 
i przewiewnych pomieszczeniach, w normalnej temperaturze, z dala od nawozow, kwasow, ługow, soli i innych 
substancji korozyjnych. Nie dopuszcza się składowania płyt bez przykrycia. W przypadku krotkotrwałego 
przechowywania pod plandeką (max. dwa tygodnie) należy zapewnić swobodny przepływ powietrza. Jeśli 
okres przechowywania jest dłuższy niż dwa tygodnie, płyty należy umieścić we właściwie wentylowanym 
pomieszczeniu i zostawić odkryte, ze swobodnym dostępem powietrza do wszystkich warstw. Niestosowanie się 
do powyższych zaleceń może spowodować powstanie odbarwień powłoki, tzw. „białej rdzy”, trwałych 
uszkodzeń rdzenia, a także utratę gwarancji. 

 
5.WYKONANIE ROBÓT  
5.1.Pokrycia z płyt warstwowych 
Przed rozpoczęciem montażu płyt warstwowych  należy: 
_ Sprawdzić konstrukcję pod względem dokładności wykonania i zgodności z projektem (ewentualne różnice 
należy usunąć). 
_ Skontrolować czy rozstaw płatwi, słupów i rygli odpowiada projektowi i jest zgodny z wytycznymi zawartymi 
w tablicach obciążeń statycznych. 
_ Sprawdzić, czy powierzchnie płatwi stanowią płaszczyznę. 
_ Przygotować narzędzia niezbędne do montażu płyt. 
Właściwe przygotowanie konstrukcji ułatwi montaż, zapewni prawidłowe działanie łączników mocujących płytę 
oraz nada właściwą estetykę obudowie obiektu. 
Zabrania się wykonywania wszelkich robót spawalniczych w pobliżu płyt, gdyż może to spowodować trwałe 
uszkodzenia powłoki. 
Na prawidłowe przeprowadzenie montażu płyt warstwowych  istotny wpływ mają warunki atmosferyczne: 
szybkość wiatru, opady atmosferyczne i widoczność. Szybkość wiatru nie powinna być większa niż 4° w skali 
Beauforta (9 m/sek) ze względu na stosunkowo mały ciężar płyt przy ich znacznej powierzchni. Nie należy 
prowadzić montażu płyt w czasie opadów atmosferycznych (deszczu lub śniegu) oraz w czasie gęstej mgły. 
Prace uszczelniające powinny być wykonywane przy temperaturze otoczenia powyżej 4 °C. 
Wszystkie roboty wykonywane w czasie montażu płyt warstwowych muszą być prowadzone zgodnie z ogólnie 
obowiązującymi przepisami BHP dla robót montażowych i dekarskich oraz zgodnie z „Warunkami 
technicznymi wykonania i odbioru robót budowlanomontażowych” (Część I – Roboty ogólnobudowlane - 
opracowanie ITB Warszawa) pod nadzorem osób uprawnionych. 
Okładziny płyt warstwowych  zabezpieczone są przed zabrudzeniami i uszkodzeniami folią ochronną. Folia ta 
jest aplikowana w procesie wytwarzania płyt. 
Folię należy zdjąć podczas montażu elementu, nie później niż 2 miesiące od momentu zakupu płyt 
warstwowych. Już po krótkim czasie, na skutek oddziaływania czynników atmosferycznych ulega ona pękaniu i 
mogą wystąpić trudności z jej zdjęciem z okładzin płyt. 
Zabrania się pozostawiania po montażu folii poderwanej - pozostawiona folia może spowodować odbarwienie 
lakieru poprzez podciekanie wody. 



 

Do przycinania płyt warstwowych  zaleca się stosowanie pilarek o drobnozębnych brzeszczotach lub specjalnych 
pił tarczowych do metalu, które mogą być stosowane, o ile wyposażone są w dostatecznie dokładne układy 
prowadzące.  
Do cięcia płyt i obróbek blacharskich nie dopuszcza się stosowania szlifierek kątowych oraz innych urządzeń, 
które mogą spowodować w strefie cięcia nadmierne nagrzewanie prowadzące do zniszczenia powłok 
antykorozyjnych. 
Wycięcia w elementach dachowych, które wykonuje się przed montażem płyt osłabiają przekrój poprzeczny i w 
związku z tym miejsca te powinny być odpowiednio usztywnione. Do ciecia obróbek blacharskich należy 
używać nożyc ręcznych. W celu zabezpieczenia powłoki przed uszkodzeniem, cięcie płyt i obróbek blacharskich 
należy wykonywać na stojakach wyłożonych miękkim materiałem np. filcem itp. Jeżeli obróbki są foliowane, to 
przed przystąpieniem do ich montowania należy zdjąć folię ochronną. Zabrania się docinania płyt na dachach, 
mechanicznych pomostach roboczych, rusztowaniach itp. 
Do mocowania płyt warstwowych  do konstrukcji nośnej należy używać zalecanych przez producenta płyt 
łączników samowiercących. Typ łącznika zależy od rodzaju konstrukcji nośnej i grubości montowanej płyty. 
Wykonawca prac montażowych powinien w miarę możliwości montować płyty zgodnie z kolejnością 
numeracji pakietów (dotyczy to głównie płyt z okładzinami w kolorach metalicznych, np. RAL 9006, RAL 
9007). 
Montaż płyt i obróbek powinien odbywać się zawsze zgodnie z kierunkiem produkcji. Obrót elementu o 180° 
prowadzi automatycznie do powstania różnic kolorystycznych w miejscu połączenia danego elementu z 
elementem obróconym.  
Przy montażu na dużych powierzchniach należy wraz z postępem prac budowlanych dokonywać na bieżąco 
oceny osiągniętej zgodności kolorystycznej z odległości, co najmniej 25 m. Im dalej osoba oceniająca znajduje 
się od ocenianego obiektu, tym bardziej widoczne są nawet relatywnie nieznaczne różnice kolorystyczne. 
Ponadto zaleca się zdejmowanie folii ochronnej na bieżąco, co ułatwi ocenę. 
Poszczególne płyty można podejmować z pakietu pojedynczo, używając do tego odpowiednich narzędzi, jak 
ściski stolarskie z płytką stalową i nakładką filcową lub gumową. 
Przy układaniu płyt dachowych o długości powyżej 12 m należy stosować trawersę belkową wykorzystując na 
budowie element profilu hutniczego: dwuteownik lub ceownik z możliwością podhaczenia płyty w kilku 
miejscach na długości trawersy (co 3 - 4 m). 
Przy układaniu płyt dźwigiem należy uwzględnić pochylenie dachu, ponieważ w innym przypadku mogą zostać 
uszkodzone krawędzie płyt. 
Płyty o niewielkim ciężarze jednostkowym mogą być podejmowane z pakietu i układane na dachu ręcznie. 
Przed ułożeniem płyt na konstrukcji dachowej należy zdjąć z wewnętrznej okładziny płyt folię ochronną. 
W trakcie układania i montażu pracownicy wykonujący montaż, poruszając się po płytach muszą posiadać 
obuwie ochronne z miękką podeszwą, aby nie uszkodzić powłoki płyt. Każdy kolejno układany element należy 
przyłożyć do poprzedniego nakładając wyprofilowany w górnej okładzinie w kształcie trapezu wypust na grzbiet 
stykającej się płyty. 
Płyty mocowane są najpierw po jednym łączniku do płatwi poniżej kalenicy, następnie przy okapie i do 
pozostałych płatwi (z wyjątkiem płatwi przykalenicowej). Płyty skrajne mocowane są do konstrukcji (płatew) 
trzema łącznikami samowiercącymi w górnej części trapezu płyty. 
Płyty pośrednie mocowane są do konstrukcji (płatew) dwoma łącznikami. 
Ze względu na zróżnicowane obciążenia w strefie normalnej i krawędziowej, ostateczna ilość łączników określa 
konstruktor w projekcie. 
 

5.2. Obróbki blacharskie 
5.2.1. Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia. 
5.2.2. Obróbki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubości od 0,5 mm do 0,6 mm można 

wykonywać o każdej porze roku, lecz w temperaturze nie niższej od –15°C. Robót nie można 
wykonywać na oblodzonych podłożach. 

5.2.3. Przy wykonywaniu obróbek blacharskich należy pamiętać o konieczności zachowania dylatacji. 
Dylatacje konstrukcyjne powinny być zabezpieczone w sposób umożliwiający przeniesienie ruchów 
poziomych i pionowych dachu w taki sposób, aby następował szybki odpływ wody z obszaru dylatacji. 

5.3. Urządzenia do odprowadzania wód opadowych 
5.3.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnętrznym w warstwach przekrycia powinny być 

osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podłużnym. 
5.3.2. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych  powinny być dostosowane do wielkości 

odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu). 



 

5.3.3. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, 
uchwyty zaś do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999 

5.3.4. Rynny z blachy stalowej powlekanej powinny być: 
a) wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości arkusza blachy i składane w elementy 

wieloczłonowe, 
b) łączone w złączach poziomych na zakład szerokości 40 mm; złącza powinny być lutowane na całej 

długości, 
c) mocowane do uchwytów, rozstawionych w odstępach nie większych niż 50 cm, 
d) rynny powinny mieć wlutowane wpusty do rur spustowych. 

5.3.5. Rury spustowe z blachy stalowej powlekanej powinny być: 
a) wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości arkusza blachy i składane w elementy 

wieloczłonowe, 
b) łączone w złączach pionowych na rąbek pojedynczy leżący, a w złączach poziomych na zakład 

szerokości 40 mm; złącza powinny być lutowane na całej długości, 
c) mocowane do ścian, słupów uchwytami, rozstawionymi w odstępach nie większych niż 3 m w sposób 

trwały  
d) rury spustowe odprowadzające wodę do kanalizacji powinny być wpuszczone do rury żeliwnej na 

głębokość kielicha. 

 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
6.1. Kontrola jako ści robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymaganiami niniejszej 

specyfikacji 
6.2. Kontrola wykonania pokry ć 
6.2.1. Kontrola wykonania pokryć polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z powołanymi normami 

przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru: 
a) w odniesieniu do prac zanikających (kontrola międzyoperacyjna) – podczas wykonania prac 

pokrywczych, 
b) w odniesieniu do właściwości całego pokrycia (kontrola końcowa) – po zakończeniu prac 

pokrywczych. 

 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Jednostką obmiarową robót jest: 
– dla robót – Krycie dachu płytami warstwowymi i Obróbki blacharskie – m2 pokrytej powierzchni. Z 

powierzchni nie potrąca się urządzeń obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 
0,50 m2, 

– dla robót – Rynny i rury spustowe – 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych. 
7.2. Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian podanych w 

dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze 
 
8.  ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Podstawę do odbioru wykonania robót – pokrycie dachu płytami warstwowymi stanowi 

stwierdzenie zgodności ich wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami 
podanymi w dokumentacji powykonawczej 

8.2. Odbiór podkładu 
8.1.1. Badania podkładu należy przeprowadzić w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej pogody, przed 

przystąpieniem do pokrycia połaci dachowych. 

8.3.  Ogólne wymagania odbioru robót pokrywczych 
8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania w czasie odbioru 

częściowego należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest niemożliwy lub 
utrudniony. 

8.3.2. Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie: 
a) podkładu, 
b) jakości zastosowanych materiałów, 



 

c) dokładności wykonania pokrycia, 
d) dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem. 

8.3.3. Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
8.3.4. Badania końcowe pokrycia należy przeprowadzić po zakończeniu robót, po deszczu. 
8.3.5. Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty: 

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza, 
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoża oraz poszczególnych 

warstw lub fragmentów pokrycia, 
c) zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów, 
d) protokoły odbioru materiałów i wyrobów, które powinny zawierać: 

– zestawienie wyników badań międzyoperacyjnych i końcowych, 
– stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót pokrywczych z dokumentacją, 
– spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skład tej dokumentacji powinien wchodzić program 

utrzymania pokrycia. 
8.3.6. Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek blacharskich i 

połączenia ich z urządzeniami odwadniającymi, a także wykonania na pokryciu ewentualnych 
zabezpieczeń eksploatacyjnych. 

8.3.7. Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeżeli 
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST dały pozytywne wyniki. 

 Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie  nie powinno być odebrane. 
W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 
– poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 
– jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałości pokrycia, obniżyć cenę 

pokrycia, 
– w przypadku gdy nie są możliwe podane rozwiązania – rozebrać pokrycie (miejsc nie odpowiadających ST) i 

ponownie wykonać roboty pokrywcze. 

8.4.  Zakończenie odbioru 
8.4.1. Odbioru pokrycia  potwierdza się: protokołem, który powinien zawierać: 
– ocenę wyników badań, 
– wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 
– stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 

 
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 
9.1. Pokrycie dachu płytami warstwowymi 
Płaci się za ustaloną ilość m2 krycia wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 
– przygotowanie stanowiska roboczego, 
– dostarczenie materiałów i sprzętu, 
– obsługę sprzętu nieposiadającego etatowej obsługi, 
– ustawienie i rozbiórkę rusztowań o wysokości do 4 m, 
– oczyszczenie podkładu, 
– pokrycie dachu płytami warstwowymi, 
– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów, 
– likwidacja stanowiska roboczego. 

9.2. Obróbki blacharskie 
Płaci się za ustaloną ilość m2 obróbki wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 
– przygotowanie, 
– zamontowanie i umocowanie obróbek w podłożu, zalutowanie połączeń, 
– uporządkowanie stanowiska pracy. 

9.3. Rynny i rury spustowe 
Płaci się za ustaloną ilość „m” rynien wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 
– przygotowanie, 
– zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie połączeń, 



 

– uporządkowanie stanowiska pracy. 

 
10.  PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy 
PN-B-02361:1999 Pochylenia połaci dachowych. 
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i 

badania techniczne przy odbiorze. 
PN-EN 501:1999 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z cynku do pokryć 

dachowych układanych na ciągłym podłożu. 
PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów płytowych ze stali 

układanych na ciągłym podłożu. 
PN-EN 502:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy 

ze stali odpornej na korozję, układanych na ciągłym podłożu. 
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okrągłych. 
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania. 
PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podział i wymagania. 
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien półokrągłych. 
PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposażenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania. 

10.2. Inne dokumenty i instrukcje 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych – część C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: 
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB – Warszawa 2004 r. 



 
 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 
 
A.01.01.00 - POLIWĘGLAN 

 
KOD CPV 45261000-4 WYKONYWANIE POKRYĆ I KONSTRUKCJ 

DACHOWYCH ORAZ PODOBNE ROBOTY 
 
 
1. Wstęp. 
1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru ścian osłonowych z poliwęglanu litego do projektu architektoniczno-budowlanego zadaszenia wag 
dynamicznych przy kioskach kontrolerskich nr 22a, 22b i 22c, 22d na terenie Drogowego Przejścia 
Granicznego działka nr 3/4 obręb Grzechotki 
1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie ścian osłonowych z poliwęglanu litego. 
1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
 
2. Materiały. 

• płyty z poliwęglanu litego 
 

2.1.  Świadectwa dopuszczenia do użytkowania na terenie RP. 
•  Aprobata techniczna  
• Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez dachy  
• Klasyfikacja ogniowa w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez ściany  
• Klasyfikacja ogniowa w zakresie palności materiałów termoplastycznych  
• Atest higieniczny  
 
2.2. Właściwości i zastosowanie.  

Materiał ten charakteryzuje się wyjątkowymi cechami takimi jak: bardzo wysoka odporność na 
uderzenia, łatwość formowania (zginanie i cięcie), bardzo dobra przejrzystość i przepuszczalność światła, 
wysoka odporność na działanie promieni UV (obustronny filtr). 
Poliwęglan jest nowoczesnym polimerowym tworzywem sztucznym, stanowi doskonały zamiennik dla 
szkła. Produkt charakteryzuje m. in.: 
- wysoka termoizolacyjność (K do 1,4 W/m2 K) 
- lekkość: 2-krotnie lżejszy od szkła 
- przeźroczystość szkła – do 90% 
- 25-krotnie większa odporność na uderzenia niż szkło 
- zakres temperatur stosowania od -40 do + 120°C 
- zabezpieczonie warstwą anty UV 
- trudnopalność (klasa palności B1) 
- trwałość – gwarancja 10 lat 
- łatwość do formowania na zimno i gorąco 
Płyty z poliwęglanu stosuje się w nowoczesnych rozwiązaniach architektonicznych do: 
- osłon przeciwuderzeniowych i antywłamaniowych 



 
 

- szklenia okien i drzwi 
-  przeszkleń zewnętrznych i wewnętrznych 
-  konstrukcji dachow obiektow sportowych, handlowych i przemysłowych 
- zadaszeń werand, gankow i balkonow 
- ogrodow zimowych, oranżerii, szklarni 
 
2.3 Cechy 
• odporność na działanie promieni UV 
• odporność na warunki atmosferyczne 
• gładkość powierzchni 
• możliwość gięcia płyty na zimno 
• niski współczynnik przenikania ciepła 
• wysoka przepuszczalność światła – dla płyt KRYSZTAŁ do 80 % 
• duża izolacyjność akustyczna – wskaźnik tłumienia do 25 dB (A) 
• lekkość – od 0,8 kg/m2 do 3,6 kg/m2 
• temperatura użytkowania od –50 oC do + 115 oC 
 
2.4. Parametry. 
Parametr/Warunki badania /Wartość /Jednostka /Metoda badania 
własności fizyczne 
Gęstość 1,2 g/cm3            ISO 1183-1 
Absorpcja wilgoci /Trzymane w tem p. 23°C/50 % RH/  0,15 %    ISO 62-4 

        Trzymane w wodzie o temp. 23°C do nasycenia /  0,35 %  ISO 62-1 
Współczynnik załamania światła/ Przy temp. 20°C / 1,586      ISO 489 
własności mechaniczne 
Wytrzymałość na rozciąganie na granicy plastyczności  > 60 MPa   ISO 527-2/1B/50 
Wydłużenie przy rozciąganiu     6 %     ISO 527-2/1B/50 
Wytrzymałość na rozciąganie     > 60 MPa    ISO 527-2/1B/50 
Wydłużenie do zerwania      > 70 %    ISO 527-2/1B/50 
Moduł elastyczności       2400 MPa    ISO 527-2/1B/1 
Wytrzymałość na zginanie      ca. 90 MPa   ISO 178 
Udarność 

Charpy, bez karbu     niełamliwe kJ/m2   ISO 179/1fU 
Charpy, z karbem     ca. 11 kJ/m2    ISO 179/1eA 
Izod, z karbem     ca. 10 kJ/m2     ISO 180/1A 
Izod, z karbem 3 mm     ca. 70 kJ/m2    ISO 180/4A 

własności cieplne 
Temperatura mięknienia wg VICAT’a /Metoda B50  148 °C    ISO 306 
Przewodność cieplna       0,2 W/m °C   DIN 52612 
Wspołczynnik rozszerzalności cieplnej    0,065 mm/m °C   DIN 53752-A 
Odporność na odkształcenia cieplne przy obciążeniu 

Metoda A: 1.80 MPa      127 °C    ISO 75-2 
Metoda B: 0.45 MPa      139 °C    ISO 75-2 

Maks. stała temperatura pracy bez obciążenia   120 °C 
własności elektryczne 
Odporność na przebicia elektryczne     35 kV/mm   IEC 60243-1 
Oporność właściwa       1016 Ohm x cm  IEC 60093 
Oporność powierzchniowa właściwa    1014 Ohm    IEC 60093 
Stała dielektryczna 

przy 103 Hz       3.1    IEC 60250 
przy 106 Hz       3.0     IEC 60250 

Wspołczynnik rozproszenia ładunkow elektrycznych 



 
 

przy 103 Hz       0.0005    IEC 60250 
przy 106 Hz       0.009    IEC 60250 

 
2.1.Odporność na czynniki atmosferyczne. 

Płyty są odporne na działanie promieni słonecznych, deszczu i innych czynników 
atmosferycznych. Płyty zachowują swoje właściwości mechaniczne i optyczne nawet po 
wieloletnim wystawieniu na działanie czynników zewnętrznych. Płyta lita nie traci swojej 
odporności w  temperaturze od – 100oC do +120oC. 
 
2.2. Odporność na uderzenia. 

Aktualnie płyty lite należą do najbardziej odpornych na uderzenia materiałów używanych w 
przeszkleniach. Ich odporność jest 15 do 20 razy wyższa od polimetakrylanu  metylu. 

 
Poniższa tabela przedstawia porównanie odporności na uderzenia płyty poliwęglanowej litej i 

innych materiałów. 
 

Materiał Młot Charpy ego 
Udarność z karbem [kJ/m2] 

Szkło 1 
Akryl 2 

Akryl wysokoudarowy 7 
Płyta poliwęglanowa lita 40 

 
2.3.Właściwości optyczne. 

Podczas gdy promienie ultrafioletowe są pochłaniane na powierzchni płyty, przepuszczalność 
światła w zakresie promieniowania widzialnego  osiąga wartość 90 %. 

Również po długim stosowaniu płyty litej na zewnątrz, przepuszczalność światła przez płytę 
pozostaje na wysokim poziomie. Możliwość utraty jaskrawości płyty pod wpływem promieni UV 
jest zredukowana do minimalnego poziomu. Płyta lita tworzy ponadto przyjemne środowisko 
świetlne. 

 
2.4. Rozszerzalność. 

Płyta lita posiada współczynnik termicznej rozszerzalności liniowej większy niż u większości 
materiałów stosowanych w budownictwie. Należy więc przestrzegać luzu niezbędnego do ich 
swobodnego rozszerzania się. 
 
2.4.Waga. 

Płyta lita jest lekka, jej waga stanowi jedynie 50 % wagi szkła okiennego. Waży 1,2 kg/m2 
przy grubości 1 mm. 
 
2.5.Izolacja cieplna i akustyczna. 

Niezależnie od grubości współczynnik przewodności cieplnej Uo płyty litej jest niższy od 
współczynnika dla szkła okiennego, np.: – dla grubości 3 mm – o 6%, a dla grubości 10 mm – o 
18%. 
 
2.6.Odporność chemiczna. 

Płyta  lita nie ulega wpływowi kwasów organicznych i alkoholi przemysłowych. 
 
2.7.Zachowanie w ogniu. 

Poliwęglan lity jest materiałem trudnozapalnym, samogasnącym, tzn. nie pali się po usunięciu 
źródła. W czasie palenia poliwęglanu nie wydzielają się produkty trujące. 
 
2.8. Kształtowniki stosowane do montażu płyt 



 
 

Stosuje się kształtowniki wykonane z: 
- aluminium, 
- poliwęglanu. 
 
3.  Sprzęt. 
Do wykonania i montażu ślusarki może być użyty dowolny sprzęt zgodny ze specyfikacją producenta 
materiału. 
 
4. Składowanie i przeładunek. 
 
4.1. Magazynowanie. 

Płyty należy magazynować w pomieszczeniach, osłonięte przed bezpośrednim działaniem promieni 
słonecznych i opadami atmosferycznymi. 
Magazynowane płyty powinny mieć nieosłonięte komory zaklejone taśmą, aby uniknąć ich 
zanieczyszczenia pyłami. 

Płyty należy składować w suchym pomieszczeniu, w pozycji poziomej na palecie. 
Należy unikać wystawiania płyt w stosie na działanie promieni słonecznych. Jak wszystkie termoplasty, 
płyty składowane w stosie narażone na działanie słońca mają tendencje do kumulacji ciepła, co może 
doprowadzić do nieodwracalnego uszkodzenia płyt. W przypadku składowanie płyt na zewnątrz należy 
przykryć paletę z płytami białą folią lub tkaniną ochronną.  
 
4.2. Transport. 

Płyty należy transportować ostrożnie, w pozycji poziomej na palecie, zabezpieczając powierzchnię 
przed zarysowaniem 

Przewóz i przeładunek płyt powinien być realizowany z zachowaniem następujących środków 
ostrożności : 
- podczas przewozu płyty powinny być dobrze zabezpieczone przed możliwością załamania się na 

skutek podmuchów wiatru, niewłaściwego podparcia lub obciążenia innymi materiałami, 
- płyty powinny być odizolowane od wpływu szkodliwych czynników, a także zabezpieczone przed 

wzajemnym przesuwaniem się po sobie, co może doprowadzić do ich porysowania. 
 
5. Wykonywanie robót 
 
5.1. Montaż płyt. 

Przed montażem z krawędzi mocowanych w konstrukcji należy usunąć folię ochronną. Folie 
z pozostałej części płyt usuwamy po ostatecznym zakończeniu wszystkich prac. Płyty powinny 
być zamocowane z wszystkich czterech stron.  
Zalecana głębokość osadzenia płyt w konstrukcji powinna mieścić się w przedziale 15 - 20 mm (w 
przypadku płyt narażonych na trudne warunki eksploatacji np. wandalizm, głębokość osadzenia należy 
zwiększyć do 25 mm).  
Przy montażu płyt należy pamiętać, że jak każdy materiał termoplastyczny, płyty wykazują zmienność 
wymiarow pod wpływem temperatury i wilgoci. Z tego powodu mocowanie płyt powinno zapewniać 
możliwość kompensacji zmian wymiarow płyty . Minimalna wielkość dylatacji: 3 mm na każdy metr 
długości płyty. Rozstaw podpor przy montażu płyt jest zależny od wymiarow płyty, obciążenia 
płyty (obciążenie wiatrem i śniegiem zgodnie z obowiązującymi przepisami budowlanymi), sposobu 
osadzenia płyty w konstrukcji.  
Podczas montażu płyt nie należy bezpośrednio chodzić po nich, ze względu na możliwość ich 
odkształcenia lub uszkodzenia.  
 
5.2. Obróbka płyt  
5.2.1 Cięcie. 
Przy obrobce mechanicznej płyt należy pamiętać o: 
• zabezpieczeniu powierzchni płyt i folii ochronnej przed zarysowaniem; 
• zapewnieniu odpowiednich warunkow termicznych obrobki (np. chłodzenie przy cięciu); 
• odprowadzeniu wiorow z obrabianej powierzchni i narzędzia; 
• zabezpieczeniu płyt przed przemieszczaniem się w czasie obrobki (np. docisk płyt przy cięciu). 



 
 

 
Płyty z poliwęglanu można ciąć standardową piłą tarczową z zębami z węglikow spiekanych o dużej 
liczbie zębow na obwodzie (zęby proste). Skomplikowane, nieregularne kształty należy wycinać 
standardową wycinarką z ostrzem do aluminium lub frezować. 

 
5.2.2 Wiercenie. 

Nie jest zalecane wiercenie płyt – może osłabiać strukturę wewnętrzną płyty. W przypadku 
konieczności wiercenia należy używać standardowych wierteł do metalu. Minimalna odległość otworu od 
krawędzi płyty powinna wynosić 40 mm. 
Płyty można wycinać, sztancować, frezować, ciąć laserem, termoformować, giąć na gorąco, giąć na 
zimno. 
 
5.2.3. Klejenie. 
Płyty można sklejać klejem silikonowym, poliuretanowym lub epoksydowym. 
 
5.2.4. Uszczelnianie . 
Polecane są następujące mastyksy: 
- SILIKON V 23.9 PERRANNATOR, 
- SILIKON BOSTIK 3050 i 909 bositkowy, 
- PILIKOL 8 de DETERMAN, 
- SILYGUIT 3 B de GUTTATERNA, 
- SILPRUF 2000 – firmy General Electric – SILIPLAST B (ORGANIKA – SARZYNA), 
- LEXIL – firmy General Electric, 
- SILICON 600 lub 602 Bayera, 
- SILICON 916 DOW CORNING. 
 
5.3. Konserwacja. 
Do czyszczenia płyt należy używać miękkich szmatek lub gąbek oraz wody mydlanej lub wody z 
dodatkiem detergentu nie ścierającego. 
 
Uwaga! 
Należy unikać wszystkich past ściernych, które mogłyby porysować płyty. Nie używać 
rozpuszczalników ani zasadowych proszków do prania. Unikać mycia nagrzanych płyt 
wystawianych na działanie słońca lub wysokich temperatur. Do czyszczenia płyt nie wolno stosować 
ostrych narzędzi. 
 
5.4. Uwagi ogólne. 

INSTRUKCJA OBCHODZENIA SI Ę Z PŁYTAMI POLIW ĘGLANOWYMI 
� Ochrona: 
Płyty poliwęglanowe pokryte są z obu stron ochronną folią z polietylenu: podczas przechowywania, 
transportu i montażu. Powierzchnia płyty, która będzie wystawiona na działanie promieni słonecznych 
jest zabezpieczona przed działaniem promieni UV i oznaczona kolorową folią z napisami. 
� Magazynowanie: 
Płyty podczas magazynowania zawsze należy ochronić przed działaniem promieni słonecznych. 
� Przed montażem zawsze należy zabezpieczyć krawędzie płyty z otwartymi kanałami. Do oklejania 

używa się specjalnych taśm. W ten sposób płyta jest zabezpieczona przed: 
- penetracją pyłów, 
- możliwością kondensacji pary wodnej, 
- ryzykiem wystąpienia insektów. 

� Montaż:  
Płyty poliwęglanowe należy montować komorami pionowo oraz stroną z zabezpieczeniem UV na 
zewnątrz. Niezwłocznie po zakończeniu montażu należy usunąć folię zabezpieczającą od strony działania 
słońca oraz przetrzeć płytę płynem antystatycznym Plasti-Clean. 
� W szczególnych przypadkach można uszczelnić płyty z profilami kitem budowlanym o nazwie Dow 

Corning, Silglaze Silpruf. 



 
 

� Mycie: 
Płyty należy myć ostrożnie, stosując miękką szmatkę lub gąbkę, wodę z mydłem lub płynnym 
detergentem bez środków ścierających i szorujących. 
� Transport: 
Podczas transportu płyty poliwęglanowe powinny być odpowiednio zabezpieczone (pozaklejane komory 
taśmą) i przewożone na leżąco lub na stojaku. Z pojazdu powinien być usunięty piasek.  
NIE WOLNO! 
� Stosować uszczelek PCV. 

� Stosować kitów budowlanych octowych. 

� Stosować środków czyszczących o silnym odczynie alkalicznym. 

� Używać ostrych narzędzi do czyszczenia płyty. 

� Myć nagrzanych płyt poliwęglanowych, wystawionych na działanie słońca lub wysokich temperatur. 

� Stosować rozpuszczalników, benzenu, benzyny, acetonu do czyszczenia płyt poliwęglanowych. 

� Chodzić bezpośrednio po płytach poliwęglanowych 

 

6. Kontrola jako ści. 
6.1. Badanie materiałów użytych należy przeprowadzić na podstawie załączonych zaświadczeń o jakości 

wystawionych przez producenta stwierdzających zgodność 
z wymaganiami dokumentacji i normami państwowymi. 

6.2. Badanie gotowych elementów powinno obejmować: 
- sprawdzenie wymiarów, wykończenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, połączeń 

konstrukcyjnych,  
Z przeprowadzonych badań należy sporządzić protokół odbioru. 

6.3. Badanie jakości wbudowania powinno obejmować: 
- sprawdzenie stanu i wyglądu elementów pod względem równości, pionowości i spoziomowania, 
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, 
- sprawdzenie uszczelnienia pomiędzy elementami  
- stan i wygląd wbudowanych elementów oraz ich zgodność z dokumentacją. 
Roboty podlegają odbiorowi. 
 
7. Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest ilość m2 elementów zamontowanych wraz z uszczelnieniem. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i 
sprawdzonych w naturze.  
 
8. Odbiór robót. 
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu. 

Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności podane w punktach 5 i 6. 
Odbiór ostateczny stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonanie robót w odniesieniu do zakresu 
(ilości), jakości i zgodności z dokumentacją projektową. 

Odbiór ostateczny dokonuje komisja powołana przez zamawiającego na podstawie przedłożonych 
dokumentów, wyników badań i pomiarów oraz dokonanej ocenie wizualnej. 

Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działalności powinna określać umowa. 
Wykonawca robót obowiązany jest przedłożyć komisji następujące dokumenty: 
- projekt budowlany, 
- projekty wykonawcze 
- dokumentację powykonawczą, 
- szczegółowe specyfikacje techniczne, 
- dziennik budowy z zapisami dotyczącymi toku prowadzonych robót, 



 
 

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodności dla zastosowanych materiałów i wyrobów, 
- instrukcje producentów dotyczące zastosowanych materiałów, 

W toku odbioru komisja obowiązana jest zapoznać się przedłożonymi dokumentami, przeprowadzić 
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST porównać je z wymaganiami i 
wielkościami tolerancji oraz dokonać oceny wizualnej. 

Roboty powinny być odebrane, jeżeli wszystkie wyniki badań i pomiarów są pozytywne i 
dostarczone przez wykonawcę dokument są kompletne i prawidłowe pod względem merytorycznym. 

 
Jeżeli chociażby jeden wynik badań był negatywny wykładzina lub okładzina nie powinna być przyjęta. 
W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 
- jeżeli to możliwe, należy poprawić wykonane prace 
- jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkownika i trwałości zamawiający 

może wyrazić zgodę na dokonanie odbioru końcowego  z jednoczesnym  obniżeniem wartości  
wynagrodzenia w stosunku  ustaleń umownych,. 

- w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania wykonawca zobowiązany jest do 
usunięcia wadliwie wykonanych robót, wykonać je ponownie i powtórnie zgłosić do odbioru. 
W przypadku nie kompletności dokumentów odbiór może być dokonany po ich uzupełnieniu. 

Z czynności odbioru sporządza się protokół podpisany przez przedstawicieli zamawiającego i 
wykonawcy. Protokół powinien zawierać: 
- ustalenia podjęte w trakcie prac komisji, 
- ocenę wyników badań, 
- wykaz wad i usterek ze wskaźnikiem możliwości ich usunięcia, 
-  stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania wykładzin i okładzin z zamówieniem. 
Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego pomiędzy 
zamawiającym a wykonawcą. 
 
Odbiór pogwarancyjny przeprowadza się po upływie okresu gwarancji, którego długość jest 
określona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu naświetli i daszków po 
użytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robót 
poprawkowych związanych z usuwaniem zgłoszonych wad. 

Odbiór  pogwarancyjny jest  dokonywany  na  podstawie  oceny wizualnej. 
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawą do zwrotu kaucji gwarancyjnej, 

negatywny do dokonania potrąceń wynikających z obniżonej jakości robót. 
Przed   upływem   okresu   gwarancyjnego   zamawiający   powinien   zgłosić  wykonawcy wszystkie 

zauważone wady w wykonanych pracach. 
 
9. Podstawa płatności. 
9.1. Zasady rozliczenia i płatności 
Rozliczenie pomiędzy zamawiającym a wykonawcą za wykonane roboty może być dokonana według 
następujących sposobów: 
- rozliczenie ryczałtowe gdy podstawą płatności jest ustalona w dokumentach umownych stała 

wartość wynagrodzenia; wartość robót w tym przypadku jest określona jako iloczyn ceny 
jednostkowej i ilości robót określonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy, 

- rozliczenie w oparciu o wartość robót określoną po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w 
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilości robot. 
W jednym i drugim przypadku rozliczenie może być dokonane jednorazowo po wykonaniu pełnego 

zakresu robót i ich końcowym odbiorze lub etapami określonymi w umowie po dokonaniu odbioru 
częściowego robót. 

Ostateczne rozliczenie umowy pomiędzy zamawiającym a wykonawcą następuje po dokonaniu 
odbioru pogwarancyjnego. 
9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej 
Ceny jednostkowe za roboty obejmują: 
- robociznę bezpośrednią wraz z narzutami, 
- wartość zużytych materiałów podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikającymi z 

technologii robót z kosztami zakupu, 
- wartość pracy sprzętu z narzutami, 



 
 

- koszty pośrednie (ogólne) i zysk kalkulacyjny, 
- podatki zgodnie z obowiązującymi przepisami (bez podatku VAT), 

Ceny jednostkowe uwzględniają również przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie 
wszystkich niezbędnych robót pomocniczych i towarzyszących takich jak np. osadzenie elementów 
wykończeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczające, oświetlenie 
tymczasowe, pielęgnacja, zużycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk 
roboczych. 

W przypadku przyjęcia innych zasad określenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczeń 
pomiędzy zamawiającym a wykonawcą sprawy te muszą zostać szczegółowo ustalone w umowie. 
Płaci się w jednostkach wg punktu 7. 

 

10.    Przepisy związane 
10.1. Normy 
PN-80/M-02138 Tolerancje kształtu i położenia. Wartości 
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru 
PN-72/B-10180         Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. 
PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i określenia 
 

10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy 
— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 

2003 roku z późniejszymi zmianami). 
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 

kwietnia 2004 r). 
— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 

177 z późn. zmianami). 
— Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i 

formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych 
oraz programu funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 
2005 r. Nr 75, poz. 664). 

— Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków 
technicznych, jakimi powinny odpowiadać budynki i  ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, 
poz. 690 z późn. zmianami). 

 
 



  

 
SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT 
 
A.08.00.00    TYNKI  ZEWNĘTRZNE 
 
KOD  CPV  45324000-4  TYNKOWANIE 
 
1.    Wstęp. 
1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z tynkowaniem oraz wykańczaniem ścian zewnętrznych do projektu 
architektoniczno-budowlanego zadaszenia wag dynamicznych przy kioskach kontrolerskich nr 22a, 22b 
i 22c, 22d na terenie Drogowego Przejścia Granicznego działka nr 3/4 obręb Grzechotki. 
1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonania tynkowania zewnętrznego w obiekcie objętym przetargiem. 
1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i oznaczają: 
Roboty budowlane – wszystkie prace budowlane związane z wykonaniem tynków zgodnie z 
ustaleniami dokumentacji projektowej. 
Wykonawca – osoba lub organizacja wykonująca roboty budowlane. 
Wykonanie – wszystkie działania przeprowadzone w celu wykonania robót. 
Procedura – dokument zapewniający jakość, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje 
poszczególne operacje robocze, procedura może być zastąpiona normami, aprobatami technicznymi i 
instrukcjami. 
Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 
 
2.    Materiały 
Masa tynkarska do wykonania tynków mozaikowych 
Tworzy unikatowe kompozycje kolorystyczne z barwionego kruszywa kwarcowego - bogata 
kolorystyka pozwala na dużą swobodę przy projektowaniu i wykonywaniu pomieszczeń 
wystawowych, salonów samochodowych, biur, mieszkań, klatek schodowych, poczekalni, holów, 
przedpokojów,elewacjiitp. 
 
Stanowi lekką i wytrzymałą wyprawę tynkarską o zwiększonej odporności na zmywanie, czyszczenie 
i ścieranie – idealny na cokoły budynków, ogrodzenia, murki oporowe, słupy - jest wyjątkowo 
odporny na uszkodzenia wynikające z działania warunków atmosferycznych i mycia powierzchni. 
Zalecany jest na powierzchnie narażone na duże obciążenia termiczne i użytkowe – dzięki wysokiej 
elastyczności doskonale kompensuje naprężenia wynikające z innej rozszerzalności termicznej warstw 
znajdujących się pod nim, powstałe np. na skutek silnego nasłonecznienia. 

� Rodzaje tynkowanych budynków - jedno- i wielorodzinne oraz obiekty przemysłowe i 
użyteczności publicznej. 

� Rodzaje podłoży - beton, tynki tradycyjne (cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe) 
wykonane na murach z cegieł, bloczków i pustaków ceramicznych, płyty g-k, ocieplenia 
budynków styropianem i XPS.  

 
Właściwości 
Jest odporny na zbrudzenia strukturalne – niska nasiąkliwość ogranicza możliwość strukturalnego 
zabrudzenia tynku.  
Posiada wysoką twardość – dzięki zastosowaniu kruszywa kwarcowego. 
MYKO BARIERA – system oparty na biocydach zapewniający tynkowi przez długi czas skuteczną 



  

ochronę przed korozją biologiczną, czyli rozwojem grzybów i glonów na powierzchni tynku. 
Jest paroprzepuszczalny – umożliwia dyfuzję pary wodnej. 
Jest hydrofobowy – dyspersje polimerowe zmniejszają chłonność tynku, nie ograniczając 
paroprzepuszczalności. 
Jest gotowy do użycia – przed użyciem wystarczy przemieszać zawartość opakowania. 
60 gotowych kompozycji kolorystycznych – istnieje też możliwość tworzenia własnych kompozycji. 
Faktura mozaikowa (kamyczkowa) – tynk składa się z barwionych ziaren o grubości 1-2 mm. 
 
2.1. Zaprawy do wykonania tynków – powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-90/B-14501 
„Zaprawy budowlane zwykłe” lub aprobatom technicznym. 
2.2. Woda 
Do przygotowania zapraw i skrapiania podłoża stosować można wodę odpowiadającą wymaganiom 
normy PN-88/B-32250 „Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw”. 
Bez badań laboratoryjnych można stosować wodociągową wodę pitną. 
 
3. Sprzęt. 
Wykonawca przystępujący do wykonania tynków zwykłych powinien wykazać się możliwością 
korzystania z następującego sprzętu: 
- mieszarki do zapraw 
- agregatu tynkarskiego 
- betoniarki wolnospadowej 
- pompy do zapraw 
-  przenośnych zbiorników na wodę 
-  pace, szczotki i drobny sprzęt do nanoszenia i rozprowadzania materiału tynkarskiego 
 
4. Transport. 
- Transport cementu i wapna sucho gaszonego powinien odbywać się zgodnie z normą BN-88/6731-

08. Cement i wapno sucho gaszone luzem należy przewozić cementowozem, natomiast cement i 
wapno sucho gaszone workowane można przewozić dowolnymi środkami transportu i w 
odpowiedni sposób zabezpieczone przed zawilgoceniem. 

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego można przewozić w skrzyniach lub pojemnikach 
stalowych. 

- Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je 
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i 
nadmiernym zawilgoceniem. 

 - Transport akrylowych tynków mozaikowych – w opakowaniach gotowych, wiadra plastikowe 25 kg 
na paletach po 33 sztuki 

 - Transport tynku mineralnego  – w opakowaniach gotowych, worki 25 kg na paletach po 42 sztuki 
 
5. WYKONANIE ROBÓT.  
5.3. Przygotowanie podłoża  
Przygotowanie produktu - tynki mozaikowe 
Masę tynkarską należy dokładnie wymieszać. Należy zwrócić uwagę, aby na każdej 
wyodrębnionej powierzchni, używać masy z jednej serii produkcyjnej. 
5.4. Wykonywanie tynków i okładzin. 
Wykonywanie tynków  
Przygotowanie podłoża 
Podłoże powinno być: 
stabilne – dostatecznie sztywne,  
odpowiednio długo sezonowane - przyjmuje się, że czas sezonowania podłoży wynosi odpowiednio: 
- dla nowych tynków cementowych z gotowych zapraw tynkarskich min. 1 tydzień na każdy cm 
grubości, 
- dla tynków gipsowych o grubości około 1,5 cm, wysychających w temperaturze około 20 °C - 14 
dni, 
- dla ścian betonowych co najmniej 28 dni, 
suche, 
równe - nierówności i ubytki należy wypełnić, stosując np. zaprawę wyrównującą, zaprawę tynkarską 



  

lub zaprawy klejące do wykonywania warstwy zbrojącej w systemach ociepleń. Przed naprawą, 
podłoże należy zagruntowa., 
oczyszczone - z warstw mogących osłabić przyczepność tynku, zwłaszcza z kurzu, brudu, wapna, 
olejów, tłuszczów, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Jeśli podłoże pokryte jest korozją 
biologiczną, należy ją usunąć 
zagruntowane - masą gruntującą. Pod wybrane kompozycje kolorystyczne zaleca się zastosowanie 
barwionej masy tynkarskiej w kolorze klinkieru, brązowym lub grafitowym. 
Tynki nakładane z przeznaczeniem pod tynki mozaikowe należy zacierać na ostro, a dodatkowo w 
przypadku tynków gipsowych nie należy „wyciągać” mleczka. Gdy tynk gipsowy został klasycznie 
wygładzony w trakcie nakładania, jego powierzchnię należy zmatowić.  
Przygotowanie masy tynkarskiej  
Tynk dostarczany jest w postaci gotowej do użycia masy. Nie wolno łączyć go z innymi materiałami, 
rozcieńczać ani zagęszczać. Bezpośrednio przed użyciem masę należy przemieszać celem wyrównania 
konsystencji.  
Nakładanie masy i wygładzanie tynku 
Masę należy nakładać na podłoże w postaci warstwy o grubości kruszywa, przy pomocy gładkiej pacy 
ze stali nierdzewnej i jednocześnie wygładzać stale w tym samym kierunku. Nierównomierne 
zagładzanie może skutkować brakiem jednolitej faktury tynku i spowodować powstanie lokalnych 
różnic w odcieniu koloru na otynkowanej powierzchni. Nadmiar materiału należy ściągnąć z 
powrotem do wiadra i przemieszać. 
Pod wybrane kolory należy stosować odpowiedni barwiony podkład. 
•  Po nałożeniu tynk ma kolor mleczno-biały, a właściwy kolor uzyskuje po wyschnięciu. 
Duża wilgotność powietrza i niska temperatura mogą wydłużyć czas wiązania tynku i 
spowodować zmianę odcienia.  
•  Przy stałym kontakcie z wodą może się pojawić „zmlecznienie”, które znika po 
wyschnięciu powierzchni. Należy unikać stosowania tynku w miejscach, gdzie będzie on 
narażony na długotrwałe oddziaływanie wody lub wilgoci (np. na powierzchniach poziomych 
lub posiadających niewielki spadek, w oczkach wodnych itp.), a także na elementach nie 
mających odpowiedniej izolacji przeciwwilgociowej. 
•  Aby uniknąć różnic w odcieniach barw, należy na jedną powierzchnię nakładać tynk o tej 
samej dacie produkcji. 
•  Należy doświadczalnie (dla danego typu podłoża i danej pogody) ustalić maksymalną 
powierzchnię możliwą do wykonania w jednym cyklu technologicznym (naciągnięcie i 
wygładzenie). 
•  Materiał należy nakładać metodą "mokre na mokre", nie dopuszczając do zaschnięcia 
wygładzonej partii przed naciągnięciem kolejnej. W przeciwnym razie miejsce tego 
połączenia będzie widoczne. Przerwy technologiczne należy z góry zaplanować, np: w 
narożnikach i załamaniach budynku, pod rurami spustowymi, na styku kolorów itp. 
•  Tynkowaną powierzchnię należy chronić zarówno w trakcie prac, jak i w okresie 
wysychania tynku, przed bezpośrednim nasłonecznieniem, działaniem wiatru i opadów 
atmosferycznych.  
•  Czas wysychania tynku zależnie od podłoża, temperatury i wilgotności względnej 
powietrza, wynosi od 12 do 48 godzin. W warunkach podwyższonej wilgotności i 
temperatury około +5 °C czas wiązania tynku może być wydłużony. 
•  Narzędzia należy czyścić czystą wodą, bezpośrednio po użyciu.  
•  Chronić przed dziećmi. Działa szkodliwie na organizmy wodne. Może powodować długo 
utrzymujące się niekorzystne zmiany w środowisku wodnym. Nie wprowadzać do kanalizacji, 
a produkt i opakowanie usuwać w sposób bezpieczny. Unikać zrzutów do środowiska. 
Postępować zgodnie z Kartą Charakterystyki. 
•  Tynk należy przewozić i przechowywać w szczelnie zamkniętych wiaderkach, w 
warunkach suchych, w temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chronić przed 
wilgocią. Okres przydatności do użycia tynku wynosi 12 miesięcy od daty produkcji 
umieszczonej na opakowaniu. 



  

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
6.1. Badania przed przystąpieniem do robót tynkowych 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania cementu, wapna oraz kruszyw 
przeznaczonych do wykonania robót i przedstawić wyniki badań Inspektorowi nadzoru do akceptacji. 
Badania te powinny obejmować wszystkie właściwości cementu, wapna, wody oraz kruszywa 
określone w p. 2 niniejszej specyfikacji. 
6.2. Badania w czasie robót 
- Częstotliwość oraz zakres badań zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczególności jej 

marki i konsystencji, powinny wynikać z normy PN-90/B-14501 „Zaprawy budowlane zwykłe. 
- Wyniki badań materiałów i zaprawy powinny być wpisywane do dziennika budowy i akceptowane 

przez Inspektora nadzoru. 
6.3. Badania w czasie odbioru robót 
Badania tynków zwykłych powinny być przeprowadzone w sposób podany w normie PN-70/B-10100 
p. 4.3 i powinny umożliwi ć ocenę wszystkich wymagań, a w szczególności: 
- zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej 
- jakości zastosowanych materiałów i wyrobów 
- prawidłowości przygotowania podłoży 
- mrozoodporności tynków zewnętrznych 
- przyczepności tynków do podłoża 
- grubości tynków 
- wyglądu powierzchni tynku 
- prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynku 
- wykończenie tynku na narożach, stykach i szczelinach dylatacyjnych. 
 
7. OBMIAR ROBÓT  
7.1. Jednostka obmiarowa 
- Powierzchnię tynków i okładziny zewnętrznej oblicza się w metrach kwadratowych (m2) jako 

iloczyn długości ścian w stanie surowym i wysokości mierzonej od podłoża lub warstwy 
wyrównawczej na stropie do spodu stropu.  

- Powierzchnię pilastrów i słupów oblicza się w rozwinięciu tych elementów w stanie surowym. 
- Powierzchnię tynków płaskich oblicza się w m2 ich rzutu w świetle ścian surowych na płaszczyznę 

poziomą. 
Z powierzchni tynków nie potrąca się powierzchni nieotynkowanych, ciągnionych, obróbek 

kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jeżeli każda z nich jest mniejsza od 0,5 m2. 
7.2. Ilość tynków i okładzin w m2 określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Odbiór podłoża 
Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót tynkowych i 
okładzionowych. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy 
podłoże oczyścić i umyć wodą. 
8.2. Zgodność z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, 
jeżeli wszystkie pomiary i badania omówione w p. 6 dały pozytywne wyniki. 
- tynk poprawić i przedstawić do ponownego odbioru 
- jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałości tynku, 

zaliczyć tynk do niższej kategorii 
- w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania, usunąć tynk i ponownie wykonać 

roboty tynkowe. 
8.3. Odbiór tynków 
- Ukształtowanie powierzchni, krawędzie, przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne powinny być 

zgodne z dokumentacją projektową. 
- Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej 

nie mogą być większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej długości kontrolnej 
dwumetrowej łaty. 

- Odchylenia powierzchni i krawędzi od kierunku: 



  

• pionowego – nie mogą być większe niż 2 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 4 mm w 
pomieszczeniu 

• poziomego – nie mogą być większe niż 3 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej 
powierzchni między przegrodami pionowymi (ścianami, belkami itp.) 

- Niedopuszczalne są następujące wady: 
 wykwity w postaci nalotów roztworów soli wykrystalizowanych na powierzchni tynków 

przenikających z podłoża, pilśni itp. 
 trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek 

niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża 
- Odbiór gotowych tynków powinien być potwierdzony protokołem, który powinien zawierać: 
 ocenę wyników badań 
 wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia 
 stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową 
ustaloną dla danej pozycji tabeli elementów rozliczeniowych. Dla pozycji wycenionych ryczałtowo 
podstawą płatności jest wartość (kwota) podana przez Wykonawcę w danej pozycji. Cena 
jednostkowa lub kwota ryczałtowa pozycji będzie uwzględniać wszystkie czynności, wymagania i 
badania składające się na jej wykonanie, określone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowej. 
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczałtowe robót będą obejmować: 
- przygotowanie stanowiska roboczego 
- przygotowanie zaprawy 
- dostarczenie materiałów i sprzętu 
- obsługę sprzętu nieposiadającego etatowej obsługi 
- ustawienie i rozbiórkę rusztowań przenośnych umożliwiających wykonanie robót na wysokości do 

4 m 
- przygotowanie podłoża 
- umocowanie i zdjęcie listew tynkarskich 
- osiatkowanie bruzd 
- wykonanie tynków 
- reperacja tynków po dziurach i hakach 
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów 
- likwidację stanowiska roboczego.. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. Normy 
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych 
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze 
PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw 
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykłe 
PN-ISO-9000 seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 - normy dotyczące systemów 

zapewnienia jakości zarządzania jakością  
PN-EN 998-1 Wytwarzana w zakładzie, zaprawa tynkarska jednowarstwowa (OC), do 

stosowania wewnątrz i na zewnątrz 
 
10.2. Inne dokumenty i instrukcje 
- Warunki wykonania i odbioru robót budowlanych - część B: Roboty wykończeniowe, zeszyt 1: 

Tynki 
wydanie ITB Instrukcje, Wytyczne, Poradniki 388/2003   
 
 

 


