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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych
ST 00.00.00 Wymagania ogélne

1.0CZE  OGOLNA

1.1. Nazwa zamowienia

Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie dokumentacii
projektowej na wykonanie rob6t budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w Bezledach.
Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- budowy wiaty nad platform odpraw,

- przebudowy toalet publicznych,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczeg6 owej samochodéw osobowych,

- budowy wiaty gospodarczej,

- budowy cznika pomi dzy platforma odpraw, a budynkiem SG i IC

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach. Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji dotycz zasad prowadzenia rob6t koniecznych w ramach realizacji przedmiotowego
zadania.

1.2.1. Ogodlna charakterystyka inwestycji

1.2.1.1. PAWILONY KONTROLERSKIE | PLATFORMA ODPRAW:

Projektowane przedsi wzi cie obejmuje rozbidrk istniej cych pawilonéw kontrolerskich i
platformy odpraw oraz budow nowoprojektowanej platformy odpraw wraz z pawilonami
kontrolerskimi S u by Granicznej i Izby Celnej wraz z towarzysz ¢ infrastruktur techniczn .
Przewiduje si budow trzech typow pawilonéw kontrolerskich na platformie odpraw w
nast puj cejilo ci:

-typu , A, —6 szt

-typu, B, —1szt,

-typu, C,—1szt.,

Nowoprojektowana platforma odpraw z pawilonami kontrolerskimi S u by Granicznej i Izby Celnej
b dzie pe nia funkcj jak dotychczas.




ZAKRES RZECZOWY:

- Przewiduje si rozebranie istniej cych pawilonéw kontrolerskich (rozbiorka wiaty stalowej nad
platform odpraw wg odr bnego opracowania, rozbiérka nawierzchni, wysepek platformy
odpraw, kana 6w przegl dowych itp. wg opracowania br. drogowej),

- wykonanie rob6t ziemnych, m. in.: wykopdéw pod fundamenty, wymiany gruntu nieno nego,

- wykonanie fundamentéw pawilonéw kontrolerskich na uo onym wcze niej podk adzie z
chudego betonu (awy fundamentowe pawilonbw wykona razem z fundamentami wiaty nad
platforma odpraw),

- wykonanie cian fundamentowych z bloczkéw betonowych na zaprawie cementowej,

- wykonanie pionowych i poziomych szczelnych izolacji przeciwwilgociowych — aw
fundamentowych i cian zag bionych w gruncie,

- wykonanie warstw poziomych pod posadzkowych,

- budowa cian nadziemia z bloczkow silikatowych gr. 18cm na zaprawie cienkowarstwowej,

- wykonanie otwordw stolarki okiennej i drzwiowej,

- wykonanie elbetowych rdzeni;

- wykonanie nadpro y, wie cow i podci géw elbetowych,

- wykonanie drewnianej wi by dachowej wraz z pokryciem papowym,

- wykonanie obrébek blacharskich,

- wykonanie tynkow wewn trznych wraz z robotami malarskimi i wyko czeniami posadzkowymi;

- docieplenie elewacji budynku p ytami ze styropianu ekstrudowanego w cz ci podziemnej oraz
ze styropianu elewacyjnego nadziemia budynku,

- wykonanie coko u budynku p ytkami gresowymi;

- wykonanie wyprawy elewacyjnej;

- wykonanie ok adzin ceramicznych, zaréwno glazurowych i gresowych;

- wykonanie sufitu podwieszanego wraz z termoizolacj po aci dachowej,

- dostarczenie i monta zewn trznych wycieraczek stalowych,

- wykonanie konstrukcji stalowej pod klimatyzator,

- dostarczenie i monta wyposa enia kwaterunkowego.

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY TECHNICZNE:
Dane liczbowe — PAWILON TYPU , A" (, A’ "):

Wymiary poziome - 13,28 x 2,81m
Powierzchnia u ytkowa budynku - 23,32m2
Powierzchnia zabudowy - 32,74m2

llo kondygnaciji -1

Wysoko  budynku - 3,81m
Kubatura -120,16m3

llo pawilonéw - 6szt.



Dane liczbowe — PAWILON TYPU ,B ™

Wymiary poziome - 6,88 x 2,81m

Powierzchnia u ytkowa budynku -11,66m2

Powierzchnia zabudowy -17,05m2

llo kondygnaciji -1

Wysoko  budynku - 3,67m
Kubatura -62,57m3

llo pawilonéw - 1szt.

Dane liczbowe — PAWILON TYPU , C ™

Wymiary poziome - 13,28 x 5,20m
Powierzchnia u ytkowa budynku - 46,64m2
Powierzchnia zabudowy -59,81m2

llo kondygnaciji -1

Wysoko  budynku - 3,84m
Kubatura - 222,49m3

llo pawilonéw - 1szt.

1.2.1.2. POSTERUNKI KONTROLERSKIE:
Projektowane przedsi wzi cie obejmuje rozbiork dwdch istniej cych posterunkéw kontrolerskich
oraz budow  nowoprojektowanych posterunkéw kontrolerskich Stra y Granicznej wraz z

towarzysz ¢ infrastruktur techniczn .

Nowoprojektowane posterunki kontrolerskie b d u ytkowane na potrzeby Stra y Granicznej.
Posterunki zlokalizowano na wje dzie na teren przej cia granicznego od strony Rzeczypospolitej
Polskiej (posterunek WG1) oraz Federacji Rosyjskiej (posterunek WG2). W projektowanych
posterunkach wydzielono jednoosobowe stanowisko pracy oraz pomieszczenie higieniczno-
sanitarne.

ZAKRES RZECZOWY:

- Przewiduje si rozebranie istniej cych dwoéch posterunkow kontrolerskich,

- wykonanie robo6t ziemnych, m. in.: wykopdw pod fundamenty, wymiany gruntu nieno nego,

- wykonanie fundamentéw nowoprojektowanych posterunkéw kontrolerskich WG1 i WG2 na
u o onym wcze niej podk adzie z chudego betonu,

- wykonanie cian fundamentowych z bloczkéw betonowych na zaprawie cementowo-wapiennej,

- wykonanie pionowych i poziomych szczelnych izolacji przeciwwilgociowych aw
fundamentowych i cian zag bionych w gruncie,

- wykonanie warstw poziomych pod posadzkowych,

- budowa cian nadziemia z bloczkow silikatowych gr. 18cm,

- wykonanie otwordw stolarki okiennej i drzwiowej,

- wykonanie elbetowych rdzeni;



- wykonanie nadpro y, wie céw i podci géw elbetowych,

- wykonanie drewnianej wi by dachowej wraz z pokryciem papowym,

- wykonanie obrobek blacharskich,

- wykonanie tynkéw wewn trznych wraz z robotami malarskimi i wyko czeniami posadzkowymi;

- docieplenie elewacji budynku p ytami ze styropianu ekstrudowanego w cz ci podziemnej oraz
ze styropianu elewacyjnego nadziemia budynku,

- wykonanie coko u budynku p ytkami gresowymi;

- wykonanie wyprawy elewacyjnej wg systemu Nanopor lun inny rownowa ny;

- wykonanie ok adzin ceramicznych, zaréwno glazurowych i gresowych;

- wykonanie sufitu podwieszanego wraz z termoizolacj po aci dachowej,

- dostarczenie i monta zewn trznych wycieraczek stalowych,

- dostarczenie i monta wyposa enia kwaterunkowego.

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY TECHNICZNE:
Dane liczbowe — POSTERUNEK WG1:

Wymiary poziome -5,13x2,81m
Powierzchnia u ytkowa budynku -7,91m2
Powierzchnia zabudowy -12,52m2

llo kondygnaciji -1

Wysoko  budynku - 3,55m
Kubatura -44,4m3

llo pawilonéw - 1szt.

Dane liczbowe — POSTERUNEK WG2:

Wymiary poziome -5,13x2,81m
Powierzchnia u ytkowa budynku -7,91m2
Powierzchnia zabudowy -12,52m2

llo kondygnaciji -1

Wysoko  budynku - 3,55m
Kubatura -44,4m3

llo pawilonéw - 1szt.

1.2.1.3. WIATA NAD PLATFORMA ODPRAW:

Projektowane przedsi wzi cie obejmuje rozbiork istniej cej wiaty nad platform odpraw wraz z
wykonaniem nowoprojektowanej. Opracowanie projektowe stanowi projekt zamienny do projektu
pierwotnego wiaty nad platform odpraw opracowanego przez Pracowni Projektow AKON w
2008r. (projekt zamienny nale y rozpatrywa  cznie z projektem pierwotnym).

Zakres zmian w stosunku do dokumentacji pierwotnej:

- zrezygnowano z budowy kana u na platformie wjazdowej dla samochodoéw osobowych;

- zrezygnowano z podno nikow na platformie odpraw wraz z murem elbetowym;




- dodatkowo przewidziano monta klap zrzutowych na po aci dachowej, sta ych elementow do
kotwiczenia, drabin w azowych oraz balustrad techniczn spawan do profili attyki,

- zaprojektowano szlabany hydrauliczne na platformie odpraw;

- zastosowano system odmra ania koryt rynnowych oraz rur spustowych wg opracowa
bran owych;

- skrocono dugo wietlikbw dachowych tak, aby umo liwi poruszanie si po caej po aci
dachowej;

- po przeprowadzonej analizie statycznej konstrukcji wiaty wprowadzono nast puj ce zmiany do
dokumentacji pierwotnej:

a) zmieniono klas stali s upéw, d wigaréw, st e po aciowych wraz z blachami w z owymi na
18G2. P atwie wieloprz s owe wykonane z zetownikdéw Z350 gr. 3mm ze stali S350 Pruszy ski
lub rownowa ne oraz skrajne prz s a z ceownika wg dokumentacji pierwotnej;

b) zmieniono poszycie dachu na blach trapezow TR45 gr. 0,55mm Balexmetal lub
rownowa na,;

¢) zmieniono profile do wykonania stalowej konstrukcji attyk poz. 2.1.1 opartych na d wigarach
(attyki oparte na p atwiach bez zmian);

d) zwi kszono grubo blachy podstawy s upéw z 32mm na 50mm;

e) zwi kszonodugo  rub fundamentowych (d ugo zakotwienia 750mm) z 840mm na 960mm
f) z uwagi na zmian geometrii pawilonéw kontrolerskich zmodyfikowano fundamenty pod
wzgl dem fundamentdw pawilonbw oraz zaprojektowano dodatkowe odcinki aw
fundamentowych pomi dzy osiami A-B oraz E-F. Pozostae fundamenty wg dokumentacji
pierwotnej;

g) zaprojektowano stalow konstrukcj  wietlikbw dachowych wg rys. nr K-3a;

h) kratownice pod wietliki dachowe wg dokumentacji pierwotnej z jednoczesn likwidacj
skrajnego prz s a (z uwagi na skrécenie wietlikbw dachowych).

Nowoprojektowana wiata nad platform odpraw b dzie pe nia funkcj jak dotychczas tj. b dzie
stanowi a zabezpieczenie przed opadami atmosferycznymi kontroluj cych i kontrolowanych.

W ramach inwestycji przewiduje si rozebranie istniej cej wiaty nad platform odpraw wraz z
wykonaniem nowoprojektowanej wiaty o konstrukcji stalowej wieloprz s owej, niezabudowanej,
krytej blacha trapezow posadowionej na stopach i awach elbetowych. Zadaszenie obejmuje
wysepki z pawilonami kontrolerskimi przy pasach odpraw samochodéw osobowych, ci arowych
i autobusow. Nad pawilonami kontrolerskimi zaprojektowano wietliki dachowe z samono nego
poliw glanu na konstrukcji stalowej. Przekrycie stanowi blachy trapezowe TR45 gr. 0,55m
Balexmetal lub inne réwnowa ne powlekane w kolorze jasno-szarym.

Z uwagi na niekorzystne warunki gruntowo-wodne nale y przewidzie wymian gruntéw
nieno nych przy jednoczesnym zabezpieczeniu wysokiego poziomu woéd gruntowych podczas
prowadzonych robat.



CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY TECHNICZNE:

Powierzchnia zabudowy (rzut poziomy dachu) - 2790,82m2
llo kondygnaciji -1
Wysoko - 536/8,31lmm

ZAKRES RZECZOWY:

- Roboty rozbiérkowe wiaty nad platform odpraw oraz pawilonéw kontrolerskich, platformy
odpraw, kana u przegl dowego wg dokumentaciji pierwotnej,

- wykonanie rob6t ziemnych, m. in.: zdj cie humusu, istniej cej nawierzchni, wykonanie wykopow
pod fundamenty wiaty i pawilonbw wraz z wymian gruntu nieno nego na pospoé k
zag szczon mechanicznie,

- wykonanie fundamentéw wiaty nad platform odpraw oraz pawilonéw kontrolerskich na
u o onym wcze niej podk adzie z chudego betonu wraz z wykonaniem s upow elbetowych pod
oparcie stalowych s upow wiaty,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych fundamentéw,

- wykonanie wraz z monta em stalowych s upow, rygli dachowych, p atwi wiaty stalowej wraz z
wykonaniem ochronnych pow ok malarskich,

- wykonanie konstrukcji pod wietliki dachowe wraz z wykonaniem wietlikbw,

- wykonanie stalowych attyk wraz z zabudow stalowymi panelami elewacyjnymi,

- wykonanie pokrycia dachowego z blachy trapezowej powlekanej wraz z obsadzeniem klap
zrzutowych oraz sta ych elementéw do kotwiczenia,

- wykonanie obrdbek blacharskich z blachy powlekanej, koryt odwadniaj cych, wpustow
dachowych oraz rur spustowych z blachy powlekanej (odwodnienie dachu wg systemu
Quickstream lub réwnowa ny),

- monta zewn trznych drabin wazowych z kab kami i zabezpieczeniem przed niepowo anym
wej ciem,

- wykonanie nawierzchni z kostki betonowej wg opracowania bran y drogowej,

- wykonanie panelowego ogrodzenia wraz z furtkami wyposa onymi w samozamykacz wg
opracowania br. drogowej,

- wykonanie ogolnych robét budowlanych w postaci odtworzenia teren6éw zielonych;

1.2.1.4. TOALETY PUBLICZNE:

Projektowane przedsi wzi cie obejmuje przebudow istniej cego budynku toalet publicznych.
Modernizacja ma na celu wydzielenie toalety dla os6b niepe nosprawnych wraz z wykonaniem
pochylni, przebudow w za sanitarnego damskiego i m skiego oraz generalny remont

zewn trzny i wewn trzny budynku po czony z wymian instalacji wewn trznych oraz jego
doposa eniem w niezb dny sprz tu ytkowy wandaloodporny.

Projekt nie przewiduje zmiany dotychczasowej funkcji budynku toalet publicznych, a jedynie
przebudow wewn trznych cian dzia owych wraz z jego kompleksow modernizacj .



CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY TECHNICZNE:

Wymiary poziome 12,58 x 12,27 m
Powierzchnia u ytkowa budynku 114,37m2
Powierzchnia zabudowy 150,3m2

llo kondygnaciji 1

Wysoko  budynku 4,50m
Kubatura 630,2 m3

ZAKRES RZECZOWY:

- Przewiduje si przebudow istniej cego w z a sanitarnego damskiego i m skiego poprzez
rozebranie istniej cych cian dzia owych i wykonanie nowych kabin sanitarnych wydzielaj c
ust py, natryski, umywalki zgodnie z przepisami higieniczno-sanitarnymi,

- wykonanie otworu drzwiowego i wydzielenie WC dla os6b niepe nosprawnych,

- wykonanie podjazdu zewn trznego dla 0s6b niepe nosprawnych wraz z przebudow cz ci
istniej cych schoddw zewn trznych,

- wymian stolarki okiennej i drzwiowej na now aluminiow oraz drewnopodobn wg wykazu
stolarki,

- wymian istniej cych warstw posadzkowych na nowe,

- wymian ciennych oraz pod ogowych ok adzin ceramicznych na nowe,

- wymian tynkow wewn trznych budynku na nowe wraz ze szpachlowaniem, gruntowaniem i
malowaniem przegrod wewn trznych,

- wykonanie sufitbw podwieszanych do monta u o wietlenia nad umywalkami,

- wykonanie a urowej zabudowy istniej cych grzejnikéw eliwnych wraz z ich renowacj ,

- demonta istniej cych oraz monta nowych wywietrzakow grawitacyjnych oraz wentylatorow
dachowych,

- za lepienie  zb dnych kanadw  wentylacji grawitacyjnej wraz z  wykonaniem
nowoprojektowanych,

- remont wyko czenia komina ponad po aci dachow ,

- wykonanie izolacji pionowej przeciwwilgociowej ciani aw podziemia,

- docieplenie cian zewn trznych p ytami styropianowymi gr. 10cm,

- docieplenie stropu od gory p ytami z we ny mineralnej gr. 20cm,

- wymian istniej cego deskowania po aci dachowej wraz z wymian pokrycia papowego,

- wymian istniej cego pokrycia z blachy trapezowej na nowe,

- wymian istniej cej podbitki okapu na now wykonan z paneli z blachy powlekanej,

- wykonanie coko u budynku tynkiem mozaikowym,

- wykonanie wyprawy elewacyjnej wg systemu Nanopor lub inny rGwnowa ny,

- wymian istniej cych obrébek blacharskich na nowe z blachy powlekanej,

- wymian orynnowania na nowe wykonane z blachy tytanowo-cynkowej,
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- wymian opaski obwodowej do odprowadzenia wod deszczowych i po niegowych z
powierzchni dachu,

- monta wyposa enia technologicznego zgodnie z ustaleniami z U ytkownikiem i za cznikiem
graficznym,

- zagospodarowanie terenu woké budynku poprzez wykonanie nawierzchni fragmentu chodnika
umo liwiaj cego korzystanie z projektowanego podjazdu (wg cz ci drogowej) po czone z
rekultywacj terenow zielonych.

1.2.1.5. BUDYNEK KONTROLI SZCZEGO OWEJ SAMOCHODOW O SOBOWYCH:
Projektowane przedsi wzi cie obejmuje przebudow istniej cego budynku kontroli szczegd owej
(BKS) oraz jego rozbudow o punkt pomiaru paliwa dla urz dzenia MSKZP-80/1000 (mobilna
stacja kontroli zbiornikbw pojazdéw) w formie wiaty stalowej cz ciowo zabudowanej
Zlokalizowanej obok budynku BKS.

Przedmiotowy budynek b dzie wykorzystywany przez Su by Celne do szczegd owej kontroli
samochoddw osobowych.

Obiekt funkcjonalnie b dzie sk ada si z czterech segmentow.

Cz A obiektu, istniej ca przeznaczona na funkcj biurowo-socjaln (zaplecze).

Cz B obiektu, istniej ca hala przeznaczona do szczeg6 owej kontroli pojazdéw osobowych.

Cz C obiektu, to istniej ca nie obj ta opracowaniem poczekalnia wraz z w z em sanitarnym
dla podré nych i kierowcow pojazddéw kontrolowanych.

Cz D obiektu, to nowoprojektowany punkt pomiaru paliwa zlokalizowany pod zadaszon wiat
stalow .

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY TECHNICZNE:
Istniej cy budynek BKS:

hala: zaplecze: razem:
Wymiary poziome 24,35 x 10,0 m 7,65 x9,4m
Powierzchnia u ytkowa budynku 231,93m2 57,97m2 289,90m2
Powierzchnia zabudowy 242m2 72,4m2 314,4m2
llo kondygnaciji 1 1 1
Wysoko  budynku 6,30m 5,50m
Kubatura 1375 m3 366m3 1741m3

ZAKRES RZECZOWY:
Zakres dotycz cy zaplecza biurowo-socjalnego:

- Przewiduje si przebudow istniej cych toalet, wydzielenie pomieszczenia socjalnego wraz z
ustawieniem szafy teletechnicznej,

- wykonanie sufitbw podwieszanych w komunikacji z pyt mineralnych Armstrong lub inne
rownowa ne,
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- wymian stolarki okiennej i drzwiowej na now aluminiow oraz PCV ze szkleniem szk em
weneckim w wybranych pomieszczeniach wg wykazu stolarki,

- wymian posadzek gresowych na nowe,

- remont wyko czenia cian i sufitéw,

- wykonanie izolacji pionowej cian zag bionych w gruncie,

- docieplenie cian zewn trznych w cz ci nadziemnej p ytami styropianowymi gr. 10cm oraz w
cz cipodziemnej p ytami ze styropianu ekstrudowanego gr. 10cm,

- docieplenie stropu od goéry p ytami z we ny mineralnej gr. 10cm,

- wymian istniej cego deskowania po aci dachowej wraz z wymian pokrycia papowego,

- wymian istniej cego pokrycia z blachy trapezowej na nowe,

- wymian istniej cej podbitki okapu na nowe panele z blachy powlekanej,

- wykonanie coko u budynku tynkiem mozaikowym,

- wykonanie wyprawy elewacyjnej wg systemu Nanopor lub inny rownowa ny,

- wymian istniej cych obrobek blacharskich na nowe z blachy powlekanej,

- wymian rynny i rury spustowej na nowe wykonane z blachy tytanowo-cynkowej,

- docieplenie ciany wewn trznej oddzielaj cej hal kontroli pojazdow od zaplecza socjalnego
p ytami z we ny mineralnej gr. 5¢cm,

- wykonanie opaski obwodowej do odprowadzenia wod deszczowych i po niegowych z
powierzchni dachu z kostki betonowej,

Zakres dotycz cy hali szczeg6 owej kontroli pojazddw:

- Przewiduje si wymian istniej cej obudowy cian i poaci dachowej na p yty warstwowe z
rdzeniem styropianowym gr. 15cm,

- szpachlowanie nierbwno ci na istniej cym cokole betonowym oraz cianie rampy wraz z
wykonaniem warstw malarskich,

- wymian stolarki okiennej wraz z wykonaniem nowoprojektowanego okna,

- wykonanie projektowanych drzwi zewn trznych w cianie pod u nej wraz z monta em barierki
separuj cej ruch pieszy,

-wymian posadzki betonowej wraz z wykonaniem fundamentow pod monta dwdch
podno nikéw no ycowych o ud wigu do 4ton,

- zabezpieczenie nawierzchni istniej cej rampy antypo lizgow posadzk epoksydow ,

- monta balustrady wzd u kraw dzi rampy, umo liwiaj cej jej szybki demonta ,

- rozebranie istniej cych schodéw elbetowych do kanau w celu wykonania instalaciji
przewietrzaj cej kana wraz z wykonaniem nowoprojektowanych schodéw stalowych,

- przekrycie kana u antypo lizgowymi kratami pomostowymi przystosowanymi do ruchu pojazdow
osobowych,

- monta automatycznej monta ownicy oraz wywa arki do k6 pojazdéw osobowych,

- wykonanie izolacji pionowej cian zag bionych w gruncie,
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- docieplenie cian zewn trznych w cz ci podziemnej p ytami ze styropianu ekstrudowanego gr.
10cm,

- wymian istniej cych obrébek blacharskich na nowe z blachy powlekanej,

- wymian rynny i rury spustowej na howe wykonane z blachy tytanowo-cynkowej,

- wymian istniej cej zabudowy kompresora przylegaj cej do ciany szczytowej budynku na
now z p yt warstwowych,

- wykonanie opaski obwodowej do odprowadzenia woéd deszczowych i po niegowych z
powierzchni dachu z kostki betonowej,

- monta zewn trznej drabiny stalowej z kab kami i zabezpieczeniem przed niepowo anym
wej ciem,

Zakres dotycz cy projektowanego punktu pomiaru paliwa:

- Przewiduje si wykonanie rob6t ziemnych, m. in.: zdj cie humusu, istniej cej nawierzchni w
miejscu lokalizacji punktu pomiaru paliwa, wykonanie wymiany gruntu nieno nego na pospo k
zag szczon mechanicznie oraz wykopow pod fundamenty wiaty,

- wykonanie fundamentow na uo onym wcze niej podk adzie z chudego betonu wraz z
wykonaniem s upkéw i odbojnikow elbetowych,

- wykonanie elbetowych belek coko owych,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych,

- wykonanie stalowych s upow, rygli dachowych, p atwi, st e i rygli ciennych wiaty stalowej
oraz konstrukcji stalowej attyk wraz z wykonaniem ochronnych pow ok malarskich,

- wykonanie nawierzchni betonowej,

- wykonanie zabudowy cian i po aci dachowej z p yt warstwowych z rdzeniem styropianowym gr.
10cm,

- wykonanie zabudowy cian z siatki stalowej w ramie z k townikow,

- monta aluminiowej kraty rolowanej z mechanizmem r cznym,

- monta zewn trznej drabiny wazowej z kab kami i zabezpieczeniem przed niepowo anym
wej ciem,

- monta prefabrykowanego zadaszenia poliw glanowego,

- wykonanie obrébek blacharskich z blachy powlekanej, rynien dachowych i rur spustowych z
blachy tytanowo-cynkowej,

- monta stalowych odbojnic zabezpieczaj cych s upy wiaty,

- dostarczenie i monta pojemnikdw zamykanych na sorbent czysty oraz zu yty,

- wykonanie opaski obwodowej oraz do odprowadzenia woéd deszczowych i po niegowych z
powierzchni dachu oraz cznika wiaty z hal kontroli pojazdéw z kostki betonowej,

- dostawa i monta wyposa enia,

- wykonanie ogdélnych robo6t budowlanych w postaci odtworzenia terendw zielonych;
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1.2.1.6. WIATA GOSPODARCZA:

Projektowane przedsi wzi cie obejmuje rozbiork istniej cych dwoéch wiat gospodarczych
wykonanych w konstrukcji stalowej oraz budow  nowoprojektowane] wolnostoj cej,
jednokondygnacyjnej, pi ciostanowiskowej wiaty gospodarczej wykonanej w konstrukcji stalowej
cz ciowo zabudowanej ok adzinami z blachy trapezowej.

Projektowana wiata b dzie pe nia funkcj gospodarcz w postaci osony przed warunkami
atmosferycznymi sprz tu technicznego. W stanowisku skrajnym nr 5 przewidziano mo liwo
sk adowania piasku, wiru itp. materia éw sypkich.

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY TECHNICZNE:

Wymiary poziome - 13,86 x 7,80m
Powierzchnia u ytkowa budynku - 99,09m2
Powierzchnia zabudowy -108,11m2

llo kondygnaciji -1

Wysoko budynku - 5,00m
Kubatura - 502m3

ZAKRES RZECZOWY:

- Przewiduje si wykonanie rob6t ziemnych, m. in.: zdj cie humusu, istniej cej nawierzchni w
miejscu lokalizacji punktu pomiaru paliwa, wykonanie wymiany gruntu nieno nego na pospo k
zag szczon mechanicznie oraz wykopow pod fundamenty wiaty,

- wykonanie fundamentébw na uo onym wcze niej podk adzie z chudego betonu wraz z
wykonaniem s upkéw elbetowych,

- wykonanie elbetowego muru oporowego,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych,

- wykonanie stalowych s upow, rygli dachowych, p atwi, st e , rygli ciennych wiaty stalowej
oraz konstrukcji stalowej attyk wraz z wykonaniem ochronnych pow ok malarskich,

- wykonanie nawierzchni z kostki betonowej,

- wykonanie zabudowy cian i po aci dachowej z blachy trapezowej,

- wydzielenie stanowisk zabudow z p yt poliw glanowych,

- monta zewn trznej drabiny wazowej z kab kami i zabezpieczeniem przed niepowo anym
wej ciem,

- wykonanie obrébek blacharskich z blachy powlekanej, rynien dachowych i rur spustowych z
blachy tytanowo-cynkowej, zabudowy attyk panelami elewacyjnymi,

- wykonanie ogolnych robét budowlanych w postaci odtworzenia teren6éw zielonych;
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1.2.1.7. CZNIKPOMI DZY PLATFORMA ODPRAW, A BUDYNKIEM SG | IC:

Projektowane przedsi wzi cie obejmuje rozbiork istniej cego cznika pomi dzy budynkiem
Stra y Granicznej a platforma odpraw oraz budow nowoprojektowanego cznika o konstrukcji
stalowej krytego ukowymi p ytami poliw glanowymi.

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY TECHNICZNE:

Szeroko cznika -2,70m
D ugo cznika -61,70m
Wysoko cznika nad chodnikiem / drog - 2,81m/ 3,44m

1.3 Informacje o terenie budowy

Roboty budowlane powinny by wykonane przy jednoczesnym zapewnieniu funkcjonowania
Przej cia Granicznego, na terenie ktérego realizowana jest inwestycja. Szczego6 owy
harmonogram prowadzenia robét wraz z jego etapowaniem nale y uzgodni z U ytkownikiem
oraz Inspektorem Nadzoru przed przyst pieniem do realizacji inwestycji. Uznaje si , e wszystkie
koszty zwi zane 2z wykonaniem rob6t budowlanych maj cych na celu zapewnienie
funkcjonowania Przej cia Granicznego podczas realizacji inwestycji wraz z opracowaniami
przygotowawczymi (harmonogramy, projekty organizacji budowy, uzgodnienia itp.) nie podlegaj
odr bnej zap acie is uwzgl dnione w cenie umownej.

1.4 Przekazanie placu budowy

Zamawiaj cy w terminie okre lonym w dokumentach umowy przeka e Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacj i
wspé rz dne g dwnych punktéw oraz reperdw, przeka e dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentacji projektowej i ST. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno  za ochron
przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru ko cowego robét.

1.5. Zabezpieczenie interesow 0so6b trzecich

Wykonawca jest zobowi zany do przestrzegania warunkow w zakresie ochrony w asno ci
publicznej i prywatnej. Powinien szczegéowo oznaczy instalacje i urz dzenia oraz
zabezpieczy je przed uszkodzeniem.

1.6. Ochrona rodowiska

Wykonawca ma obowi zek zna i stosowa wszelkie przepisy dotycz ce ochrony rodowiska
naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonywania robo6t jest zobowi zany do utrzymania
terenu budowy w nale ytym porz dku oraz podejmowanie wszelkich koniecznych krokéw
maj cych na celu stosowanie si do przepiséw i norm dotycz cych ochrony rodowiska na
terenie i wokd terenu budowy. Ma obowi zek unika uszkodze lub uci liwo ci dla oséb lub
w asno ci spo ecznej, a wynikaj cych ze ska enia, haasu lub innych przyczyn powsta ych w
nast pstwie jego sposob dzia ania.
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Stosuj c si do tych wymaga , wykonawca zachowa rodki ostro no cii b dzie mia szczegoiny
wzgl d na:

- lokalizacj magazynow i sk adowisk,

-zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekédw wodnych py ami lub substancjami
toksycznymi,

-zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem powietrza py ami i gazami,

-zabezpieczenie przed mo liwo ci powstania po aru.

1.7. Warunki bezpiecze stwa pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca b dzie przestrzega przepiséw dotycz cych BHP. W
szczegllno ci, ma obowi zek zadba , aby personel nie wykonywa pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spe niaj cych odpowiednich wymaga
sanitarnych. Zapewni i b dzie utrzymywa wszelkie urz dzenia zabezpieczaj ce, socjalne oraz
sprz tiodpowiedni odzie dla ochrony ycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie. Uznaje
si , e wszystkie koszty zwi zane z wype nieniem wymaga okre lonych powy ej nie podlegaj
odr bnej zap acieis uwzgl dnione w cenie umownej.

1.8. Ochrona przeciwpo arowa na budowie

Wykonawca b dzie przestrzega przepiséw ochrony przeciwpo arowej. B dzie utrzymywa

sprawny sprz t przeciwpo arowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie budowy, w
magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiay atwopalne b d sk adowane w sposéb
zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dost pem o0so6b trzecich. Wykonawca
b dzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane po arem wywo anym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.9. Okre lenia podstawowe

- Obiekt budowlany:

-budynek wraz z instalacjami i urz dzeniami technicznymi,

-budowla stanowi cacao techniczno - u ytkow wraz z instalacjamii urz dzeniami,

-obiekt ma ej architektury.

- Budynek - obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwi zany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za
pomoc przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

- Budowla - ka dy obiekt budowlany nieb d cy budynkiem lub obiektem malej architektury, jak
lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stoj ce maszty
antenowe, wolno stoj ce trwale zwi zane z gruntem urz dzenia reklamowe, budowle ziemne,
zbiorniki, wolno stoj ce instalacje przemysowe lub urz dzenia techniczne, oczyszczalnie
ciekéw, sk adowiska odpaddw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i
podziemne przej cia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze,
pomniki, a tak e cz ci budowlane urz dze technicznych (kot 6w, piecéw przemys owych i
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innych urz dze ) oraz fundamenty pod maszyny i urz dzenia, jako odr bne pod wzgl dem
technicznym cz ci przedmiotéw sk adaj cychsi nacao u ytkow .

- Tymczasowy obiekt budowlany - obiekt przeznaczony do czasowego u ytkowania w okresie
krotszym od jego trwa o ci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub do
rozbiérki, a tak e pawilony sprzeda y ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i pow okKi
pneumatyczne, urz dzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

- Budowa - wykonanie obiektu budowlanego w okre lonym miejscu, a tak e odbudowa,
rozbudowa, nadbudowa obiektu budowlanego.

- Roboty budowlane - budowa, a tak e prace polegaj ce na przebudowie, monta u, remoncie lub
rozbiérce obiektu budowlanego.

- Remont - wykonywanie w istniej cym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegaj cych
na odtworzeniu stanu pierwotnego, a niestanowi cych bie cej konserwaciji.

- Urz dzenia budowlane — urz dzenia techniczne zwi zane z obiektem budowlanym,
zapewniaj ce mo liwo u ytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przy cza i
urz dzenia instalacyjne, w tym su ce oczyszczaniu lub gromadzeniu ciekéw, a tak e
przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod mietniki.

- Teren budowlany — przestrze , w ktérej prowadzone s roboty budowlane wraz z przestrzeni
zajmowan przez urz dzenia zaplecza budowy.

- Prawo do dysponowania nieruchomo ci - tytu prawny wynikaj cy z prawa wasno ci,
u ytkowania wieczystego, zarz du, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku
zobowi zaniowego, przewiduj cego uprawnienia do wykonywania robét budowlanych. -
Pozwolenie na budow - decyzja administracyjna zezwalaj ca na rozpocz cie i prowadzenie
budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych ni  budowa obiektu budowlanego.

- Dokumentacja budowy - pozwolenie na budow wraz z za czonym projektem budowlanym,
dziennik budowy, protoko y odbioréw cz ciowych i ko cowych, w miar potrzeby rysunki i opisy
su ce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksi k obmiaréw, a w przypadku realizacji
obiektow metod monta u - tak e dziennik monta u.

- Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
trakcie wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

- Teren zamkni ty - teren zamkni ty, o ktorym mowa w przepisach prawa geodezyjnego i
kartograficznego (obronno ci lub bezpiecze stwa pa stwa, bezpo redniego wydobywania
kopaliny ze zo ab d cego w dyspozycji zak adu gérniczego.

- Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzaj ca jego przydatno
do stosowania w budownictwie.

- W a ciwy organ - organ nadzoru architektoniczno - budowlanego lub organ specjalistycznego
nadzoru budowlanego.

- Wyr6b budowlany - wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodno ci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trway w obiekcie
budowlanym, wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do
stosowania we wzajemnym po czeniu stanowi cym integraln cao u ytkow .
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- Organ samorz du zawodowego - organy okre lone ustaw z dnia 15.12.2000 r. (Dz. U. z 2001
r. Nr 5, poz. 42 z p6 n. zmianami).

- Obszar oddzia ywania obiektu - teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie
przepiséw odr bnych, wprowadzaj cych zwi zane z tym obiektem ograniczenia w
zagospodarowaniu tego terenu.

- Op ata - kwota nale no ci wnoszona przez zobowi zanego za okre lone ustaw obowi zkowe
kontrole dokonywane przez w a ciwy organ.

- Droga tymczasowa (monta owa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdow obs uguj cych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziana do usuni cia
po ich zako czeniu.

- Dziennik budowy - dziennik wydany przez wa ciwy organ, zgodnie z obowi zuj cymi
przepisami, stanowi cy urz dowy dokument przebiegu robo6t budowlanych oraz zdarze i
okoliczno ci zachodz cych w czasie wykonywania robot.

- Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawc robdét, upowa niona do kierowania
robotami i do wyst powania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponosz ca
ustawow odpowiedzialno za prowadzon budow .

- Rejestr obmiaréw - akceptowana przez Inspektora nadzoru ksi ka z ponumerowanymi
stronami, su ca do wpisywania przez Wykonawc obmiaru dokonanych rob6t w formie
wylicze , szkicow i ewentualnie dodatkowych za cznikbw. Wpisy w rejestrze obmiaréw
podlegaj potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

- Laboratorium - laboratorium jednostki naukowej, zamawiaj cego, wykonawcy Ilub inne
laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiaj cego, niezb dne do przeprowadzenia
niezb dnych bada i préb zwi zanych z ocen jako ci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz
rodzajow prowadzonych robot.

- Materia 'y - wszelkie materia y naturalne i wytwarzane jak rownie tworzywa i wyroby niezb dne
do wykonywania robo6t, zgodne z dokumentacj projektow , specyfikacjami technicznymi
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

- Odpowiednia zgodno - zgodno  wykonanych robét z dopuszczalnymi tolerancjami, a je i
granice tolerancji nie zostay okre lone - z przeci tnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo
dla danego rodzaju robot.

- Polecenie inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemnej dotycz ce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwi zanych z
prowadzeniem budowy.

- Projektant - osoba prawna lub fizyczna b d ca autorem dokumentacji projektowe;j.

- Rekultywacja - roboty maj ce na celu uporz dkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji
terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robét budowlanych.

- Przedmiar robdt — zestawienie przewidzianych do wykonania robo6t wed ug technologicznej
kolejno ci ich wykonywania wraz z obliczeniem i podaniem ilo ci rob6t w ustalonych jednostkach
przedmiarowych.
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- Cz obiektu lub etap wykonania - cz obiektu budowlanego zdolna do spe nienia
przewidzianych funkcji techniczno - u ytkowych i mo liw do odebrania i przekazania do
eksploatacji.

- Ustalenia techniczne - ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i szczegd owych
specyfikacjach technicznych.

1.10. Dokumentacja projektowa i zgodno robo6t z dokumentacj

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera opis, cz graficzn , obliczenia i
dokumenty, zgodne =z wykazem podanym w szczeg6owych warunkach umowy,
uwzgl dniaj cych podzia na dokumentacj projektow dostarczon przez zamawiaj cego i
dostarczon przez wykonawc . Przekazana dokumentacja projektowa wraz z ST oraz dodatkowe
dokumenty przekazane wykonawcy przez inspektora nadzoru stanowi za czniki do umowy, a
wymagania wyszczegolnione w cho by jednym z nich s obowi zuj ce dla wykonawcy tak, jakby
zawarte by y w ca ej dokumentacji. Wykonawca nie mo e wykorzystywa b déw lub opuszcze
w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi inspektora
nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku rozbie no ci, podane na
rysunku wielko ci liczbowe s wa niejsze od odczytu ze skali rysunku. Wszystkie roboty i
dostarczone materiay maj by zgodne z dokumentacj projektow i ST.

W przypadku, gdy dostarczane materiay lub wykonane roboty nie b d zgodne z dokumentacj
projektow lub ST i maj wp yw na niezadowalaj ¢ jako elementu budowli, to takie materiay
zostan zast pione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt
wykonawcy.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz za ich zgodno z
dokumentacj projektow , ST i poleceniami inspektora nadzoru.

1.11. Stosowanie si  do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowi zany jest zna wszelkie przepisy wydane przez organy administraciji
pa stwowej i samorz dowej, ktore s w jakikolwiek spos6b zwi zane z robotami i b dzie w pe ni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisoOw i wytycznych podczas prowadzenia
robot.

Wykonawca b dzie przestrzega praw patentowych i b dzie w peni odpowiedzialny za
wype nienie wszelkich wymaga prawnych odno nie wykorzystania opatentowanych urz dze
lub metod i w sposéb ci gy b dzie informowa inspektora nadzoru o swoich dzia aniach,
przedstawiaj c kopie zezwole iinne odno ne dokumenty.

1.12. Zakres robot budowlanych:
B.01.00.00 — Roboty rozbiérkowe;
B.02.00.00 — Roboty ziemne;
B.03.00.00 — Roboty zbrojarskie
B.04.00.00 — Roboty betonowe;
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B.05.00.00 — Roboty izolacyjne,

B.06.00.00 — Roboty murowe;

B.07.00.00 — Roboty tynkarskie;

B.08.00.00 — Konstrukcje stalowe;
B.09.00.00 — Posadzki;

B.10.00.00 — Monta stolarki okiennej i drzwiowej;
B.11.00.00 — Roboty malarskie;

B.12.00.00 — Konstrukcja dachu;

B.13.00.00 — Pokrycie dachu;

B.14.00.00 — Obrobki blacharskie;
B.15.00.00 — Zabezpieczenie antykorozyjne;
B.16.00.00 - Uk adanie p ytek ceramicznych
B.17.00.00 - P yty gipsowo - kartonowe

2.0 WYMAGANIA DOTYCZ CEWA CIWO CIWYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Wymagania og0lne dotycz cewa ciwo ci materia 6w i wyrobow

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych nale y stosowa wyroby budowlane o wa ciwo ciach
u ytkowych umo liwiaj cych prawid owo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym
spe nienie wymaga podstawowych, okre lonych w art.5 ust. 1 ustawy Prawo budowlane,
dopuszczone do obrotu powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie, a tak e z
wymaganiami okre lonymi w szczeg6 owych specyfikacjach technicznych.

2.2. Wymagania ogdélne dotycz ce przechowywania, transportu, warunkéw dostaw,

sk adowania i kontroli jako  ci materia 6w i wyrobow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sk adowane materiay do czasu wbudowania, byy
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachoway swoj jako i wa ciwo ci do robét oraz
by y dost pne do kontroli przez inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sk adowania materia6w b d zlokalizowane w obr bie terenu budowy i
uzgodnione z inspektorem nadzoru.

Przed wbudowaniem du ej sk adowanych materia 6w, elementéw budowlanych i urz dze
konieczna jest akceptacja inspektora nadzoru.

2.3. Materia y i wyroby dopuszczone do obrotu i sto  sowania w budownictwie
Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiay, elementy budowlane i
urz dzenia wbudowane, montowane lub instalowane w trakcie realizacji robot
budowlanych odpowiaday wymaganiom okre lonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane
oraz w szczegd owych specyfikacjach technicznych.
Wykonawca, uzgodni z inspektorem nadzoru inwestorskiego sposob i termin przekazania
informacji o przewidywanym u yciu podstawowych materiadw oraz elementéw
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konstrukcyjnych do wykonania robot, a tak e o aprobatach technicznych lub certyfikatach
zgodno ci.

2.4. Materia y nieodpowiadaj ce wymaganiom jako ciowym
Materiay i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawc na plac budowy nie
odpowiadaj ce wymaganiom jako ciowym, zostan przez Wykonawc wywiezione z terenu
budowy, b d zo0 one w miejscu wskazanym przez inspektora nadzoru. W uzasadnionych
przypadkach inspektor nadzoru inwestorskiego, w uzgodnieniu z projektantem oraz
Zamawiaj cym (inwestorem) mo e pozwoli Wykonawcy na wykorzystanie materia 6w lub
elementéw budowlanych nieodpowiadaj cych wymaganiom okre lonym w dokumentacji
projektowej oraz specyfikacjach technicznych. Konieczna jest w tym przypadku zmiana cen tych
materia 6w lub elementow.
Ka dy rodzaj robdt, w ktorym znajduj si niezbadane i nie zaakceptowane przez
inspektora nadzoru inwestorskiego materiay, elementy budowlane Ilub urz dzenia
Wykonawca wykonuje na wasne ryzyko i ponosi pen odpowiedzialno  techniczn i
kosztow .

2.5. Wariantowe stosowanie materia 6w

Je li dokumentacja projektowa lub SST przewiduj mo liwo zastosowania r6 nych rodzajow
materiadw i elementéw budowlanych oraz urz dze do wykonywania poszczegoélnych
elementéw robdt, Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru i projektanta o zamiarze
zastosowania konkretnego rodzaju materia u. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materia u nie
mo e by pdé niej zamieniany bez zgody inspektora nadzoru i projektanta i nie mo e powodowa
(bez zgody Zamawiaj cego) zwi kszenia kosztu robot.

2.6. rbd a uzyskania materia 6w do elementéw konstrukcy;j nych

Wykonaweca przedstawi inspektorowi nadzoru szczegé owe informacje dotycz ce zamawiania lub
wydobywania materia6w i odpowiednie aprobaty techniczne Ilub  wiadectwa bada
laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez inspektora nadzoru. Wykonawca jest
zobowi zany do prowadzenia ci g ych bada okre lonych w SST w celu udokumentowania, e
materia y uzyskane z dopuszczalnego réd a spe niaj wymagania SST w czasie post pu robét.
Pozosta e materiay budowlane powinny spe nia wymagania jako ciowe okre lone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w SST.

2.7. Pozyskiwanie masowych materia 6w pochodzeniam  iejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwole od wa cicieli i odno nych w adz na pozyskanie
materia dw z jakichkolwiek z6 miejscowych, w czaj ¢ w to rdda wskazane przez
Zamawiaj cego i jest zobowi zany dostarczy inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty
przed rozpocz ciem eksploatacji zo a. Wykonawca przedstawi dokumentacj zawieraj c

raporty z bada terenowych i laboratoryjnych oraz proponowan przez siebie metod wydobycia i
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selekcji do zatwierdzenia inspektorowi nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialno  za
spe nienie wymaga ilo ciowych i jako ciowych materia 6w z jakiegokolwiek z o a. Wykonawca
poniesie wszelkie koszty, a w tym: op aty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwi zane z
dostarczeniem materia 6w do robét chyba, e postanowienia ogdlne lub szczeg6 owe warunkow
umowy stanowi inaczej. Humus i nadk ad czasowo zdj te z terenu wykopow, ukopdéw i miejsc
pozyskania piasku i wiru b d formowane w ha dy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji
terenu po uko czeniu robot. Wszystkie odpowiednie materiay pozyskane z wykopow na terenie
budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy b d wykorzystane do roboét lub
odwiezione na odk ad odpowiednio do wymaga umowy lub wskaza Inspektora nadzoru.
Eksploatacja réde materiadw b dzie zgodna 2z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowi zuj cymi na danym obszarze.

3.0 WYMAGANIA DOTYCZ CE SPRZ TU | MASZYN DO WYKONYWANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

Wykonawca jest zobowi zany do u ywania jedynie takiego sprz tu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wp ywu na jako  wykonywanych rob6t. Sprz t u ywany do robdt powinien
odpowiada pod wzgl dem typow, ilo ci i wydajno ci wskazaniom zawartym w dokumentacji
projektowej i SST, a tak e w projekcie organizacji robo6t i wskazaniach inspektora nadzoru.
Liczba i wydajno  sprz tu b dzie gwarantowa przeprowadzenie rob6t zgodne z zasadami
okre lonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umow . Sprz tb d cy wasno ci Wykonawcy lub wynaj ty do wykonania robét
ma by utrzymywany w dobrym stanie i gotowo ci do pracy. B dzie spe nia normy ochrony
rodowiska i przepisy dotycz ce jego u ytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru
kopie dokumentow potwierdzaj cych dopuszczenie sprz tu do u ytkowania, tam, gdzie jest to
wymagane przepisami. Je eli dokumentacja projektowa lub SST przewiduj mo liwo

wariantowego u ycia sprz tu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi inspektora
nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj przed u yciem sprz tu. Wybrany
sprz tnie mo e by po6 niej zmieniany bez jego zgody.

4.0 WYMAGANIA DOTYCZ CE RODKOW TRANSPORTOWYCH

Wykonawca jest zobowi zany do stosowania jedynie takich rodkdw transportu, ktére nie wp yn
niekorzystnie na jako rob6tiwa ciwo ci przewo onych materia 6w. Liczba rodkow transportu
b dzie zapewnia prowadzenie robét zgodnie z zasadami okre lonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie ustalonym w umowie.

4.1. Transport poziomy

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy b d spenia wymagania przepiséw ruchu

drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obci e na osie i innych parametrow
technicznych. rodki nie odpowiadaj ce wymaganiom mog by dopuszczone przez wa ciwy
zarz d drég pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego u ytkowanych odcinkéw drogi na
koszt Wykonawcy.

22



Wykonawca b dzie usuwa na bie co, na wasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2. Transport pionowy

Nale y poda , e Wykonawca jest zobowi zany do stosowania rodkow transportu pionowego
ustalonych w specyfikacjach technicznych; przy braku takich ustale rodki te Wykonawca
uzgadnia z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

5.0 WYMAGANIA DOTYCZ CEWA CIWO CIWYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
5.1. Ogodlne wymagania dotycz  ce wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umow lub kontraktem, za ich
zgodno z dokumentacj projektow i wymaganiami specyfikacji technicznych, projektem
organizacji robot oraz poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego. Dla z 0 onych i trudnych
technicznie obiektéw powinien by opracowany Program Zapewnienia Jako ci. Wykonawca
ponosi odpowiedzialno za dok adne wytyczenie w planie i wyznaczanie wysoko ci wszystkich
elementéw robét zgodnie z wymiarami i rz dnymi okre lonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pi mie przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Polecenia inspektora nadzoru
inwestorskiego przekazane Wykonawcy b d spe niane nie p6 niej ni w wyznaczonym czasie,
pod gro b zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytu u ponosi Wykonawca.

Roboty budowlane powinny by wykonane przy jednoczesnym zapewnieniu funkcjonowania
Przej cia Granicznego, na terenie ktérego realizowana jest inwestycja. Szczego6 owy
harmonogram prowadzenia robét wraz z jego etapowaniem nale y uzgodni z U ytkownikiem
oraz Inspektorem Nadzoru przed przyst pieniem do realizacji inwestycji.

5.2. Projekt zagospodarowania placu budowy

Dla wi kszych placow budéw Wykonawca opracuje lub zapewni opracowanie projektu organizacji
placu budowy. Projekt skada si z cz ci opisowej i graficznej. Cz opisowa projektu
zagospodarowania placu budowy obejmuje:

1l)wielko potrzeb i ich rodzaj w zakresie powierzchni administracyjnej, socjalnej, magazynowe;j
zadaszonej oraz sk adowisk, ewentualne zorganizowanie produkcji pomocniczej dla budowy,
przemieszczania placu budowy np. wzd u trasy itp.,

2)opis techniczny budynkdéw tymczasowych, ogrodzenia i drog dojazdowych,

3)sposbb dostarczania materia 6w, betonow, zapraw, elementéw konstrukcyjnych, zbrojenia i in.,

4)wielko  potrzeb w korzystaniu z wody i energii elektrycznej,

5)potrzeby i ewentualne ograniczenia w korzystaniu z drdg publicznych,

6)zasady o wietlenia placu budowy i otoczenia oraz o wietlenia ostrzegawczego,

7)rodzajiilo podr cznego sprz tu ga niczego,

8)warunki i miejsca sk adowania humusu i ziemi z wykopow, a tak e zasady gromadzenia i
usuwania odpadéw z placu budowy,

9)zabezpieczenie rodowiska przyrodniczego.
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Cz graficzna projektu zagospodarowania placu budowy obejmuje m.in.:

1)granice placu budowy, linie ogrodzenia i ewentualne zaj cie cz ci pasa drogowego,
2)usytuowanie obiektow zaplecza administracyjnego, socjalnego, magazynowego, sk adowisk, a
w razie potrzeby - zaplecza technicznego budowy,

3)drogi dojazdowe,

d)punkt przy czenia zasilania energetycznego i wody oraz ich odprowadzenia do punktow
odbioru, a tak e odprowadzenia ciekow,

5)rozmieszczenie pomochiczego sprz tu ga hiczego, hydrantéw, przeciw po arowych zbiornikow
wodnych itp.

5.3. Projekt organizacji budowy

Wykonawca, dla wi kszych buddéw, opracuje (lub zapewni opracowanie) projekt organizaciji
budowy.

Projekt organizacji budowy obejmuje m.in.:

1) szczeg6 owe zastawienie ilo ci rob6t z charakterystyk techniczn

2) metody i systemy wykonania robo6t z uwzgl dnieniem rodkoéw realizacji, jak: materiay,
maszyny i urz dzenia pomocnicze, zatrudnienie i in.,

3) harmonogramy wykonania robo6t, pracy maszyn i urz dze

4) plany zatrudnienia,

5) zapotrzebowanie i harmonogramy dostaw materia 6w i prefabrykatow,

6) instrukcje monta owe i bhp,

7) rysunki robocze specjalnych rusztowa i deskowa .

5.4. Projekt technologii i organizacji monta u

Monta obiektow prefabrykowanych lub elementéw konstrukcyjnych o wi kszych gabarytach lub
masie powinien by prowadzony na podstawie projektu technologii i organizacji monta u.
Wykonawca jest zobowi zany, przy wykonywaniu obiektu metod monta u, prowadzi dziennik
monta u.

5.5. Czynno ci geodezyjne na budowie

Wykonawca jest odpowiedzialny za prawid owe, zgodne z dokumentacj projektow , wytyczenie
wszystkich nowo projektowanych obiektow przez uprawnionego geodet , ktéry przeniesie
wysoko ci z reperéw, wyznaczy kierunki i spadki zgodne z dokumentacj projektow .

5.6. Likwidacja placu budowy

Wykonawca jest zobowi zany do likwidacji placu budowy i pe nego uporz dkowania terenu woko
budowy. Uprz tni cie terenu budowy stanowi wymaog okre lony przepisami administracyjnymi o
porz dku.
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6.0 KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH
6.1. Zasady kontroli jako  ci rob6t
Wykonawca jest odpowiedzialny za pen kontrol jako ci rob6t i stosowanych materia 6w.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, w czaj ¢ w to personel, laboratorium, sprz t,
zaopatrzenie i wszystkie urz dzenia niezb dne do pobierania probek i bada materia 6w oraz
robot.

Wykonawca b dzie przeprowadza pomiary i badania materia 6w oraz rob6t z cz stotliwo ci
zapewniaj ¢ stwierdzenie, e roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania, co do zakresu bada i ich cz stotliwo ci s okre lone w SST. W
przypadku, gdy nie zostay one tam okre lone, inspektor nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni wykonanie rob6t zgodnie z umow .

Inspektor nadzoru b dzie mie nieograniczony dost p do pomieszcze laboratoryjnych
Wykonawcy w celu ich inspekcji. Inspektor nadzoru b dzie przekazywa Wykonawcy pisemne
informacje o jakichkolwiek niedoci gni ciach dotycz cych urz dze laboratoryjnych, sprz tu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Je eli niedoci gni cia te
b d tak powa ne, e mog wpyn ujemnie na wyniki bada , Inspektor nadzoru natychmiast
wstrzyma u ycie do robét materia 6w i dopu ci je do u ytku dopiero wtedy, gdy niedoci gni ciaw
pracy laboratorium Wykonawcy zostan usuni te i stwierdzona zostanie odpowiednia jako tych
materia é6w. Wszystkie koszty zwi zane z organizowaniem i prowadzeniem bada materia 6w i
robo6t ponosi Wykonawca.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary b d przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmuj jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa mo na wytyczne
krajowe albo inne procedury zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

Przed przyst pieniem do pomiaréw lub bada Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca
przedstawi na pi mie ich wyniki do akceptacji inspektora nadzoru.

6.3. Badania prowadzone przez inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jako ci i zatwierdzenia, inspektor nadzoru jest uprawniony do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materia 6w u rdod a ich wytwarzania. Do umo liwienia mu
kontroli zapewniona b dzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materia éw.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
Wykonawc , b dzie ocenia zgodno materia 6w i rob6ét z wymaganiami SST na podstawie
wynikow bada dostarczonych przez Wykonawc .

Inspektor nadzoru mo e tego dokona niezale nie od Wykonawcy, na swoj koszt. Je eli wyniki
tych bada wyka , e raporty Wykonawcy s niewiarygodne, to inspektor nadzoru poleci
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Wykonawcy lub zleci niezale nemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych
bada , albo oprze si wy cznie na wasnych badaniach przy ocenie zgodno ci materia 0w i
robot z dokumentacj projektow o SST. W takim przypadku ca kowite koszty powtérnych lub
dodatkowych bada i pobierania prébek poniesione zostan przez Wykonawc .

6.4. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru mo e dopu ci do u ycia tylko te wyroby i materia y, ktore:

- posiadaj certyfikat na znak bezpiecze stwa wykazuj cy, e zapewniono zgodno z kryteriami
technicznymi okre lonymi na podstawie PN, aprobat

- posiadaj deklaracj zgodno ciz PN

- posiadaj deklaracj zgodno ci z aprobat techniczn , w przypadku wyrobow, dla ktorych nie
ustanowiono PN, je elinie s obj te certyfikacj iktore spe niaj wymogi SST

-znajduj si w wykazie wyrobdw, o ktbrym mowa w rozporz dzeniu jw.

W przypadku materia 6w, dla ktérych ww. dokumenty s wymagane przez SST,

ka da ich partia dostarczana do rob6t b dzie posiada te dokumenty, okre laj ce w sposéb
jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materia y, ktore nie spe niaj tych wymaga b d odrzucone.

6.5. Dokumentacja budowy
Dokumentacja budowy powinna by zgodna z art. 3 pkt 13 ustawy Prawo budowlane.
Wykonawca jest zobowi zany do prowadzenia dokumentacji budowy, przechowywania jej i
udost pniania do wgl du przedstawicielom uprawnionych organow.
Dokumentami budowy s :
Ksi ka obmiaréw stanowi ca dokument pozwalaj cy na rozliczenie faktycznego post pu
ka dego z elementéw robét. Obmiary przeprowadza si  sukcesywnie w jednostkach
przyj tych w kosztorysie lub SST.
Pozosta e dokumenty (protoko y przekazania terenu budowy, protoko y z narad i ustale
umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi, operaty geodezyjne, plan bezpiecze stwa i
ochrony zdrowia).
Dokumenty budowy s przechowywane na terenie budowy, w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zagini cie ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy b d zawsze dost pne dla inspektora nadzoru i przedstawiane do
wgl du na yczenie Zamawiaj cego.

7.0 WYMAGANIA DOTYCZ CE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét i prowadzenia ksi ki obmiaru

Obmiar rob6t okre la faktyczny zakres wykonywanych rob6t, zgodnie z dokumentacj projektow
i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
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Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu inspektora nadzoru o
zakresie obmierzanych rob6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki
obmiaru b d wpisane do ksi ki obmiarow.

Jakikolwiek b d lub przeoczenie wilo ci rob6t podanych w kosztorysie ofertowym lub w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowi zku uko czenia wszystkich rob6t. B dne dane zostan
poprawione wg ustale inspektora nadzoru na pi mie. Obmiar gotowych robét b dzie
przeprowadzony z cz sto ci wymagan do celu miesi cznej p atno ci na rzecz Wykonawcy lub
w innym czasie okre lonym w umowie.

7.2. Zasady okre laniailo cirobdti materia 6w

D ugo ci pomi dzy wyszczegolnionymi punktami b d obmierzane poziomo, wzd u linii osiowej,
i podawane w [m]. Je eli szczeg6 owe specyfikacje techniczne nie wymagaj dla okre lonych
robot inaczej, obj to ci b d wyliczone w [m3], powierzchnie w [m2] a sprz t i urz dzenia w
[szt.]. Obowi zuje dok adno do dwéch znakéw po przecinku. llo ci, ktére maj by obmierzone
wagowo, b d okre lone w [kg] lub [t].

7.3. Urz dzeniaisprz tpomiarowy

Wszystkie urz dzenia i sprz t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robo6t b d
zaakceptowane przez inspektora nadzoru. Urz dzenia i sprz t pomiarowy zostan dostarczone
przez Wykonawc . Je eli urz dzenie lub sprz t wymagaj bada atestuj cych to Wykonawca
b dzie posiada wa ne wiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urz dzenia pomiarowe b d przez Wykonawc utrzymywane w dobrym stanie, w
ca ym okresie trwania budowy.

7.4. Czas przeprowadzenia pomiarow

Obmiary nale y przeprowadza przed cz ciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a
tak e w przypadku wyst puj cej d u szej przerwy w robotach. Obmiar rob6t zanikaj cych nale y
przeprowadza w czasie ich wykonywania. Obmiar rob6t ulegaj cych zakryciu przeprowadza si
przed ich zakryciem.

8.0 ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Rodzaje odbioréw

Wyst puj nast puj ce rodzaje odbiorow: odbiér cz ciowy, odbior etapowy, odbiér robot
zanikaj cych lub ulegaj cych zakryciu, odbiér ko cowy, odbiér po okresie r kojmi, odbibr
ostateczny (pogwarancyjny). Ponadto wyst puj odbiory: przewodéw kominowych, instalacji i
urz dze technicznych oraz rozruch technologiczny. Zasady odbioréw rob6t mo e okre la
umowa o roboty budowlane.
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8.2. Odbior robot ulegaj  cych zakryciu lub zanikaj  cych

Do podstawowych obowi zkow Wykonawcy nale y zg aszanie inwestorowi do odbioru robét
ulegaj cych zakryciu lub zanikaj cych. Odbiér robot ulegaj cych zakryciu lub zanikaj cych
polega na ocenie ilo ci i jako ci wykonanych robdét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegn
zakryciu. Odbiér taki b dzie przeprowadzony w czasie umo liwiaj cym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania ogdlnego post pu robét. Gotowo danej cz ci rob6t do odbioru
zg asza Wykonawca wpisem do dziennika budowy, przy jednoczesnym powiadomieniu
inspektora nadzoru inwestorskiego. Odbioru wy ej wymienionego dokonuje inspektor nadzoru
inwestorskiego.

8.3. Odbiory przewoddw kominowych, instalacji i urz dze technicznych
Nale y okre li zasady i tryb dokonywania préb, bada i odbioru przewodéw kominowych,
instalacji i urz dze technicznych przed dokonaniem ko cowego odbioru obiektu budowlanego.

8.4. Odbi6r cz  ciowy i odbidr etapowy

Nale y okre li ewentualne odbiory cz ciowe i etapowe.

Odbiér cz ciowy polega na ocenie ilo ci i jako ci wykonanych cz ci rob6t (np. stan zerowy,
stan surowy zamkni ty iin.). Wi ksze budynki lub obiekty mog by dzielone na cz ci, ktére w
miar post purob6t mog by przedmiotem odbioru.

Odbior etapowy polega na ocenie ilo ci i jako ci cz ci rob6t stanowi cych z reguy cao
techniczn . Podzia budowy na odcinki lub etapy kwalifikuj ce si do odbioréw etapowych
dokonuje si  w czasie projektowania organizacji robot.

Roboty do odbioru cz ciowego lub etapowego zg asza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy, z jednoczesnym powiadomieniem inspektora nadzoru inwestorskiego, ktory dokonuje
odbioru.

8.5. Odbioér ko cowy

Odbiér ko cowy robo6t polegaj cy na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do zakresu oraz jako ci, nast pi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, licz ¢
od dnia potwierdzenia przez inspektora nadzoru zako czenia robét i przyj cia dokumentow, o
ktérych mowa poni €j.

Odbioru ko cowego robét dokonuje komisja wyznaczona przez zamawiaj cego w obecno ci
inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbieraj ca roboty dokona ich oceny jako ciowej na
podstawie przed o onych dokumentéw, wynikbw bada i pomiaréw, oceny wizualnej oraz
zgodno ci wykonania robét z dokumentacj projektow i SST. W toku odbioru ko cowego robét
komisja zapozna si z realizacj przyj tych w trakcie odbiorow robét zanikaj cych i ulegaj cych
zakryciu oraz odbioréw cz ciowych, zw aszcza w zakresie wykonania robét uzupe niaj cych i
robot poprawkowych.
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W przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub rob6t uzupe niaj cych w
poszczegoblnych elementach konstrukcyjnych i wyko czeniowych, komisja przerwie swoje
czynno ci i ustali nowy termin odbioru ko cowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisj , e jako  wykonywanych robét w poszczegoinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymagane] dokumentacj projektow i SST z
uwzgl dnieniem tolerancji i nie ma wi kszego wp ywu ha cechy eksploatacyjne obiektu, komisja
oceni pomniejszon warto  wykonywanych rob6t w stosunku do wymaga przyj tych w
dokumentach umowy.

Wszystkie zarz dzone przez komisj roboty poprawkowe lub uzupe niaj ce b d zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiaj cego. Termin wykonania robot poprawkowych i robot
uzupe niaj cych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.6. Odbior po okresie r  kojmi

Pod koniec okresu r kojmi Zamawiaj cy lub wa ciciel obiektu organizuje odbiér ,po okresie
r kojmi". Odbior taki wymaga przygotowania nast puj cych dokumentow:

a)umowy o wykonaniu robét budowlanych,

b)protoko u odbioru ko cowego obiektu,

c)dokumentéw potwierdzaj cych usuni cie wad zg oszonych w trakcie odbioru ko cowego
obiektu (je eli byty zg oszone wady),

d)dokumentéw dotycz cych wad zg oszonych w okresie r kojmi oraz potwierdzenia usuni cia
tych wad,

e)innych dokumentéw niezb dnych do przeprowadzenia czynno ci odbioru.

8.7. Odbior ostateczny - pogwarancyjny

Odbiér ostateczny - pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwi zanych z
usuni ciem wad stwierdzonych przy odbiorze ko cowym lub/oraz przy odbiorze po okresie
r kojmi oraz ewentualnych wad zaistnia ych w okresie gwarancyjnym.

8.8. Dokumentacja powykonawcza, instrukcje eksploat  acji i konserwacji urz  dze
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich zmian w dokumentaciji
projektowej umo liwiaj cych przygotowanie dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

8.9. Dokumenty do odbioru obiektu budowlanego

Do odbioru obiektu budowlanego Wykonawca jest obowi zany przygotowa odpowiednie
dokumenty:

1)o wiadczenie kierownika budowy o zgodno ci wykonania obiektu budowlanego z projektem
budowlanym i warunkami pozwolenia na budow , o doprowadzeniu do nale ytego stanu i
porz dku terenu budowy, a tak e - w razie korzystania - z ulicy, s siedniej nieruchomo ci,
budynku lub lokalu,

2)dokumentacje powykonawcz , tj. dokumentacj projektow z naniesionymi zmianami
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dokonanymi w trakcie wykonania robét, potwierdzone przez projektanta i inspektora nadzoru
inwestorskiego,

3)specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych (podstawowe specyfikacje z
umowy i ew. uzupe niaj ce lub zamienne),

4)recepty i ustalenia technologiczne,

5)dziennik budowy, dziennik monta uiksi k obmiaréw (oryginay),

6)wyniki bada  kontrolnych oraz bada laboratoryjnych, zgodnie ze szczegd owymi
specyfikacjami technicznymi Programem zapewnienia jako ci,

7)protoko y odbiorow cz  ciowych, etapowych, rob6t zanikaj cych i ulegaj cych zakryciu,
8)deklaracje zgodno ci lub certyfikaty zgodno ci wbudowanych materia éw, certyfikaty na znak
bezpiecze stwa, zgodnie z SST,

9rysunki (dokumentacja) na wykonanie robdt towarzysz cych (np. na prze o enie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, o wietlenia itp.) oraz protoko y odbioru i przekazania tych
robot w a cicielom urz dze ,

10) geodezyjn inwentaryzacj powykonawcz robot i sieci uzbrojenia terenu,

11) kopi mapy zasadniczej powsta ej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

9.0 ROZLICZENIE ROBOT

Nale y, w uzgodnieniu z zamawiaj cym, okre li czy rozliczanie rob6t podstawowych b dzie
dokonane w systemie przedmiarowym czy ryczatowym oraz zasady p atno ci za wykonane
roboty. Rozliczenia za wykonane roboty dokonywane b d na podstawie wiadectw p atno ci
wystawionych przez wykonawc i akceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.
Podstaw patno ci b d ceny jednostkowe poszczegélnych pozycji zawarte w kosztorysie
ofertowym, b d cym za cznikiem do umowy.

Zasady rozliczania i p atno ci za wykonane roboty mog by tak e okre lone w umowie.
Podstaw patno ci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawc za jednostk
obmiarow ustalon dla danej pozycji kosztorysu przyj ta w dokumentach umownych przez
Zamawiaj cego. Dla robdt wycenionych ryczatowo podstaw patno ci jest warto  (kwota)
podana przez Wykonawc i przyj ta przez Zamawiaj cego w dokumentach umownych (ofercie).
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczatowe b dzie uwzgl dnia
wszystkie czynno ci, wymagania i badania sk adaj ce si na jej wykonanie.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie rycza towe rob6tb d obejmowa :

- robocizn bezpo redni wraz z narzutami

-warto zu ytych materia 6w wraz z kosztami zakupu,

magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy

-warto pracy sprz tuwraz z narzutami

- koszty po rednie i zysk kalkulacyjny

- podatki obliczone zgodnie z obowi zuj cymi przepisami, ale z wy czeniem podatku VAT.
Szczegdb owe zasady rozliczenia i p atno ci zgodnie z umow .
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10.0 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Dokumentacja projektowa

10.2. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia techniczne

10.1 Normy

Wg opiséw bran owych

10.2. Inne dokumenty

1.Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016
Z pbé niejszymi zmianami)

2.Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,

monta u i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz og oszenia zawieraj cego dane dotycz ce
bezpiecze stwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. nr 108, poz. 838 z pd n. zmianami)
3.Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bhp podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48, poz. 401)

4.Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze nia 2004 r. w sprawie szczegd owego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno — u ytkowego (tj. Dz.U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).
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SZCZEGO OWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

BRAN A BUDOWLANA

Spis SST:
B.01.00.00 — Roboty rozbiérkowe;
B.02.00.00 — Roboty ziemne;
B.03.00.00 — Roboty zbrojarskie
B.04.00.00 — Roboty betonowe;
B.05.00.00 — Roboty izolacyjne,
B.06.00.00 — Roboty murowe;
B.07.00.00 — Roboty tynkarskie;
B.08.00.00 — Konstrukcje stalowe;
B.09.00.00 — Posadzki;
B.10.00.00 — Monta stolarki okiennej i drzwiowej;
B.11.00.00 — Roboty malarskie;
B.12.00.00 — Konstrukcja dachu;
B.13.00.00 — Pokrycie dachu;
B.14.00.00 — Obrobki blacharskie;
B.15.00.00 — Zabezpieczenie antykorozyjne;
B.16.00.00 - Uk adanie p ytek ceramicznych
B.17.00.00 - P yty gipsowo - kartonowe



SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01.00.00 - Roboty rozbiérkowe

SPISTRE CI

1.0 WST P

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot obj tych SST

1.4. Okre lenia podstawowe

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robét
2.0 MATERIAY

3.0 SPRZ TIMASZYNY

4.0 RODKI TRANSPORTU

5.0 WYKONANIE ROBOT

6.0 KONTROLA JAKO CIROBOT
7.0 OBMIAR ROBOT

8.0 ODBIOR ROBOT

9.0 PODSTAWAPATNO CI

10.0 UWAGI SZCZEGO OWE
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.01.00.00 - ROBOTY ROZBIORKOWE

1OWST P

1.1. Przedmiot SST

Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie
dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w
Bezledach.

Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6 owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- budowy wiaty nad platform odpraw,

- przebudowy toalet publicznych,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczegd owej samochoddw osobowych,

- budowy wiaty gospodarczej,

- budowy cznika pomi dzy platforma odpraw, a budynkiem SG i IC

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robot obj tych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce i
maj ce na celu wykonanie rozbiérki istniej cych obiektéw. W tym m. in.:

- rozebranie istniej cych obiektow (pawilony kontrolerskie, posterunki kontrolerskie, wiata nad
platform odpraw, wiaty gospodarcze, kana samochodowy, zadaszenie nad ci giem pieszym, itp.)
- rozebranie istniej cej nawierzchni placu, opaski betonowej,

- demonta elementow wyko czeniowych budynku (stolarka okienna i drzwiowa, tynki, ok adziny
ceramiczne cian i pod 6g, posadzki, pokrycie dachowe, orynnowanie, obrdbki blacharskie,
obudowa z blachy trapezowej oraz p yt PW8, cian dzia owych, wykucie nowych otworow itp.)

- transport gruzu, papy itp. na wysypisko wraz z ich utylizacj oraz transport materia 6w do
odzysku w miejsce wskazane przez Inspektora,

- wykonanie rob6t towarzysz cych.

1.4. Okre lenia podstawowe

Okre lenia podstawowe w niniejszej SST s zgodne z obowi zuj cymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz zgodno z dokumentac]
projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru.
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2.0 MATERIAY
Materia y do robét rozbidrkowych nie wyst puj .

30SPRZ T
Roboty wykonuje si r cznie oraz przy u yciu narz dzi mechanicznych.

4.0 TRANSPORT

Do transportu materia 6w stosowa dowolne sprawne technicznie rodki transportu. Materiay
nale y uk ada réwnomiernie na ca ej powierzchni adunkowej, obok siebie i zabezpieczy przed
mo liwo ci przesuwania si podczas transportu. Przy ruchu po drogach publicznych rodki
transportowe musz spenia wymagania przepiséw ruchu drogowego. Przy zaadunku i
wy adunku oraz przewozie na rodkach transportowych nale y przestrzega przepisow
obowi zuj cych w transporcie drogowym.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przyst pieniem do wykonywania prac rozbiérkowych nale y wykona niezb dne
zabezpieczenie terenu i jego oznakowanie w sposéb wykluczaj cy dost p oséb postronnych do
miejsc rozbidrki w czasie jej trwania. Miejsca niebezpieczne, w ktorych istnieje réd o zagro enia z
powodu mo liwo ci spadania z goéry przedmiotéw lub materia 6w, powinny by oznaczone i
ogrodzone por czami b d zabezpieczone daszkiem ochronnym. Strefa niebezpieczna
wymagaj ca zabezpieczenia nie mo e by w sza ni 1/10 wysoko ci z ktérej mog spada
przedmioty lub materia y, jednak nie mniej ni 6m. Daszki ochronne powinny by umieszczone na

wysoko ci nie mniejszej ni 2,4m i ze spadkiem 45° w kierunku roda zagro enia. Pokrycie
daszkéw powinno by szczelne i wytrzymae na spadaj ce przedmioty. W miejscach przej
szeroko daszku powinna by co najmniej 1m szersza od szeroko ci przej cia.

5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi bezwzgl dnie zgodnie z przepisami BHP dla rob6t rozbiérkowych i zgodnie z
ustaleniami w projekcie budowlanym. Nale y je wykonywa r cznie przy u yciu narz dzi
elektromechanicznych oraz w sposéb zmechanizowany zachowuj ¢ szczegdln ostro no -
przygotowanie placu rozbiorki z jego wygrodzeniem,

5.2.1. Zasady ogolne

Teren rozbiorki nale y odgrodzi od pozostaych obiektbw. Wykona nale y niezb dne
zabezpieczenia i oznakowania, wyznaczy pas terenu do 2m od budynku z zakazem przebywania.
Nale y przestrzega wszystkich przepiséw bezpiecze stwa i higieny pracy. Pracownicy powinni
by zaopatrzeni w komplet potrzebnych narz dzi oraz odzie robocz , he my, okulary i r kawice
ochronne. Pracuj cych na wysoko ci (pow. 1m) obowi zuje zabezpieczenie pasami ochronnymi
na linach umocowanych do trwaych elementéw budynku. Przed rozpocz ciem robot
rozbiérkowych nale y wykona zabezpieczenia istniej cych przy czy. Do usuwania gruzu w
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czasie robét rozbiérkowych nale y stosowa zsuwnice pochye lub rynny zsypowe. Rynny
Zsypowe powinny mie zabezpieczenie przed wypadaniem gruzow. Przewracanie cian lub innych
cz ciobiektu przez podkopywanie i podcinanie jest zabronione.
Na placu nale y przewidzie :
miejsce manewrowe dla samochoddw,
miejsce sk adowania materia 6w rozbidérkowych do powtérnego wykorzystania,
miejsce sk adowania materia 6w przeznaczonych do utylizacji sukcesywnie wywo onych.

Ze wzgl du na konieczno segregacji odpadow prace rozbiérkowe nale y prowadzi etapami.

6.0 KONTROLA JAKO CIROBOT
Nie dotyczy.

7.0 OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarow jest m?im?.

8.0 ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty obj te rozbiorkami podlegaj zasadom odbioru rob6t zanikaj cych.

9. 0 PODSTAWA P ATNO CI

P aci si za roboty wykonane i odebrane przez inspektora nadzoru mierzone w jednostkach
podanych w punkcie 7.

Szczeg6 owe zasady rozliczenia i p atno ci zgodnie z umow .

10.0 UWAGI SZCZEGO OWE

10.1.Materiay uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje inspektor nadzoru.
Wywo6z materia 6w do odzysku w miejsce wskazane przez inspektora nadzoru.

10.2.1lo0  rob6t rozbiérkowych mo e ulec zmianie na podstawie decyzji inspektora nadzoru i
projektanta.

36



SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00 — Roboty ziemne

SPISTRE CI

1. WST P

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot obj tych SST

1.4. Okre lenia podstawowe

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robét
2.0 MATERIAY

3.0 SPRZ TIMASZYNY

4.0 RODKI TRANSPORTU

50 WYKONANIE ROBOT

6.0 KONTROLA JAKO CIROBOT
7.0 OBMIAR ROBOT

8.0 ODBIOR ROBOT

9.0 PODSTAWAPATNO CI

10.0 UWAGI SZCZEGO OWE
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00 — ROBOTY ZIEMNE

1. WST P

1.1. Przedmiot SST

Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie
dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w

Bezledach.

Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6 owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- budowy wiaty nad platform odpraw,

- przebudowy toalet publicznych,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczegd owej samochoddw osobowych,

- budowy wiaty gospodarczej,

- budowy cznika pomi dzy platforma odpraw, a budynkiem SG i IC

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robot obj tych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce i
maj ce na celu wykonanie robo6t ziemnych wyst puj cych podczas rozbudowy budynku.

Zakres robot:

- zdj cie humusu,

- odkopanie istniej cego obiektu przeznaczonego do rozbiérki,

- wykopy pod wymian gruntu nieno nego oraz fundamenty,

- wykopy zwi zane z wykonaniem opaski budynku,

- wykopy pod wykonanie izolacji pionowej cian zag bionych w gruncie budynku BKS oraz toalet
publicznych itp.

- transport urobku wraz z jego ewentualnym plantowaniem w miejscu wskazanym przez
Inspektora,

- roboty towarzysz ce.

1.4. Okre lenia podstawowe

Okre lenia podstawowe w niniejszej SST s zgodne z obowi zuj cymi odpowiednimi normami i

wytycznymi.
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1.5. Ogdblne wymagania dotycz ce robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako ich wykonania, zgodno z dokumentacj
projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru oraz bezpiecze stwo pracownikdw oraz osob
postronnych podczas trwania prac.

2.0 MATERIAY
Materia y do robot zwi zanych z wykopami nie wyst puj .

30SPRZ T
Roboty wykonuje si r cznie i mechanicznie stosuj ¢ dowolny sprz t.

4.0 TRANSPORT

Do transportu urobku stosowa dowolne sprawne technicznie rodki transportu. Wierzchnia
warstwa gruntu — humus jest gruntem chronionym prawnie i nie nale y wywozi go poza teren
budowy. Urobek nale y uk ada réwnomiernie na caej powierzchni adunkowej i zabezpieczy
przed mo liwo ci wysypywania lub wypadania podczas transportu. Przy ruchu po drogach
publicznych rodki transportowe musz spe nia wymagania przepisow ruchu drogowego. Przy
za adunku i wy adunku oraz przewozie na rodkach transportowych nale y przestrzega przepiséw
obowi zuj cych w transporcie drogowym.

5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed rozpocz ciem wykopow nale y dok adnie okre li miejsce wykopéw. Nale y zabezpieczy

ewentualne drzewa i krzewy przed zniszczeniem w miejscach, w ktérych nie s przewidziane
bezpo rednie roboty.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi zgodnie z przepisami bhp dla wykopdw i zgodnie z ustaleniami w projekcie
budowlanym. Nale y je wykonywa r cznie lub mechanicznie przy u yciu sprz tuci kiego.

6.0 KONTROLA JAKO CI ROBOT
Wymagania dla robét zwi zanych z wykopami podane s w punktach 5.1 5.2.

7.0 OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarow jest m*gruntu w stanie rodzimym.
8.0 ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty obj te wykopami podlegaj zasadom odbioru robét zanikaj cych.

9.0 PODSTAWA P ATNO CI
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P aci si za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7. Szczegb owe zasady
rozliczenia i p atno ci zgodnie z umow .

10.0 UWAGI SZCZEGO OWE

10.1. Miejsce sk adowania urobku oraz miejsce wykorzystania humusu wska e kierownik budowy
W porozumieniu z Inwestorem.

10.2. llo robdt zwi zanych z wykopami mo e ulec zmianie na podstawie decyzji inspektora
nadzoru i projektanta.
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00- Roboty zbrojarskie

SPISTRE CI

1.0 WST P

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot obj tych SST

1.4. Okre lenia podstawowe

1.5. Ogdblne wymagania dotycz ce robdt.
2.0 MATERIAY

3.0 SPRZ TIMASZYNY

4.0 RODKI TRANSPORTU

50 WYKONANIE ROBOT

6.0 KONTROLA JAKO CIROBOT
7.0 OBMIAR ROBOT

8.0 ODBIOR ROBOT

9.0 PODSTAWAPATNO CI

10.0 UWAGI SZCZEGO OWE
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.03.00.00 - ROBOTY ZBROJARSKIE

1OWST P

1.1. Przedmiot SST

Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie
dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w

Bezledach.

Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6 owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- budowy wiaty nad platform odpraw,

- przebudowy toalet publicznych,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczegd owej samochoddw osobowych,
- budowy wiaty gospodarczej,

- budowy cznika pomi dzy platforma odpraw, a budynkiem SG i IC

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robo6t obj tych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce i maj ce na
celu wykonanie zbrojenia betonu elementéw takich jak: awy i stopy fundamentowe, posadzki

betonowe, s upy, rdzenie, belki, nadpro a, wie ce, odbojniki, schody betonowe, ciany oporowe,
fundamenty podno nikéw oraz pochylni wraz z robotami towarzysz cymi.

1.4. Okre lenia podstawowe

Okre lenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z obowi zuj cymi normami oraz
przepisami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz zgodno z dokumentacj
projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2.0 MATERIAY
2.1. Stal zbrojeniowa
(1)Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6

(2)W a ciwo ci mechaniczne i technologiczne stali.
-wa ciwo ci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pr tow powinny odpowiada
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002,
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-w technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywa p kni
naderwa irozwarstwie .

(3)Wady powierzchniowe.
-powierzchnia walcowki i pr tow powinna by bez p kni , p cherzyinaderwa ,
-na powierzchni czo owej pr tow niedopuszczalne s pozosta o ci jamy usadowej, rozwarstwienia i
p kni cia widoczne go ym okiem,
- wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne uskii zwalcowania, witr cenia niemetaliczne, w ery,
wypuk o ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato cis dopuszczalne, je i
a) mieszcz si w granicach dopuszczalnych odchy ek dla walcéwki i pr tow g adkich
b) nie przekraczaj 0,5mm dla walcowki i pr tow ebrowanych o rednicy hominalnej do 25mm,
za 0,7mm dla pr téw o wi kszych rednicach
(4) Odbior stali na budowie.
Odbioér stali na budowie powinien by dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by
zaopatrzony ka dy kr g lub wi zka stali. Atest ten powinien zawiera :
-znak wytwaorcy,
- rednic nominaln
-gatunek stali,
-numer wyrobu lub partii,
-znak obrobki cieplne;.
Cechowanie wi zek powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla ka dej
wi zki.
Wygl d zewn trzny pr téw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by nast puj cy:
-na powierzchni pr téw nie powinno by zgorzeliny, odpadaj cej rdzy, t uszczow, farb lub innych
zanieczyszcze ,
-odchy ki wymiaréw przekroju poprzecznego pr tow i o ebrowania powinny si mie ci w
granicach okre lonych dla danej klasy stali w normach pa stwowych,
-pr ty dostarczone w wi zkach nie powinny wykazywa odchylenia linii prostej wi kszego ni 5mm
nadugo cilmpr t.
Stal zbrojeniowa powinna by magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podzia em wg wymiarow i gatunkow.

(5)Badanie stali na budowie.
Dostarczon na budow parti stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nale y przed wbudowaniem
zbada laboratoryjnie w przypadku, gdy:
-nie ma za wiadczenia jako ci (atestu)
-nasuwaj si w tpliwo ci, co do jej wa ciwo ci technicznych na podstawie ogl dzin
zewn trznych
-stal p ka przy gi ciu.
Decyzj o przekazaniu probek do bada laboratoryjnych podejmuje Kierownik Budowy lub
Inspektor nadzoru.
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30SPRZ T
Roboty mo na wykona r cznie lub mechanicznie. Roboty mo na wykonywa przy u yciu
dowolnego sprz tu.

4.0 RODKI TRANSPORTU
Stal zbrojeniowa powinna by przewo ona odpowiednimi rodkami transportu eby unikn
trwa ych odkszta ce , oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie zbrojenia

a) Czysto powierzchni zbrojenia.

-pr ty przed ich u yciem do zbrojenia konstrukcji nale y oczy ci z zendry, lu nych p atkéw, kurzu
i b ota.

-pr ty zbrojenia zanieczyszczone t uszczem (smary, oliwa) lub farb olejn nale y opala
-czyszczenie pr tbw powinno by dokonywane metodami niepowoduj cymi zmian we
wa ciwo ciach technicznych stali ani pé niejszej ich korozji

b) przygotowanie zbrojenia

-pr ty stalowe u yte do wykonania wk adek zbrojeniowych powinny by wyprostowane

-haki, odgi cia i rozmieszczenie zbrojenia nale y wykona wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowie normy PN-B-03264:2002

- czenie pr téw nale y wykonywa zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

-skrzy owanie pr tow nale y wi za drutem mi kkim, spawa lub czy specjalnymi zaciskami

c) monta zbrojenia

-zbrojenie nale y uk ada po sprawdzeniu i odbiorze deskowa

-nie nale y podwiesza i mocowa do zbrojenia deskowa ,

-monta zbrojenia z pojedynczych pr téw powinien by dokonywany bezpo rednio w deskowaniu
-monta  zbrojenia bezpo rednio w deskowaniu zaleca si wykonywa przed ustawieniem
szalowania bocznego

-zbrojenie p yt pr tami pojedynczymi powinno by uk adane wg rozstawienia pr tow oznaczonego
w projekcie

-dla zachowania wa ciwej otuliny nale y ukadane w deskowaniu zbrojenie podpiera
podk adkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo ci réwnej grubo ci otulenia.

6.0 KONTROLA JAKO CI ROBOT
Kontrola jako ci wykonania betonow polega na sprawdzeniu zgodno ci z projektem oraz podanymi

wy ej wymaganiami.
Roboty podlegaj odbiorowi.

7.0 OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarow robét jest 1 tona.
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Do obliczania nale no ci przyjmuje si teoretyczn ilo zmontowanego zbrojenia, tj. czn
dugo pr tow poszczegdllnych pomno on przez ich ci ar jednostkowy t/mb. Nie dolicza si
stali u ytej na zak ady przy czeniu pr tow, przek adek monta owych ani drutu wi za kowego.

Nie uwzgl dniasi te zwi kszonejilo ci materia u w wyniku stosowania przez Wykonawc pr téw
o rednicach wi kszych od wymaganych w projekcie.

8.0 ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaj zasadom odbioru robét zanikaj cych i ulegaj cych zakryciu oraz
odbioru ko cowego — wg opisu:

8.1. Odbior robét zanikaj cych i ulegaj cych zakryciu.

8.2. Odbidr ko cowy.

8.3. Odbior zbrojenia.

Odbior zbrojenia przed przyst pieniem do betonowania powinien by dokonany przez Inspektora

nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbiér powinien polega na sprawdzeniu zgodno ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
elbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji technicznej, zgodno ci z rysunkami liczby
pr tow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw z cz i dugo ci
zakotwie pr tow oraz mo liwo ci dobrego otulenia pr tow betonem.

9.0 PODSTAWA P ATNO CI

Podstaw p atno ci stanowi cena jednostkowa za 1 ton . Cena obejmuje dostarczenie materia u,
oczyszczenie i wyprostowanie, wygi cie, przycinanie, czenie oraz monta zbrojenia za pomoc
drutu wi za kowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsz specyfikacj , a tak e
oczyszczenie terenu robét z odpadow zbrojenia i usuni cie ich poza teren rob6t. Szczegd owe
zasady rozliczenia i p atno ci zgodnie z umow .

10. PRZEPISY ZWI ZANE

10.1._Normy
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264Az1:2006 Konstrukcje betonowe, elbetowe i spr one. Projektowanie.
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.04.00.00- Roboty betonowe

SPISTRE CI

1.0 WST P

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robét obj tych SST

1.4. Okre lenia podstawowe

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robot.
2.0 MATERIAY

3.0 SPRZ TIMASZYNY

4.0 RODKI TRANSPORTU

50 WYKONANIE ROBOT

6.0 KONTROLA JAKO CIROBOT
7.0 OBMIAR ROBOT

8.0 ODBIOR ROBOT

9.0 PODSTAWAPATNO CI

10.0 UWAGI SZCZEGO OWE
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.04.00.00 - ROBOTY BETONOWE

1OWST P

1.1. Przedmiot SST

Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie
dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w
Bezledach.

Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6 owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- budowy wiaty nad platform odpraw,

- przebudowy toalet publicznych,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczegd owej samochoddw osobowych,

- budowy wiaty gospodarczej,

- budowy cznika pomi dzy platforma odpraw, a budynkiem SG i IC

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robo6t obj tych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce i maj ce na
celu wykonanie robét betonowych m. in. podk adow betonowych, aw i stop fundamentowych,
posadzek, supow, rdzeni, belek, podci géw, nadpro y, wie cow, odbojnikow, schoddéw
betonowych, ciany oporowej, fundamentéw podno nikbw oraz pochylni wraz z robotami
towarzysz cymi.

1.4. Okre lenia podstawowe

Okre lenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z obowi zuj cymi normami oraz
przepisami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz zgodno z dokumentac]

projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2.0 MATERIAY
2.1. Sk adniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a) Rodzaje cementu

47



Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nast puj cych markach:

marki ,25” - do betonu klasy B10-B20

marki ,35” - do betonu klasy wy szej ni (C16/C20) B20

b) Wymagania dotycz ce sk adu cementu

Wg ustale normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarz dzeniem Ministra Komunikacji
wymaga si , aby cementy te charakteryzoway si nast puj cym sk adem:

-zawarto  krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

-zawarto glinianu trojwapniowego olitu (C3A) < 7%

-zawarto alkaliow do 0,6%

-zawarto alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

-zawarto C4AF + 2C3A (zalecane) <20%

¢) Opakowanie

Cement wysy any w opakowaniu powinien by pakowny w worki papierowe WK, co najmnigj
trzywarstwowe wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi 50,2kg. Na workach powinien by umieszczony trway,

wyra ny napis zawieraj cy nast puj ce dane:

-0znaczenie

-nazwa wytworni i miejscowo ci

-masa worka z cementem

-data wysy ki

-termin trwa o ci cementu

Dla cementu luzem nale y stosowa cementowagony i cementosamochody wyposa one we
wsypy umo liwiaj ce grawitacyjne nape nienie zbiornikéw i urz dzenie do wy adowania cementu
oraz powinny by przystosowane do plombowania i wsypdw i wysypow.

d) wiadectwo jako ci cementu

Ka da partia wysy anego cementu powinna by zaopatrzona w sygnatur odbiorcz kontroli
jako ci zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu

Ka da partia cementu przed jej u yciem do betonu musi uzyska akceptacj In yniera.

f) Bie ca kontrola podstawowych parametréw cementu

-cement pochodz cy z ka dej dostawy musi by poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996,
PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres bada cementu pochodz cego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami bada

cementowni, mo na wykona tylko badania podstawowe.

-ponadto przed u yciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si przeprowadzanie
kontroli obejmuj cej:

- 0znaczenie czasu wi zania

- 0znaczanie zmiany obj to ci
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- sprawdzenie zawarto ci grudek niedaj cych si rozgnie w palcach i nierozpadaj cych si w
wodzie

W przypadku, gdy w/w kontrola wyka e niezgodno ci z normami cement nie mo e by u yty do
betonu.

d) Magazynowanie i okres sk adowania

-Miejsca przechowywania cementu mog by nast puj ce:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

sk ady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z blokéw przed
opadami) lub magazyny zamkni te(budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i cianach)

- dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, elbetowe lub betonowe)

-Podo a skadow otwartych powinny by twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczaj ce cement przed ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

-Pod ogi magazyndéw zamkni tych powinny by suche i czyste, zabezpieczaj ce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

-Dopuszczalny okres przechowywania cementu zale ny jest od miejsca przechowania.

Cement nie mo e by u yty do betonu po okresie:

- 10dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sk adach otwartych,

- po up ywie okresu trwa o ci podanego przez wytworc w przypadku przechowywania w sk adach
zamkni tych

- ka da partia cementu posiadaj ca oddzielne wiadectwo jako ci powinna by przechowywana w
sposob umo liwiaj cy jej atwe rozré nienie

(2) Kruszywo

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie

Do betonu nale y stosowa kruszywo mineralne odpowiadaj ce wymaganiom normy, z tym, e

marka kruszywa nie powinna by ni sza ni klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by wi ksze ni :

-1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

-3/4 odleg o ciw wietle mi dzy pr tami zbrojenia le cymi w jednej p aszczy nie prostopad ej do
kierunku betonowania

Kontrola partii kruszywa przed u yciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:

-sk adu ziarnowego

-kszta tu ziaren

-zawarto  py 6w mineralnych

-zawarto  zanieczyszcze obcych

w celu umo liwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nale y prowadzi bie ¢
kontrol wilgotno ci kruszywa i sta o ci zawarto ci frakcji 0-2mm.

2.2. Wymagania do betonu

Klasa betonu wg dokumentacji projektowej (wymagania wg PN-EN 206-1:2003).
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Beton i jego sk adniki powinny spe nia wymagania IBDiM.

30SPRZ T
Mieszanie sk adnikdw powinno odbywa si wy cznie w betoniarkach o wymuszonym dzia aniu
(zabrania si stosowania mieszarek wolno spadowych).

4.0 RODKI TRANSPORTU

(1) rodki transportu do betonu

-mieszanki betonowe mog by transportowane mieszalnikami samochodowymi

(tzw. gruszkami)

-ilo gruszek nale y dobra tak aby zapewni wymagan szybko betonowania z
uwzgl dnieniem odlego ci dowozu, czas twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by du szy ni :

- 90minut przy temperaturze otoczenia +15°C

- 70minut przy temperaturze otoczenia +20°C

- 30minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogdlne

-Roboty betoniarskie musz by wykonane zgodnie z wymogami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-
63/B-06251

-Betonowanie mo na rozpocz po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1).Dozowanie sk adnikéw

Dozowanie sk adnikbw do mieszanki betonowej powinno by dokonane wy cznie wagowo z
dok adno ci :

2%-przy dozowaniu cementu i wody

3%-przy dozowaniu kruszywa

Dozatory musz mie aktualne wiadectwo legalizacji

Przy dozowaniu sk adnikbw powinno si  uwzgl dnia  korekt zwi zan ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

(2).Mieszanie sk adnikow

-Mieszanie sk adnikéw powinno si odbywa wy cznie w betoniarkach o wymuszonym dzia aniu
(zabrania si stosowania mieszarek wolnospadowych)

Czas mieszania nale y ustali do wiadczalnie jednak nie powinien by krétszy ni 2 minuty.
(3).Podawanie i uk adanie mieszanki betonowej

- Do podawania mieszanek betonowych nale y stosowa pojemniki o konstrukcji umo liwiaj cej
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atwe ich oprd nianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowi zuj odr bne wymagania technologiczne, przy czym wymaga Si
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

- Przed przyst pieniem do uk adania betonu nale y sprawdzi : po o enie zbrojenia, zgodno
rz dnych z projektem, czysto deskowania oraz obecno wk adek dystansowych
zapewniaj cych wymagan wielko otuliny.

-Mieszanki betonowej nie nale y zrzuca z wysoko ci wi kszej ni 0,75m od powierzchni, na ktor
spada. W przypadku, gdy wysoko ta jest wi ksza nale y mieszank podawa za pomoc rynny
zsypowej (do wysoko ci 3m) lub leja zsypowego teleskopowego(do wysoko ci 8m).

(4).Zag szczanie betonu

Przy zag szczaniu mieszanki betonowej nale y przestrzega nast puj cych zasad:

- wibratory wg bne nale y stosowa o0 cz stotliwo ci min. 6000 drga na minut , z bu awami o
rednicy nie wi kszej ni 0,65 odlego ci mi dzy pr tami zbrojenia le cymi w paszczy nie

poziomej,

- podczas zag szczania wibratorami wg bnymi nie wolno dotyka zbrojenia bu aw wibratora,

- podczas zag szczania wibratorami wg bnymi nale y zag bi buaw na g boko 5-8¢cm w

warstw poprzedni i przytrzymywa buaw w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czym

wyjmowa powoli w stanie wibruj cym. Kolejne miejsca zag bienia bu awy powinny by od siebie

oddalone o 1,4R, gdzie R jest promieniem skutecznego dzia ania wibratora, odlego ta zwykle

wynosi 0,35-0,7m

- belki wibracyjne powinny by stosowane do wyréwnania powierzchni betonu i charakteryzowa

si jednakowymi drganiami na ca ej d ugo ci

(5).Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nale y sytuowa w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z

projektantem.

Je eli temperatura powietrza jest wy sza ni  20°C to czas trwania przerwy nie powinien

przekroczy 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nale y unika dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio u 0 onego betonu.

(6).Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie wykonywane jest tak e w nocy konieczne jest wcze niejsze
przygotowanie odpowiedniego 0 wietlenia zapewniaj cego prawid owe wykonanie robo6t i
dostateczne warunki bezpiecze stwa pracy.

(7).Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowi zek zapewnienia wykonania bada  laboratoryjnych
przewidzianych norm PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie

In ynierowi wszystkich wynikbw bada dotycz cych jako ci betonu i stosowanych materia éw.

Je eli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nale y opracowa plan kontroli
jako ci betonu dostosowany do wymaga technologii produkciji.

Badania powinny obejmowa :

-badanie sk adnikéw betonu
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-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu

5.3 Warunki atmosferyczne przy uk adaniu mieszanki betonowej i wi_zaniu betonu

(1)Temperatura otoczenia

Betonowanie nale y wykonywa wy cznie w temperaturach nie ni szych ni +5°C, zachowuj c
warunki umo liwiaj ce uzyskanie przez beton wytrzyma o ci co najmniej 15MPa przed pierwszym
zamarzni ciem.

W wyj tkowych przypadkach dopuszcza si betonowanie w temperaturze do — 5°C, jednak
wymaga to zgody In yniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
uk adania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrat ciep a w czasie 7 dni.
(2)Zabezpieczenia podczas opaddw

Przed przyst pieniem do betonowania nale y przygotowa sposob post powania na wypadek
wyst pienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilo ci 0son
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni wie ego betonu.

(3)Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia u 0 ony beton powinien by chroniony przed zamarzni ciem
przez okres pozwalaj cy na uzyskanie wytrzyma o ci, co najmniej 15MPa.

Uzyskanie wytrzyma o ci 15MPa powinno by zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury poni ej 0°C w okresie twardnienia betonu nale y
wcze niej podj dziaania organizacyjne pozwalaj ce na odpowiednie 0s oni cie i podgrzanie
betonu.

5.4. Piel gnacja betonu

(1) Materia y i sposoby piel gnacji betonu.

Bezpo rednio po zako czeniu betonowania zaleca si przykrycie powierzchni betonu lekkimi

0s onami wodoszczelnymi zapobiegaj cymi odparowaniu wody z betonu i chroni cymi beton przed
deszczem i nas onecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wy szej ni +5°C nale y nie pd niej ni po 12 godzinach od
zako czenia betonowania rozpocz  piel gnacj wilgotno ciow betonu i prowadzi |, co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie, co najmniej 3 razy na dob ). Woda stosowana do
polewania betonu spe nia powinna wymagania hormy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres piel gnacii.

U o ony beton nale y utrzymywa w sta ej wilgotno ci przez okres, co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniej cego nale y rozpocz po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie mo e nast pi po osi gni ciu przez beton wytrzyma o ci rozformowania zgodnie z
norm .

5.5. Wyka czanie powierzchni betonu

(1)Réwno  powierzchni betonu
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-Wszystkie betonowe powierzchnie musz by g adkie i rowne, bez zag bie mi dzy ziarnami
kruszywa, prze omoéw i wybrzusze ponad powierzchni .

-P kni cias niedopuszczalne.

-Rysy powierzchniowe skurczowe s dopuszczalne pod warunkiem, e zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min.2,5cm.

-Pustki, raki i wykruszyny s dopuszczalne pod warunkiem, e otulenie zbrojenia betonu nie
b dzie mniejsze ni 2,5cm, a powierzchnia, na ktérej wyst puj nie wi ksza ni 0,5% powierzchni
odpowiedniej ciany.

-Rébwno  gorszej powierzchni przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada wymaganiom
normy, wypuk o ciiwg bienia nie powinny by wi ksze ni 2mm.

(2)Faktura powierzchni i naprawa uszkodze

Je eli projekt nie przewiduje specjalnego wyko czenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu nale y:

- wszystkie wystaj ce nieréwno ci wyréwna za pomoc tarcz karborundowych i czystej wody
bezpo rednio po rozebraniu szalunku,

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupe ni betonem i nast pnie wygadzi i
uklepa , aby otrzyma roéwn ijednolit powierzchni bez do kéw i poréw,

-wyrbwnan wg powy szych zalece powierzchni nale y obrzuci zapraw i lekko
wyszczotkowa wilgotn szczotk , aby usun  powierzchnie szkliste.

6.0 KONTROLA JAKO CI ROBOT
Kontrola jako ci wykonania betondéw polega na sprawdzeniu zgodno ci z projektem oraz podanymi
wy ej wymaganiami. Roboty podlegaj odbiorowi.

7.0 OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarow jest m®.

8.0 ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty betonowe podlegaj zasadom odbioru rob6t zanikaj cych

9.0 PODSTAWA P ATNO CI

P acisi za roboty wykonane w m®.

Cena obejmuije:

-dostarczanie niezb dnych czynnikow produkciji

-oczyszczenie pod 0 a

- wykonanie podk adu betonowego

-wykonanie deskowania z rusztowaniem

-u 0 enie mieszanki betonowej w nawil onym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworéw, zabetonowaniem zakotwie i marek, zag szczeniem i wyréwnaniem powierzchni

-piel gnacj betonu
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-rozbiérk deskowania i rusztowa
-oczyszczenie stanowiska pracy i usuni cie materia 6w rozbiorkowych poza granice obiektu.
Szczegd owe zasady rozliczenia i p atno ci zgodnie z umow .

10.0 PRZEPISY ZWI ZANE

10.1._ Normy

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bada . Oznaczenie wytrzyma o Ci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody bada . Oznaczenie czasOw wi zania i stao ci obj to ci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bada . Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 — ROBOTY IZOLACYJNE
1.OWST P
1.1. Przedmiot SST

Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie
dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w

Bezledach.

Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6 owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- budowy wiaty nad platform odpraw,

- przebudowy toalet publicznych,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczegd owej samochoddw osobowych,

- budowy wiaty gospodarczej,

- budowy cznika pomi dzy platforma odpraw, a budynkiem SG i IC

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robot obj tych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce i maj ce na

celu izolacj przeciwwodn i przeciwwilgociow fundamentéw oraz cian podziemia,
podposadzkow , po aci dachowej, oraz docieplenie (izolacj termiczn ) cian fundamentowych i
nadziemia metod lekk -mokr . Przyj to wykonie tynkéw zewn trznych w systemie ocieple

Baumit Nanopor lub innym réwnowa nym o nie gorszych parametrach.

Tynki ze wzgl du na miejsce stosowania, rodzaj pod o a, rodzaj zaprawy, liczb warstw i technik

wykonania powinny odpowiada normie PN-85/B-04500 ,Zaprawy budowlane. Badania cech
fizycznych i wytrzyma o ciowych”. Zaleca si stosowanie caych systemow w celu zachowania
kompatybilno ci rodkoéw sk adaj cych si na cay system.

- Pod 0 a, w zale no ci od ich rodzaju, powinny by przygotowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-85/B-04500

1.4. Okre lenia podstawowe

Okre lenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z obowi zuj cymi normami oraz

przepisami.
1.5. Ogolne wymagania dotycz ce robot
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz zgodno z dokumentac]
projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2.0 MATERIAY

2.1. Wymagania 0goine

2.1.1. Wszystkie materiay do wykonania izolacji wymienionych w zakresie rob6t obj tych SST
powinny odpowiada wymaganiom zawartym w normach pa stwowych lub wiadectwach FTB,
dopuszczaj cych dany materia do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nale y stosowa papy o wk adach nie podlegaj cych rozk adowi
biologiczne mu, do ktérych zalicza si papy na tkaninie z w dkien szklanych i na welonie szklanym
oraz papy na w Okninie poliestrowe;j.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziaa destrukcyjnie na czone materiay i powinny wykazywa

dostateczn odporno w rodowisku, w ktorym zostaj u yte, oraz nale yt przyczepno , do
sklejanych materia 6w, okre lon wg metod bada podanych w normach pa stwowych i
wiadectwach ITB.

2.1.4. Materiay izolacyjne powinny by pakowane, przechowywane \ transportowane w sposéb
wskazany w normach pa stwowych i wiadectwach ITB.

2.2. Materia y do izolacji przeciwwilgociowych.

2.2.1. Papa asfaltowa wierzchniego krycia JUNIOR TOP 4,4 SZYBKI PROFIL SBS (lub

réwnowa na)

Opis wyrobu: Papa na osnowie z welonu szklanego z obustronn pow ok z masy asfaltowej: z
asfaltu modyfikowanego SBS z wype niaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest
gruboziarnist posypk mineraln oraz wzdu jednej kraw dzi nao ony jest pasek folii o
szeroko ci ok. 80 mm, strona spodnia jest profilowana i zabezpieczona foli z tworzywa
sztucznego. Papa produkowana jest wg technologii ,SZYBKI PROFIL".

Przeznaczenie i zakres stosowania:  wykonywanie warstwy wierzchniej w wielowarstwowych
wodochronnych pokryciach dachowych.

Sposéb uk adania: metod zgrzewania.

Warunki uk adania: pap nale y uk ada w temperaturze nie ni szej ni 0 °C, nie nale y uk ada

papy w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych
oraz przy silnym wietrze

Warunki stosowania: Wykonanie izolacji wodochronnych z zastosowaniem papy JUNIOR TOP
4,4 SZYBKI PROFIL SBS powinno odbywa si wedug projektu technicznego opracowanego
zgodnie z obowi zuj cymi przepisami budowlanymi, z uwzgl dnieniem szczegd owych wytycznych

zawartych w instrukcjach producenta.

Przechowywanie: Rolki papy nale y przechowywa w pomieszczeniach krytych, chronione przed
zawilgoceniem i przed dzia aniem promieni s onecznych lub réde ciep a. Rolki nale y uk ada na
réownym pod 0 u w pozycji stoj cej w jednej warstwie.

Transport: rolki papy nale y przewozi krytymi rodkami transportowymi, uk adane w jednej
warstwie w pozycji stoj cej, zabezpieczone przed przewracaniem si i uszkodzeniem. Rolki nale y
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uk ada w sposob uniemo liwiaj cy przemieszczanie si ich podczas transportu.

9. Wiasciwosci wyrobu:

Lp. Wiagciwosé Metoda badanial JM. Wartoé lub ustalenie
klasyfikacja
i ] - L wyrob pozbawiony wad
1. | Wady widoczne PM-EN 1850-1:2002 widocznych
2. | Dlugost (*) PMN-EN 1848-1: 2002 m =75
3. | Szerokost (*) PN-EN 1848-1: 2002 m =1,00
odchyika: =13 mm /7,5 m lub
4. | Prostoliniowosc PN-EN 1848-1: 2002 R proporcjonalnie dla innych
diugosci
5. | Grubosé PN-EN 1849-1: 2002 mm 44102
.. PN-EN 1928: 2002 wodoszczelna przy cisnieniu
6. | Wodoszczelnosté Metoda A - 10 kPa
7. | Reakcja na ogien PN-EN 13501-1:2004 — klasa E
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: maksymalna sifa
8. |rozciagajaca PN-EN 12311-1: 2001 N/B0 mm
-kierunek wzdtuz, 700 £+ 150
-kierunek w poprzek 400 £ 100
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: wydiuzenie 5 -
9. Kierunek wzdiiz, PN-EN 12311-1: 2001 % 513
-kierunek w poprzek 5+3
10. | Gietkosé w niskiej temperaturze PMN-EN 1109: 2001 °C =-25 /@30 mm
11. | Odpomosé na splywanie PN-EN 1110: 2011 °C =100
Odpomoesc na sztuczne PN-EN 1109 2001
12| starzenie PN-EN 1296- 2002 © 20£5
13. | Przyczepnost posypki PN-EN 12039: 2001 % 20+ 10
14. | Przenikanie pary wodnej PN-EN 13707+A2:2012 —eee p=20 000

2.2.2. Papa asfaltowa podk adowa Membrana PM (lub rbwnowa na)

Opis wyrobu: Papa na osnowie z w Okniny poliestrowej z obustronn pow ok z masy asfaltowe;j:
z asfaltu modyfikowanego SBS z wype niaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest foli z
tworzywa sztucznego, strona spodnia zabezpieczona jest drobnoziarnista posypk mineraln .
Przeznaczenie i zakres stosowania:  wykonywanie warstwy podk adowej w wielowarstwowych
wodochronnych pokryciach dachowych.

Sposéb uk adania: z zastosowaniem cznikbw mechanicznych

Warunki uk adania: pap nale y uk ada w temperaturze nie ni szej ni 0 °C, nie nale y uk ada
papy w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych
oraz przy silnym wietrze.

Warunki stosowania: wykonanie izolacji wodochronnych z zastosowaniem papy MEMBRANA PM
powinno odbywa si wed ug projektu technicznego opracowanego zgodnie z obowi zuj cymi
przepisami budowlanymi, z uwzgl dnieniem szczeg6 owych wytycznych zawartych w instrukcjach
producenta.

Przechowywanie: rolki papy nale y przechowywa w pomieszczeniach krytych, chronione przed
zawilgoceniem i przed dzia aniem promieni s onecznych lub réde ciep a. Rolki nale y uk ada na
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rownym pod 0 u w pozycji stoj cej w jednej warstwie.

Transport: rolki papy nale y przewozi krytymi rodkami transportowymi, uk adane w jednej
warstwie w pozycji stoj cej, zabezpieczone przed przewracaniem si i uszkodzeniem. Rolki nale y
uk ada w sposé6b uniemo liwiaj cy przemieszczanie si ich podczas transportu.

9. Wiasciwosci wyrobu:

Lp. Wiasciwosé Metoda badania/ JM. Wartosé lub ustalenie
klasyfikacja
i i - L wyrob pozbawiony wad

1. | Wady widoczne PMN-EN 1850-1:2002 widocznych

2. | Dlugosc (%) PN-EN 1848-1: 2002 m =100

3. | Szerokosc (%) PN-EN 1848-1: 2002 m 20,99

. - (1,00 £0,01)
odchytka: <20 mm/10 m lub

4. | Prostoliniowosc PN-EN 1848-1: 2002 e proporcjonalnie dla innych

diugosci

5. | GrubosE, mm PN-EN 1849-1: 2002 mm 30+02

iy PN-EN 1928: 2002 wodoszczelna przy cisnieniu

6. | Wodoszczelnosc Metoda A e 10 kPa

7. | Reakcja na ogien PN-EN 13501-1+A1:2010 e klasa F
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: maksymalna sita

8. |rozciggajgca PN-EN 12311-1: 2001 N/50 mm
-kierunek wzdhuz, 900 + 200
-kierunek w poprzek 700 + 200
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: wydiuzenie ] - .

9 | Kierunek wzdhiz, PR-EN 12311-1: 2001 & 50 + 10
-kierunek w poprzek 50 +10
Wytrzymatosc na rozdzieranie
(gwozdziem) .

10| Kierunek wzdhiz, PN-EN 12310-1- 2001 N 350+ 50
-kierunek w poprzek 350150

11. | Gietkost w niskiej temperaturze PN-EN 1109 2001 °C =-15 /230 mm

12. | Odpomosc na splywanie PN-EN 1110 2011 °C =100

13. | Przenikanie pary wodne] PN-EN 13707+A2:2012 — p=20 000

2.2.3. Lepik asfaltowy na gor co. Wymagania:

 temperatura mi knienia 60-80C;

 temperatura zap onu 200TC,;

e zawarto
* Sp ywno

* zdolno

wody nie wi cej ni 0,5%;
- lepik nie powinien spywa w temperaturze 50C w ci gu 5 godzin z warstwy

sklejaj cej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 455

klejenia - lepik nie powinien si

rozdzieli

sob i przyklejonych do betonu w temperaturze 18<.
2.2.4. Roztwoér asfaltowy do gruntowania. Wymagania wg PN-74/8-24622.
2.2.5. Folia izolacyjna PCV gr. min. 0,3mm
2.2.6. Kit asfaltowy uszczelniaj cy . Wymagania wg normy PN-75/B-30

2.2.7. Styrozol lub inne materiay o podobnych w a ciwo ciach posiadaj ce wymagane aprobaty

przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze




techniczne dopuszczaj ce do stosowania w budownictwie. Zewn trzne ciany fundamentowe -
izolacja pionowa z bezszwowej pow oki mineralnej np. SUPERFLEX 10 lub réwnowa ne
zaakceptowane przez Inspektora. Materia y powinny spe nia wymagania PN-69/B-10260.

2.2.8. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy. Wymagania wg BN-70/6112-24.

Wszystkie materia y stosowane do izolacji powinny uzyska aprobat Inspektora Nadzoru.

2.3. Materia y do izolacji przeciwwilgociowej

2.3.1. Folia izolacyjna. Izolacj pionowa w gruncie b dzie pe ni a folia izolacyjna tzw. kube kowa
odporna na dzia anie agresywnych czynnikéw biologicznych i chemicznych. Sposéb uk adania i
monta u ci le wg. instrukcji i wskaza producenta.

« Atest higieniczny PZH: HK/B 4/97 Aprobata techniczna: AT-15-2661/97

« Klasyfikacja ogniowa - produkt nierozprzestrzeniaj cy ognia

« Maksymalna temperatura u ytkowa: 90C « Wspd czynnik oporu dyfuzyjnego: 400 000

2.4. Materia y do izolacji termicznych

2.4.1. We na mineralna - typy docieplenia z we ny mineralnej opisano w dokumentacji projektowej.

Wymagania:

e wilgotho  we ny max. 2% suchej masy;

* p yty powinny mie na ca ej powierzchni jednakow twardo oraz ci liwo

P yty do ocieplania stropodachéw pod bezpo rednie krycie pap powinny spe nia wymagania:

e ci liwo podobci eniem 4kPa nie wi ksza ni 6% pocz tkowej grubo ci;

ewytrzyma o nharozrywanie si prostopad do powierzchni nie mniej sza ni 2kPa;

e nasi kliwo po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wi ksza ni j 40% suchej masy.

« Atest higieniczny PZH: B-1810/95

* Aprobata techniczna: AT/99-02-0811; AT-15-3 522/2000 Certyfikat bezpiecze stwa: B/32/410/99

« Klasyfikacja ogniowa - produkt niepalny Maksymalna temperatura u ytkowa: 200C

Wspo czynnik przewodzenia ciep a w temp. 10°< 0,034 W/mxK

2.4.2. Styropian.

P yty styropianowe samogasn ce EFS 70 na ciany nadziemia oraz styropian ekstrudowany do
cian podziemia.

Struktura styropianu zwarta; niedopuszczalne s granulki zwi zane lu no. Wytrzymao na
zrywanie si  prostopad do powierzchni nie mniej ni  80kPa.

« P yty styropianowe powinny posiada barw granulek styropianowych, wst pnie spienionych;

» Dopuszcza si wyst powanie wgniotéw i miejscowych uszkodze :

Dla zastosowanych p yt o grubo ci powy ej 30mm - o g boko ci do 5 mm; czna powierzchnia
wad nie mo e przekracza 50 cm2, a powierzchnia najwi kszej dopuszczalnej wady 10cm2.

* Wymiary:

-dugo -3000,2000,1500,1000,500mm - dopuszczalne odchy ki -t-0,5%,

- szeroko - 1200,1000,600,500mm-dopuszczalne odchy ki + 1,5mm;'

- grubo  -20-500mm co 10 mm- dopuszczalne odchy ki + 0,5%

a) Pakowanie.

P yty styropianowe uk ada si w stosy o pojemno ci 0,5-3,6 m3, przy czym wysoko stosu nie
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powinna by wy sza ni 1,2m. Na opakowaniu powinna by naklejona etykietka zawieraj ca
nazw zak adu, oznaczenie, nr partii, dat produkcji, ilo ipiecz tk pakowacza.

b) Przechowywanie.

P yty styropianowe nale y przechowywa w opakowaniu z dala od réde ognia.

c¢) Transport.

P yty styropianowe nale y przewozi w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP i ruchu
drogowego.

2.4.3. Materia y klej ce. Wymagania stawiane zaprawom i masom klej cym.

Do przyklejania styropianu i tkaniny szklanej nale y stosowa zaprawy lub masy klej ce

dopuszczone do stosowania aprobatami technicznymi wydanymi przez Instytut Techniki
Budowlanej. Ponadto p yty styropianowe powinny by mocowane do pod o a kolkami kotwi cymi
systemowymi w ilo ci 6 szt. na 1m2 (dla pyt styropianowych) oraz 8 szt. (dla pyt z we ny
mineralnej). Zaprawa klej ca powinna stanowi jednolity pod wzgl dem zabarwienia proszek bez
zbryle iobcych wtr ce , atwy do wymieszania z wod . Masa klej ca powinna stanowi jednolit
pod wzgl dem zabarwienia i struktury ciek kompozycj , bez zbryle i grudek, atw do
wymieszania bezpo rednio przed stosowaniem, nawet w razie konieczno ci dodawania do niej
cementu. Zaprawy klej ce i masy klej ce powinny odpowiada nast puj cym wymaganiom
szczegb owym:

1) wygl d zewn trzny w dostawie fabrycznej:

a) proszek do zarobienia wod ;

b) ciek a masa w postaci gotowej do stosowania,

¢) ciek a masa do wymieszania z cementem;

2) konsystencja -1 +1 cm sto ka opadowego;

3) przyczepno do styropianu:

a) w stanie powietrzno-suchym -nie mniej ni 0,1 N/mm2;

b) po 24 h dzia ania wody - nie mniej ni 0,1 N/mm2 (zarbwno w stanie powietrzno-suchym, jak i
po zawilgoceniu, rozerwanie powinno nast pi styropianie).

W aprobacie technicznej i certyfikacie za czonym do partii zapraw i mas klej cych powinien by
podany czas przydatno ci do u ycia.

2.4.4. Podk ad gruntuj cy Baumit UniPrimer
Gotowy do u ycia podkad gruntuj cy na bazie spoiw organicznych. Podk ad poprawiaj cy

przyczepno pow ok wyko czeniowych i wyréwnuj cy chonno pod o a; umo liwia uzyskanie
jednolitej barwy warstwy wyko czeniowej.

Wymagania:

G sto : 1,50 kg/dm3

Zawarto  substanciji sta ych: ok. 62%

Warto  wspo czynnika pH: 8

Zu ycie: ok. 0,15 kg/m2 na warstwie szpachlowane;j

ok. 0,30 kg/m2 na tynkach podk adowych
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2.4.5 Zaprawa klejowo-szpachlowa (Baumit StarContact)

Sucha mieszanka do klejenia i szpachlowania pyt styropianowych i z we ny mineralnej.
Przepuszczaj ca, par wodn , zaprawa klejowo-szpachlowa do stosowania na zewn trz i
wewn trz budynkéw. S u y do zatapiania siatki z w 6kna szklanego oraz przyklejania elewacyjnych
p yt termoizolacyjnych ze styropianu oraz z weny mineralnej. Mo na ni szpachlowa
powierzchnie tynku i betonu.

Dane techniczne:

Ziarnisto maks.: 0,8 mm

Wsp6 czynnik przewodzenia ciep a : 0,80 W/mK
Wspo czynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej : 50

G sto nasypowa: ok. 1550 kg/m3
Zu ycie wody: ok. 5,8 I/worek
Zu ycie materia u:

Klejenie: ok. 4 kg/m2
Szpachlowanie: ok. 3-4 kg/m2
Minimalna grubo  warstwy: 2-3mm
Maksymalna grubo  warstwy: 4 mm

2.4.6 Wzmocniona siatka z w 6kna szklanego (Baumit PanzerGewebe)

Alkalioodporna, pancerna - wzmocniona siatka z w 6kna szklanego (zwi ksza odporno na
uderzenia uk adu ociepleniowego). Dodatkowe zbrojenie - przed wykonaniem standardowej
warstwy zbroj cej - na powierzchniach poddanych zwi kszonym obci eniom, nara onych na
uderzenia (do wysoko ci 2,50m).

Dane techniczne Wielkos¢ oczek: 6x6 mm
Masa powierzchniowa: 2480 g/m?
Obcigzenia niszczace: = 4700 N/50 mm
Zuzycie: 1,0 mb/1m? powierzchni
Wydajnos¢: 1 rolka na 25 m? powierzchni

2.4.7 Siatka z w 6kna szklanego (Baumit StarTex)
Alkalioodporna siatka z w o6kna szklanego do zbrojenia warstw szpachlowych; g ownie w
systemach ocieple Baumit.

Dane techniczne Wielko$é oczek: 40x4,5mm(+05)
Masa powierzchniowa: P 145 g/m?
Obciazenie niszczace: > 1500 N/5 cm
Zuzycie materiatu; 1,1 mb/m? powierzchni
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2.4.8 Tynk dekoracyjny NanoporTop
Gotowy do u ycia, cienkowarstwowy tynk nawierzchniowy o konsystencji pasty na bazie spoiw
mineralnych o podwy szonej odporno ci na zabrudzenia Tynk zacierany o strukturze drapanej

(baranka) do nanoszenia r cznego lub maszynowego na ciany wewn trzne i zewn trzne. Dzi ki
specjalnie  opracowanej mikrostrukturze oraz wysoko wyspecjalizowanym dodatkom
nanokrystalicznym i nieorganicznym uzyskano zdecydowan - w porOéwnaniu z innymi tego typu
produktami - odporno  na zabrudzenia powierzchni i zwi zanego z nim porastania algami.

Przed naniesieniem tynku, wymagane jest zawsze zagruntowanie pod o a podk adem Baumit
UniPrimer.

2.4.9 Farba dekoracyjna NanoporColor
Gotowa do u ycia mineralna farba (na bazie szka wodnego - silikatu) modyfikowana

nanocz steczkami do zastosowania na zewn trz budynkéw.

Dzi ki specjalnie opracowanej recepturze, mikrostrukturze powierzchni oraz specjalnym dodatkom
nanokrystalicznym i nieorganicznym, powierzchnie malowane farb NanoporColor posiadaj
zdecydowanie wi ksz odporno na zabrudzenia ni powierzchnie pokryte innymi pow okami.

Dane techniczne Gestosc: ok. 1,50 kg/dm?
Zawartos¢ substancii statych: ok. 65 %
Wartos¢ pH: 12
Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej ;. ok. 30-40
Zuzycie (na gtadkim podiozu): ok. 0,32 1./m2
jednokrotne malowanie wraz z gruntowaniem
Kolorystyka: wg wzornika Baumit LIFE
30SPRZ T

Roboty mo na wykonywa stosuj c dowolny sprz t, jak:
- mieszarki do zapraw,

- betoniarki wolno spadowe,

- pompy do zapraw,

- przeno ne zbiorniki na wod .
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4.0 RODKI TRANSPORTU
- Materiay i elementy mog by przewo one dowolnymi rodkami transportu.
Kleje nale y przewozi i przechowywa w szczelnie zamkni tych workach, w suchych warunkach.

5. 0 WYKONANIE ROBOT

5.1. I1zolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podk adu.

a) Podk ad pod izolacje powinien by trway, nieodkszta calny i przenosi wszystkie dzia aj ce na
obci enia;

b) Powierzchnia podk adu pod izolacje powinna by réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podk adu.

a) Podk ad betonowy lub cementowy pod izolacj z foli lub papy;

b) asfaltowej powinien by zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsj asfaltow ;

¢) Pizy gruntowaniu podk ad powinien by suchy, a jego wilgotho  nie powinna przekracza 5%;
d) Pow oki gruntuj ce powinny by naniesione w dwoch warstwach, z tym, e droga warstwa mo e
by naniesiona dopiero po ca kowitym wyschni ciu pierwszej;

e) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podk adu powinna by nie ni sza ni 5C.

5.1.3. I1zolacje z foli przewwilgociowej i papy.

a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych i nadziemnych cz ci obiektu przed wilgoci -
powinny sk ada si z jednej (lub dwoch) warstwy , sklejonych lepikiem mi dzy sob w sposéb
ci gy na ca ej powierzchni; nale y je wykonywa na wysuszonym podk adzie z emulsji asfaltowej.
b) Do klejenia foli lub pap asfaltowych nale y stosowa wy cznie lepik asfaltowy, odpowiadaj cy
wymaganiom norm pa stwowych;

c) Grubo  warstwy lepiku mi dzy podkadem i pierwsz warstw izolacji oraz mi dzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi  1,0-1,5mm;

d) Szeroko zak adéw foli lub papy zaréwno pod u nych jak i poprzecznych w ka dej warstwie
powinna by nie niniejsza ni  10,0cm. Zak ady arkuszy kolejnych warstw foli lub papy powinny by
przesuni te wzgl dem siebie.

5.2. Izolacje termiczne

5.2.1. I1zolacja przy zastosowaniu p yt styropianowych.

P yty styropianowe Do wykonania warstwy izolacyjnej nale y stosowa p yty styropianowe twarde.
Podo e do przyklejania pyt powinno by réwne , aby pyty po przyklejeniu tworzyy jedn
p aszczyzn aby ograniczy konieczno obrébki p yt styropianowych (szlifowanie).

5.2.2. W czasie przerw w pracy wbudowane materia y nale y chroni przed zawilgoceniem (przez
nakrycie foli lub pap ).

5.2.3. Do wykonywania izolacji stosowa materia y w stanie powietrzno-suchym.

5.3. Warunki przyst pienia do robét izolacji termicznej

- Przed przyst pieniem do wykonywania robét izolacyjnych powinny by zako czone wszystkie
roboty konstrukcyjne.
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- Roboty nale y wykonywa w temperaturze nie ni szej ni +5C pod warunkiem, e w ci gu
doby nie nast pi spadek poni ej 0C.

- W ni szych temperaturach mo na wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich

rodkbw zabezpieczaj cych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano -

monta owych w okresie obni onych temperatur".

- Zaleca si chroni  wie o wykonywane tynki zewn trzne w ci gu pierwszych dwoch dni przed
nas onecznieniem d u szym ni dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur wie o wykonane tynki powinny w czasie wi zania i twardnienia,

tj. wci gu 1 tygodnia, zwil ane wod .

5.3.1 Przygotowanie podo a

- Przygotowanie pod 0 a, mocowanie p yt styropianowych.

Przed przyst pieniem do prac nale y sprawdzi przyczepno istniej cych tynkéw i pow ok

malarskich. ,G uche” tynki trzeba odku . Ubytki i nieréwno ci podo a nale y wyréwna .

Zanieczyszczenia, resztki substancji antyadhezyjnych, paroszczelne pow oki malarskie i pow oki o

niskiej przyczepno ci do pod o a nale y usun ca kowicie, np. za pomoc myjek ci nieniowych.

Podo a o du ej nasi kliwo ci, np. mury z bloczkbw gazobetonowych czy silikatowych oraz

podo a sabe, osypliwe, nale y obficie zagruntowa g boko penetruj cym gruntem

bezrozpuszczalnikowym i pozostawi do wyschni cia, przez co najmniej 2 godziny.

Przyczepno zaprawy klej cej do przygotowanego pod o a sprawdza si poprzez przyklejanie

kostek styropianu 10 x 10 cm w kilku miejscach i r czne ich odrywanie po 2 dniach. No no

pod o a jest wystarczaj ca wtedy, gdy styropian ulega rozerwaniu. Je li styropian odrywa si

cznie z warstw zaprawy, to dodatkowo nale y stosowa  czniki mechaniczne.

Wykonanie warstwy zbrojonej siatk .

Po zwi zaniu zaprawy klej cej (po 24 h) pyty nale y szlifowa papierem ciernym i dodatkowo

mocowa  cznikami mechanicznymi. Je li styropian przez ponad 2 tygodnie nie zosta pokryty

warstw zbrojon , to nale y oceni jego jako . Pyty po 6 ke o pyl cej powierzchni koniecznie
wymagaj przeszlifowania grubym papierem ciernym.

5.3.2 Wykonywanie robo6t
Wszystkie roboty nale y wykonywa zgodnie z wytycznymi producenta oraz informacjami
zawartymi w kartach technicznych produktéw.
Zaprawa klejowo-szpachlowa StarContact (Baumit StarContact)
Podo e: Podo e musi by suche, niezmro one, bezpylne, ch onne, wolne od wykwitéw, no ne i
wolne od lu nych cz stek.
Przygotowanie pod o a:
Suchy produkt wsypa do czystej wody, miesza wolnoobrotowym mieszad em, odczeka ok. 5
min. i ponownie zamiesza . Czas u ycia ok. 1,5 godz.
Sposbéb u ycia:
1). W systemie ocieplania cian styropianem
- Jako klej:
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Powierzchnia ciany musi by rowna (x5 mm/m). Wi ksze nieréwno ci usuwa w oddzielnej
operaciji. Nierowno ci do 10 mm przy u yciu szpachléwki klej cej. Nierébwno ci wi ksze poprzez
wykonanie warstwy tynku. Nanosi na p yt izolacyjn w postaci ci g ego garbu na obrze ach i
min. 3 punkty na rodku p yty.
Przy rownym pod o u mo liwe jest nanoszenie na ca ej powierzchni pac z bat . Ko kowanie p yty
jest mo liwe po min. 24 godzinach od klejenia.

- Jako warstwa szpachlowa:
Na p asko u 0 one na styk i przeszlifowane p yty styropianowe nanosi i wtapia siatk z w okna
szklanego. Nieréwno ci podo a nie mo na wyrobwnywa warstw zbrojon siatki. Szczelin w
p ytach elewacyjnych nie wolno wype nia szpachlowk klej ¢ . Je li warstwy zbrojeniowej nie
naniesiono w ci gu 2 tygodni, nale y p yty ponownie przeszlifowa . Mas klejowo-szpachlow
nanosi na podo e pac z bat 10 mm, nast pnie wciska pionowe pasy siatki zbrojeniowej z
w 6kna szklanego — minimalny zak ad siatki 10 cm -i szpachlowa naréwno wie mas klejowo-
szpachlow . Siatka nie mo e by widoczna. Minimalna grubo  szpachléwki 2 - 3 mm.

2). W systemie ocieplania cian we n mineraln

- Jako klej:

ciana musi by réwna (x5 mm/m). Wi ksze nierbwno ci nale y usuwa (wyréwnywa ) w

oddzielnej operacji. Nierowno ci do 10 mm wyréwnywa przy u yciu zaprawy Kklejowej.
Nierbwno ci wi ksze - poprzez warstw tynku. Nanosi na pyt izolacyjn w postaci ci gego
garbu na brzegach i min. 3 punktow na rodku p yty. Przy réwnym pod o u mo liwe jest tak e
nanoszenie ca opowierzchniowe pac z bat . Min. 24 godz. po klejeniu nale y pyty
termoizolacyjne dodatkowo mocowa ko kami ze stalowym
trzpieniem.

- Jako warstwa wyrownawcza:
Na u o one réwno na styk i umocowane ko kami p yty termoizolacyjne nanie  najp6 niej po 14
dniach jako warstw wyréwnawcz , przy pomocy nierdzewnej packi stalowej, zapraw Kklej ¢ o
grubo ci warstwy co najmniej 3 mm.

- Jako warstwa zbrojeniowa:
Po min. trzydniowej przerwie na pod o e nanie  10-milimetrow szpachl z bkowan ponownie 2
- 3mm warstw zaprawy klej cej. Do wie ej zaprawy wciska pionowe pasy siatki zbrojeniowej z
w 6kna szklanego - minimalna zak adka: 10 cm - i dodaj ¢ materia réwno zaszpachlowa . Siatka
nie mo e by widoczna. Minimalna grubo  warstwy szpachlowej: 2 - 3 mm.

- Szpachlowanie na pow okach malarskich:
Pod o e musi by réwne, mocne, suche, bez wykwitow. Farba musi mocno przywiera do pod o a,
nie mo e kredowa . Lu ne cz stki usuwa . Gruntownie oczy ci podo e.

- Szpachlowanie na tynkach:
Czy ci strumieniem pary, uzupe ni ubytki. Podo e musi by rowne, mocne, suche, bez
wykwitéw.

- Szpachlowanie na betonie:
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Gruntownie oczy ci agregatem z wod pod wysokim ci nieniem z u yciem rodkow
czyszcz cych.

Wskazowki: Nie pracowa poni ej +5C, na zamro onym pod o u lub przy zapowiedzi mrozu. Nie
dodawa rodkéw przeciwmrozowych. Nie wolno szpachlowa pyt elewacyjnych, nara onych
przez du szy czas (ponad 14 dni) na promieniowanie ultrafioletowe. Konieczne ponowne
przeszlifowanie i odkurzenie. Warstwa szpachlowki przed dalsz obrobk musi schn
przynajmniej 7 dni. Przy ewentualnym szlifowaniu nie wolno uszkodzi siatki zbrojeniowej. Przy
podwojnym zbrojeniu drug warstw szpachlowki nanosi najwcze niej po jednym dniu. Przy
mocowaniu ko kami, usztywnienie w obr bie bdéw ko kow wyréwna szpachlowk Kklej ¢ 12
godzin przed szpachlowaniem.

Wzmocniona siatka z w ékna szklanego (Baumit PanzerGewebe)
Sposob u ycia: Pancern siatk z w 6kna szklanego stosowa przed mocowaniem naro nikow

ochronnych i wykonaniem warstwy zbroj cej. Pac stalow rozprowadzi zapraw szpachlow np.
Baumit ProContact na pod o e. W wie 0 naniesionej zaprawie zatapia pasy siatki pancernej na
styk. Bez zak adek ! Zapraw ci gn po siatce. Po min. 24 godzinach przyst pi do wykonania
warstwy zbroj cej. Z bkowan (10 mm ) pac stalow nanie zapraw szpachlow np. Baumit
ProContact i w jej wie 0 naniesionej warstwie zatapia pionowe pasy siatki z min. 10 cm
zak adkami, a nast pnie zaszpachlowa . Po zaszpachlowaniu siatki, winna ona le e mniej wi cej
w po owie grubo ci warstwy szpachlowej i jej oczka nie mog by widoczne ! Minimalnha grubo
warstwy zaprawy szpachlowej: 2-3 mm.

Wskazowki ogélne W trakcie prac zwraca szczegdlln uwag , aby pod siatkami nie pozostawia
pustych przestrzeni.

Uwa a , aby nie uszkodzi siatki. Temperatura w trakcie pracy ( powietrza, pod o a i materia u )
nie mo e by ni sza od +5C.

Przy du ym nas onecznieniu, podczas deszczu lub silnego wiatru chroni elewacj siatkami
rusztowaniowymi.

Siatka z w 6kna szklanego (Baumit StarTex)
Szpachlowanie: Pod o e musi by suche, niezmro one, bezpylne, niehydrofobowe, wolne od

wykwitéw, no ne i wolne od lu nych cz stek.

Przygotowanie podo a: Przy silnej wilgoci podo a nale y podj kroki szczegodlne (izolacja
pionowa, pozioma). Mchy, algi, porosty nale y usuwa mechanicznie lub odpowiednim rodkiem.
Nanoszenie: Z bkowan (10 mm) pac rozprowadzi szpachlowk , np. zapraw klejowo-
szpachlow lub szpachléwk tynkarsk . W wie o poo on szpachlbwk wciska pasy pionowe
siatki na zak ad (o szer. co najmniej 10 cm) i zaszpachlowa .

W naro nikach okien i w miejscach, gdzie spodziewane s wy sze napr enia, przed
naniesieniem warstwy szpachléwki zbrojonej siatk wskazane jest za o enie dodatkowych
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przek tnych pasow siatki. Po zaszpachlowaniu siatka nie mo e by widoczna i powinna le e
mniej wi cej w po owie grubo ci warstwy. Minimalna grubo  warstwy szpachléwki: 2 - 3 mm.
Wskazowki: Przy zbrojeniu kraw dzi, formowaniu wyokr gle itp. nale y uwa a , aby pod siatk
nie pozostawi pustych przestrzeni. Nie mo na szpachlowa ani zbroi elewacji w pe nym s o cu
lub na silnym wietrze (ewentualnie nale y elewacj odpowiednio osoni ). Tak e przy u yciu
naro nikéw i listew ochronnych nale y pokry je siatk . Przy szlifowaniu szpachléwki trzeba
uwa a , aby nie uszkodzi siatki.

Tynk dekoracyjny NanoporTop (Baumit NanoporTop)
Podo e: Powinno by no ne, czyste, suche, nieprzemarzni te, odpylone i odtuszczone,

oczyszczone z wykwitow i lu nych cz stek.

Produkt mo na stosowa nanast puj cychpodo ach:

- mineralne zaprawy szpachlowe w systemach ociepleniowych

- tynki wapienno-cementowe, beton

- dobrze przywieraj ce tynki i pow oki krzemianowe

- p yty gipsowo-kartonowe wewn trz pomieszcze (po zagruntowaniu: 2 x Baumit SperrGrund)

W ograniczonym zakresie mo na stosowa ha:

- tynki gipsowe (wykona prob 1)

Nie stosowa na:

- tworzywa sztuczne i ywice

- pow oki lakiernicze i olejne

- farby klejowe i dyspersyjne

- pow oki wapienne

Przygotowanie podo a:

- wzmocni podo a lekko piaszcz ce si lub kreduj ce (np. rodkiem Baumit PutzFestiger —
przerwa technologiczna co najmniej 14 dni)

- oczy ci beton z resztek oleju szalunkowego (gor ¢ par wodn lub rodkami dost pnymi na

rynku)
- dok adnie oczy ci zanieczyszczone powierzchnie
- oczy ci i zagruntowa odpowiednim rodkiem (np. Baumit SanierLosung) powierzchnie

zaatakowane przez algi

- s abo przywieraj ce, zwietrza e pow oki usun  mechanicznie

- uszkodzone, wzgl dnie sp kane powierzchnie mineralne uzupe ni zapraw szpachlow (np.
Baumit ProContact) wzgl dnie dodatkowo zazbroi siatk z w 6kna szklanego Baumit StarTex.

W ka dym przypadku przed naniesieniem tynku NanoporTop pod o e zagruntowa podk adem
Baumit UniPrimer - przerwa technologiczna po zagruntowaniu min. 24 godziny.

Obrébka

Struktura warstw:

1 x podk ad Baumit UniPrimer (ca opowierzchniowo i rGwnomiernie)

1 x tynk dekoracyjny Baumit NanoporTop
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lub
2 x podk ad Baumit UniPrimer (na silnie ch onnych pod o ach mineralnych)
1 x tynk dekoracyjny Baumit NanoporTop
Na tak przygotowan elewacj po wyschni ciu podk adu Baumit UniPrimer (po min. 24 godzinach)
mo na nanosi tynk Baumt NanoporTop. Produkt nale y przed u yciem dok adnie wymiesza
mieszad em wolnoobrotowym. Nak ada ca opowierzchniowo - na grubo ziarna - pac ze stali
nierdzewnej lub nanosi mechanicznie, dostosowanym do tego celu agregatem tynkarskim; zaraz
po nao eniu zaciera pac z tworzywa sztucznego w celu nadania wa ciwej struktury
powierzchni. Nie miesza z innymi produktami. Tynkowanie wykonywa w spos6b réwnomierny,
bez przerw w pracy.
Wskazowki: W czasie tynkowania oraz podczas procesu wi zania temperatura powietrza,
materia u i otoczenia nie powinna by ni sza od +8C. wie 0 wykonan elewacj nale y chroni
przed bezpo rednim nas onecznieniem, deszczem i silnym wiatrem (np. stosuj ¢ ochronne siatki
na rusztowania) przez ok. 24 godz. od wykonania. Du a wilgotno  powietrza i niskie temperatury
mog znacznie wydu y proces wi zania materiau oraz spowodowa ro nice w kolorystyce.
Jednolito  barwy gwarantowana jest jedynie w ramach tej samej partii produkcyjnej. Ostateczny
kolor elewacji uzale niony jest od warunkéw pod o a, temperatury i wilgotno ci powietrza. W
przypadku stosowania produktéw o ro nych numerach seryjnych nale y je przez rozpocz ciem
prac dok adnie wymiesza . W przypadku stosowania tynku Baumit NanoporTop w systemach
ociepleniowych wsp6 czynnik odbicia wiat a (HBW) wybranego koloru nie mo e by ni szy od 25.
rodki bezpiecze stwa: W czasie wykonywania prac nale y chroni oczy i skér oraz
odpowiednio zabezpieczy najbli sze otoczenie tynkowanej powierzchni - a w szczegdllno ci
powierzchnie szklane, ceramiczne, klinkierowe oraz z kamienia naturalnego, lakieru i metalu.
Ewentualne zabrudzenia natychmiast usun  przy pomocy du e€j ilo ci wody, nie czekaj ¢ na ich
wyschni cie. Po zako czeniu tynkowania natychmiast oczy ci wod narz dzia u ywane do
pracy.
Pow oki wyko czeniowe: W przypadku konieczno ci pokrycia istniej cego tynku NanoporTop
zaleca si zastosowanie:
- farby dekoracyjnej Baumit NanoporColor

Farba dekoracyjna NanoporColor (Baumit NanoporColor)

Podo e: Podo e musi by no ne, czyste, suche, niezamarzni te, odkurzone, nasi kliwe, bez
wykwitow i lu nych zanieczyszcze .

Farba stosowa na:

- zacierane tynki cementowo-wapienne i cementowe,

- beton i inne pod o0 a mineralne,

- dobrze przylegaj ce mineralne i dyspersyjne pow oki malarskie i tynki.

Farb stosowa warunkowo (po wykonaniu prob) na:

- tynki i pow oki malarskie wapienne (koniecznie nale y uwzgl dni karbonatyzacj !)

Farba nie nadaje si na:
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- tworzywa sztuczne i ywice, lakiery, farby olejne, farby klejowe,

- do ochrony betonu przed karbonatyzacj przy naprawach betonu.

- tynki gipsowe

Przygotowanie pod o a: Powierzchnie kreduj ce wzgl dnie lekko ch onne nale y wzmocni (np.
podk adem wg bnym Baumit TiefenGrund, czas schni cia: co najmniej 24 godziny).

- ,Spieczon " warstw podk adu nale y usun mechanicznie.

- Pozostao ci oleju szalunkowego nale y usun gor ¢ par lub specjalnymi rodkami do
usuwania oleju szalunkowego.

- Powierzchnie zabrudzone nale y oczy ci

- Pod 0 a ska one algami i grzybami nale y zagruntowa odpowiednim rodkiem specjalistycznym
(np. Baumit Sanierldsung).

- S abo przylegaj ce, zwietrza e pow oki malarskie nale y usun mechanicznie

- Uszkodzone wzgl. sp kane powierzchnie mineralne nale y przeszpachlowa (np. Baumit
StarContact) i ewentualnie wzmocni siatk z w 6kna szklanego Baumit StarTex.

Sposéb u ycia: Rozcie czy farb Baumit NanoporColor maks. 20% wody i zagruntowa ca
powierzchni pod o a (czas schni cia min. 12 godzin). Pod o a silnie ch onne lub kreduj ce nale y
wst pnie zagruntowa podk adem wg bnym Baumit TiefenGrund (rozcie czonym do 50%).
Dok adnie wymiesza farb wolnoobrotowym mieszad em. W zale no ci od pogody, co najmniej
po 12 godzinach od zagruntowania pod o a, pokry powierzchni 1-2 krotnie nierozcie czon
farb Baumit NanoporColor. Przy malowaniu 2-krotnym mi dzy pierwsz i drug warstw nale y
zachowa czas schni cia co najmniej 4 godziny. Nie miesza produktu z innymi farbami. Baumit
NanoporColor mo na nakada wakiem Iub p dzlem. Nanoszenia nale y dokonywa
réwnomiernie i bez przerw.

Budowa pow ok:

Pod o e s abo ch onne:

1 x Baumit NanoporColor rozcie czona 20% czystej wody (pokry ca powierzchni ),

1 x Baumit NanoporColor nierozcie czona.

Pod o a osypuj ce si , silnie ch onne lub zr6 nicowane, stare ocieplenia:

1 x Baumit TiefenGrund (rozcie czony max. do 50%),

1-2 x Baumit NanoporColor nierozcie czona.

Wskazowki ogdlne: W trakcie obrébki i schni cia produktu temperatura ciany, materiau i
pod o a musi by wy sza od +8C. Elewacj nale y odpowiednio chroni przed bezpo rednim
nas onecznieniem, deszczem lub silnym wiatrem (np. siatk do rusztowa ).

Wysoka wilgotno  powietrza i/lub niskie temperatury (np. pé n jesieni ) mog znacznie
wyd u y czas schni ciaiwywo ywa zmiany odcienia koloru.

Jednolity kolor mo e by zagwarantowany tylko w obr bie jednej partii produkcyjnej farby.
Pod o e, temperatura i wilgotno  powietrza maj istotny wp yw na ko cowy efekt kolorystyczny.
Aby unikn  zmienno ci odcienia koloru nale y zamawia farb na cay obiekt, aby pochodzi a ona
Z jednej partii produkcyjnej.
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rodki bezpiecze stwa: Chroni oczy i skor . Otoczenie powierzchni malowanych, w
szczegolno ci szk o, ceramik , klinkier, kamie naturalny, lakier i metal nale y odpowiednio
osoni . Ewentualne zabrudzenia farb nale y usuwa du ilo ci wody, nie czekaj ¢ na
wyschni cie i utwardzenie farby. Narz dzia i przyrz dy nale y czy ci wod natychmiast po
u yciu.

6.0 KONTROLA JAKO CI ROBOT

Kontrola prac wykonywanych obejmuje:

1. Sprawdzenie pod 0 ai jego przygotowania zgodnie z wymaganiami karty technicznej

2. Zu ycie materia u

3. Ocena wizualna stanu nawierzchni

4. Grubo  pow oki/warstwy

5. Sprawdzenie czasu pracy materia em (od wymieszania do ostatecznej aplikacji)

6. Sposob wykonania i przygotowanie nawierzchni zgodnie z wymaganiami instrukcji ITB nr 334
oraz wytycznymi wykonawstwa, oceny i odbioru robo6t elewacyjnych z zastosowaniem
zewn trznych zespolonych systeméw ocieple opracowanymi przez SSO

7. Zgodno przygotowania materia u z wytycznymi karty technicznej

7.0 OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

- Powierzchni  robét izolacyjnych oblicza si  w metrach kwadratowych (m?) jako iloczyn d ugo ci
cian w stanie surowym i wysoko ci mierzonej od podo a Ilub warstwy wyréwnawczej
na stropie do spodu stropu.

- Powierzchni pilastréw i s updw oblicza si w rozwini ciu tych elementéw w stanie surowym.

- Powierzchni tynkéw p askich oblicza si w m? ich rzutu w wietle cian surowych na
p aszczyzn poziom .

- Powierzchni stropow ebrowych i kasetonowych oblicza si  w rozwini ciu wg wymiaréw w
stanie surowym. Z powierzchni tynkéw nie potr ca si  powierzchni nieotynkowanych, ci gnionych,
obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, je eli ka da z nich jest mniejsza od 0,5 m?.

7.2. llo tynkbw_w_m?  okre la si na podstawie projektu z uwzgl dnieniem zmian

zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robdt izolacyjnych powinien odbywa si przed wykonaniem tynkow i innych robét
wyko czeniowych.

Podstaw do odbioru robét izolacyjnych powinny stanowi nast puj ce dokumenty:

- dokumentacja techniczna;

- dziennik budowy;

- za wiadczenie o jako ci materia 6w i wyrobow dostarczonych na budow ;

- protoko y odbioru poszczegdlnych etapdw robdét zanikaj cych;
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- protoko y odbioru materia 6w i wyrobow;

- wyniki bada laboratoryjnych, je li takie by y zlecane przez wykonawc .

8.2. Odbidr robét zwi_zanych z dociepleniem

Odbiorowi technicznemu podlegaj nast puj ce etapy robot ociepleniowych:

* przygotowanie pod o a;

* przyjmowanie p yt (klejenie p yt styropianowych);

* zabezpieczanie naro nikéw

« wklejanie siatki

* wykonaniem warstw zewn trznych tynkowych

Odbidr winien by prowadzony sukcesywnie tak aby umo liwi sprawne i zgodne z technologi
wykonanie rob6t. Po zako czeniu robét powinien by dokonany odbiér ostateczny i podpisana
przez wykonawc gwarancja, Nale y bezwzgl dnie stosowa si do zao e technologii
systemowej (Aprobaty Techniczne ITB, Warunki techniczne wykonania systemow ociepleniowych,
karty techniczne produktéw, inne wytyczne producenta systemow itd.).

8.3. Roboty i/w podlegaj zasadom odbioru robot zanikaj cych.

8.4. Odbiorpodo a

Odbiér pod o a nale y przeprowadzi bezpo rednio przed przyst pieniem do robot tynkowych.
Je eli odbiér pod 0 a odbywa si po d u szym czasie od jego wykonania, nale y pod o e oczy ci
iumy wod . Szczeg6 owe zasady odbioru robét zgodnie z umow .

8.5. Zgodno z dokumentacja projektow , SST i wymaganiami inspektora nadzoru
Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacj projektow , SST i wymaganiami inspektora nadzoru,
je eli wszystkie pomiary i badania omowione w p. 6 day pozytywnie wyniki:

- je eli odchylenia od wymaga nie zagra aj bezpiecze stwu u ytkowania i trwa o ci tynku,
zaliczy tynk do ni szej kategorii,

- w przypadku, gdy nie s mo liwe podane wy ej rozwi zania, usun tynk i ponownie wykona

roboty tynkowe.

8.6. Odbidr tynkéw

- Ukszta towanie powierzchni, kraw dzie, przeci cia powierzchni oraz k ty dwu cienne powinny
by zgodne z dokumentacj projektow .

- Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od p aszczyzny i odchylenie kraw dzi od linii prostej
nie mog by wi ksze ni 3 mm i w liczbie nie wi kszej ni 3 na caej dugo ci kontrolnej
dwumetrowej aty. Szczegd owe zasady odbioru robot zgodnie z umow .

Odchylenia powierzchni i kraw dzi od kierunku:

- pionowego - nie mog by wi ksze ni 2 mm na 1 mb i ogéem nie wi cej ni 4 mm w
pomieszczeniu

- poziomego - nie mog by wi ksze ni 3 mm na 1 mb i ogé em nie wi cej ni 6 mm na ca €]
powierzchni mi dzy przegrodami pionowymi ( cianami, belkami itp.)

Niedopuszczalne s nast puj ce wady:

a) wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikaj cych z pod o a, pil ni itp.
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b) trwae lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i p cherze wskutek
niedostatecznej przyczepno ci tynku do pod o a

Odbidér gotowych tynkéw powinien by potwierdzony protoko em, ktéry powinien zawiera :

a) ocen wynikow bada

b) wykaz wad i usterek ze wskazaniem mo liwo ciich usuni cia

¢) stwierdzenia zgodno ci lub niezgodno ci wykonania z zaméwieniem.

9.0 PODSTAWA P ATNO CI

Paci si za wykonan i odebran ilo m? powierzchni izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- przygotowanie zapraw

- dostarczenie materia 6w i sprz tu

- obs ug sprz tu nieposiadaj cego etatowej obs ugi

- ustawienie i rozbiérk rusztowa

- przygotowanie pod o a

- wykonanie izolacji

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materia 6w

- likwidacj stanowiska roboczego.

Szczeg6 owe zasady rozliczenia i p atno ci zgodnie z umow .

10. PRZEPISY ZWI ZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzyma o ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwyk e. Wymagania i badania przy

odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiay budowlane. Woda do betonéw i zapraw cech fizycznych i

wytrzyma o ciowych.

PN-B-30020:1999  Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwyk e.

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego u ytku.

PN-ISO-9000 seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 - normy dotycz ce systemdw zapewnienia
jako ciizarz dzaniajako ci .

10.2. Inne dokumenty i instrukcije

Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych - cz B: Roboty wyko czeniowe,

Zeszyt 1: Tynki wydanie ITB. Instrukcje, Wytyczne, Poradniki 388/2003
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06.00.00 - Roboty murowe
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B. 06.00.00 - ROBOTY MUROWE
1.0 WST P
1.1. Przedmiot SST
Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie
dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w

Bezledach.

Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6 owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- przebudowy toalet publicznych,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczegé owej samochoddéw osobowych

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robot obj tych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce i maj ce na

celu wykonanie rob6t murowych w przedmiotowych obiektach wraz z robotami towarzysz cymi.
1.4. Okre lenia podstawowe.

Okre lenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowi zuj cymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robdt.

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz za zgodno z dokumentacj
projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2.0 MATERIAY
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa mo na ka d wod zdatn do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest u ycie wod ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawieraj cych
t uszcze organiczne, oleje i mu .

2.2.Bloki SILKA o r6 nych grubo ciach - klasy 15, wg.PN-EN 771-2:2004

Cegy pe ne i blokidr one.

Wymiary:

Dopuszczalne odchy ki wymiarowe: wysoko +1mm; dugo , szeroko +2mm

Murowanie cian na zaprawie tradycyjnej:

- zaprawa cementowa - klasa min. M7 ( wg PN-90/B-14501)

Wytrzymao zaprawy na ciskanie powinna by nie wi ksza ni wytrzymao elementow
murowanych na ciskanie.
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Obj to ciowe proporcje sk adnikow - cement - piasek — 1:3

2.3. Bloczki betonowe

Bloczki betonowe w klasie 20MPa.

2.4. Zaprawy budowlane cementowe

Marka i sk ad zaprawy powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. -Przygotowanie
zapraw do rob6t murowych powinno by wykonywane mechanicznie.

-Zapraw nale y przygotowa w takiej ilo ci, aby mog a by wbudowana mo liwie wcze nie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nale y stosowa piasek rzeczny lub

kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nale y stosowa cement portlandzki z dodatkiem
u la lub popio éw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, e temperatura
otoczenia w ci gu 7 dni od chwili zu ycia zaprawy nie b dzie ni sza ni +5<C.

3.0 SPRZ T I MASZYNY
Roboty mo na wykona przy u yciu dowolnego typu sprz tu.

4.0 RODKI TRANSPORTU

Materiay i elementy mog by przewo one dowolnymi rodkami transportu. Podczas transportu
materiay i elementy konstrukcji powinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrat
stateczno ci.

5.0 WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogélne:

a) Mury nale y wykonywa warstwami, z zachowaniem prawid owego wi zania i grubo ci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodno ci z rysunkiem, co do odsadzek i otworow.

b) Mury nale y wznosi mo liwie rbwnomiernie na ca ej ich d ugo ci. W miejscu po czenia muréw
wykonanych niejednocze nie nale y stosowa strz pi zaz bione ko cowe.

c) Elementy murowe uk adane na zaprawie powinny by czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu elementem murowym suchym, zw aszcza w okresie letnim, nale y cegy przed
u o eniem w murze polewa lub moczy w wodzie.

d) Wn ki i bruzdy instalacyjne nale y wykonywa jednocze nie ze wznoszeniem muréw.

5.1. Mury z bloczkéw silikatowych.

5.1.1.Spoiny w murach.

- 3 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo nie powinna przekracza 5mm, a
minimalna 1,5 mm,

- 3 mm w spoinach pionowych pod u nych i poprzecznych, przy czym grubo maksymalna nie
powinna przekracza 5 mm, a minimalna — 1 mm. Spoiny powinny by dok adnie wype nione
zapraw . W cianach przewidzianych do tynkowania nie nale y wype nia zapraw spoin przy
zewn trznych licach nag boko ci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie po éwek i cegie u amkowych.
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Liczba blokéow u ytych w po 6wkach do muréw no nych nie powinna by wi ksza ni 15%
ca kowitej liczby blokow.

a) Je eli na budowie jest kilka gatunkéw cegy (np. cega nowa i rozbiérkowa), nale y
przestrzega zasady, e ka da ciana powinna by wykonana z cegy jednego wymiaru.

b) Po czenie muréw stykaj cych si pod k tem prostym i wykonanych z cegie o grubo ci
ré ni cejsi wi cejni o5mm nale ywykonywa na strz pia zaz bione boczne.

6.0 KONTROLA JAKO CI ROBOT

6.1.Materia y

Przy odbiorze ceg y nale y przeprowadzi na budowie:

-sprawdzenie zgodno ci klasy oznaczonej na ceg ach z zaméwieniem i wymaganiami

stawianymi w dokumentacji technicznej

-proby dora nej przez ogl dziny, opukiwanie i mierzenie:

-wymiaréw i kszta tu cegy,

-liczby szczerbip kni

-odporno ci na uderzenia,

-prze omu

W przypadku niemo no ci okre lenia jako ci cegy przez préb doran naley j podda
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie, co do klasy i odporno ci na dzia anie mrozu).

6.2. Zaprawy.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nale y kontrolowa jej mark i
konsystencj w sposéb podany w obowi zuj cej normie. Wyniki odbioréw materia 6w i wyrobow
powinny by ka dorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchy ki wymiaréw dla muréw z blokéw SILKA przyjmowa wg poni szej tabeli.

Lp Rodzaj odchy ek Dopuszczalne
odchy ki [mm|
1 2 3
1. Zwichrowania i skrzywienia:
- nalmetrze d ugo ci 3
2. Odchylenie od pionu:
- nawysoko cilm 3,5
- nawys. Kondygnacji 15
- nacaejwysoko ci
3. Odchylenie ka dej warstwy od
poziomu: 1
4. Odchylenie gornej warstwy od
poziomu: 1
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5. Odchylenie wymiaréw otworéw w
wietle o wymiarach:

do 100 cm
szeroko +5 -3
wysoko +10 -5

- ponad 100 cm

7.0 OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarow robét jest m? muru o odpowiedniej grubo ci.

llo robdt okre la si na podstawie projektu z uwzgl dnieniem zmian zaaprobowanych przez
In yniera i sprawdzonych w naturze.

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robét murowych - powinien si odby przed wykonaniem tynkow i innych robot
wyko czeniowych

Podstaw do odbioru robdt murowych powinny stanowi nast puj ce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) za wiadczenia o jako ci materia 6w i wyrobow dostarczonych na budow ,

d) protoko y odbioru poszczegdélnych etapdw robét zanikaj cych,

e) protoko y odbioru materia 6w i wyrobéw,

f) wyniki bada laboratoryjnych, je li takie by y zlecane przez budow |,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty murowe podlegaj zasadom odbioru robét zanikaj cych

9.0 PODSTAWA P ATNO CI

P aci si  za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuije:

-dostarczenie materia 6w i sprz tu na stanowisko pracy

-ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowa

-uporz dkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materia 6w
Szczeg6 owe zasady rozliczenia i p atno ci zgodnie z umow .

10. PRZEPISY ZWI ZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceg y. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12066:1998 Wyroby budowlane silikatowe. Ceg y, bloki, elementy.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sk ad, wymagania i kryteria zgodno ci dotycz ce
cementu powszechnego u ytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
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PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003

Cement portlandzki z dodatkami.
Cement. Sk ad, wymagania i kryteria zgodno ci dotycz ce
cementoéw powszechnego u ytku.
Cement murarski 15.
Cement hutniczy 25.
Wapno.
Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.07.00.00 — ROBOTY TYNKARSKIE

TYNKI WEWN TRZNE | ZEWN TRZNE

1.OWST P

1.1. Przedmiot SST

Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie
dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w
Bezledach.

Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6 owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- przebudowy toalet publicznych,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczegd owej samochoddw osobowych,

- budowy wiaty gospodarczej,

- budowy cznika pomi dzy platforma odpraw, a budynkiem SG i IC

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robo6t obj tych SST

-Tynki zwyk e, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowi warstw ochronn , wyréwnawcz lub
ksztatuj ¢ form architektoniczn tynkowanego elementu, nanoszon r cznie lub mechanicznie,
do ktorej wykonania zostay u yte zaprawy odpowiadaj ce wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

-Tynki zwyk e ze wzgl du na miejsce stosowania, rodzaj pod o a, rodzaj zaprawy, liczb warstw i
technik wykonania powinny odpowiada normie PN-70/B-10100 p.3 ,Roboty tynkowe. Tynki
zwyk e. Wymagania i badania przy odbiorze”.

-Przy wykonaniu tynkow zwyk ych nale y przestrzega zasad podanych w normie PN-70/B-
10100p. 3.1.1.

- Pod 0 a, w zale no ci od ich rodzaju, powinny by przygotowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

1.4. Okre lenia podstawowe

Okre lenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z obowi zuj cymi normami oraz
przepisami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz zgodno z dokumentac]
projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru.
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2.0 MATERIAY

2.1 Zaprawy do wykonania _tynkow zwykych - powinny odpowiada wymaganiom

normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwyk e" lub aprobatom technicznym.

2.2 Woda

Do przygotowania zapraw i skraplania podo a stosowa mo na wod odpowiadaj ¢

wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiay budowlane. Woda do betonow i zapraw". Bez

bada laboratoryjnych mo na stosowa wod wodoci gow iwod pitn .

2.3. Piasek

2.3.1.Piasek powinien spe nia wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do

zapraw budowlanych", a w szczegdlno ci:

- nie zawiera domieszek organicznych,

- mie frakcje r6 nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 + 0,5 mm, piasek
rednioziarnisty 0,5 + 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 + 2,0 mm.

2.3.2.Do spodnich warstw tynku nale y stosowa piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw

wierzchnich - rednioziarnisty odmiany 2.

2.3.3.Do gadzi piasek powinien by drobnoziarnisty i przechodzi cakowicie przez sito o

prze wicie 0,5 mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo — wapienne

Tynki wewn trzne nale y wykona , jako tradycyjne cementowo-wapienne lub cementowe.

- Marka i sk ad powinny by zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane

zwyk €", z p6 niejszymi zmianami.

- Zaprawy do robét tynkarskich powinny by wykonywane mechanicznie.

- Zapraw nale y przygotowa w takiej ilo ci, aby mog a by wbudowana mo liwie szybko po jej

przygotowaniu, tj. w okresie oko o 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nale y stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zaprawy cementowo - wapiennej nale y stosowa cement portlandzki wg normy PN-B-
199701:1997 ,Cementy powszechnego u ytku".Za zgod Inspektora nadzoru mo na stosowa
cement z dodatkiem u la lub popio 6w lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
e temperatura otoczenia w ci gu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie b dzie ni sza ni +5<T.
- Do zapraw cementowo - wapiennych nale y stosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymywanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzy
jednolit i jednobarwn mas , bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszcze obcych. Sk ad
obj to ciowych sk adnikbw zapraw nale y dobiera do wiadczalnie, w zale no ci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
2.5. Tynk wyko czeniowy zewn trzny w systemie Baumit NanoporTop (lub inny réwnowa ny o nie
gorszych parametrach) - nale y wykona w strukturze baranka tynkiem mineralnym gr 1,5mm w
kolorze biaym malowanym farb NanoporColor (lub inna réwnowa na o nie gorszych
parametrach) .
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2.6. Tynk wyko czeniowy wewn trzny — tynki wewn trzne cementowo-wapienne kat. Il o gr.
1,5cm. Tynki nale y wyko czy wg dokumentacji projektowej.

Wymagania:

Wielko ziarna: -0,6 mm

Wytrzyma o na ciskanie (28 dni): > 2,5 N/mm2

Wytrzyma o nharozci ganie przy zginaniu (28 dni): > 1,0 N/mm2

Wspo czynnik przewodzenia ciep a : 0,80 W/mK

Wsp6 czynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej : 15

Minimalna grubo  warstwy tynku: ciana: 10-35 mm

Max. grubo  warstwy tynku: 25 mm w ramach jednego etapu pracy
30SPRZ T

Roboty mo na wykonywa stosuj c dowolny sprz t, jak:
- mieszarki do zapraw,

- agregaty tynkarskie,

- betoniarki wolno spadowe,

- pompy do zapraw,

- przeno ne zbiorniki na wod .

4.0 RODKI TRANSPORTU

- Transport cementu i wapna sucho gaszonego powinien odbywa si zgodnie z norm BN-
88/6731-08. Cement i wapno sucho gaszone luzem nale y przewozi cementowozem, natomiast
cement i wapno sucho gaszone workowane mo na przewozi dowolnymi rodkami transportu i w
odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mo na przewozi w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

- Kruszywa mo na przewozi dowolnymi rodkami transportu w warunkach zabezpieczaj cych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przyst pienia do robdét,
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- Przed przyst pieniem do wykonywania robo6t tynkowych powinny by zako czone wszystkie

roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone

0 cie nice drzwiowe i okienne.

- Zaleca si przyst pienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw muréw, tj. po

up ywie 4+6 miesi cy po zako czeniu stanu surowego.

- Tynki nale y wykonywa w temperaturze nie ni szej ni +5C pod warunkiem, e w ci gu doby

nie nast pi spadek poni ej 0C.

- W ni szych temperaturach mo na wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
rodkéw zabezpieczaj cych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6ét budowlano -

monta owych w okresie obni onych temperatur".

- Zaleca si chroni  wie o wykonywane tynki zewn trzne w ci gu pierwszych dwoch dni przed
nas onecznieniem d u szym ni dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur wie o wykonane tynki powinny w czasie wi zania i twardnienia,

tj. wci gu 1 tygodnia, zwil ane wod .

5.2. Przygotowanie pod 0 a

- Pod o a tynkéw zwyk ych powinny odpowiada wymaganiom normy

PN-70/B-1010C p. 3.3.2.

- Spoiny w murach ceglanych:

a) w cianach przewidzianych do tynkowania nie nale y wypenia zapraw spoin przy

zewn trznych licachnag boko 5+ 10 mm

b) bezpo rednio przed tynkowaniem podo e nale y oczy ci z kurzu szczotkami oraz usun
plamy z rdzy i substancji tustych. Plamy mo na usun  10% roztworem szarego myda lub
wypalaj c je lamp benzynow

¢) nadmiernie such powierzchni podo anale y zwil y wod

5.3. Wykonywanie tynkéw zwyk ych

5.3.1. Przy wykonywaniu tynkdéw zwyk ych nale y przestrzega zasad podanych w normie PN-
70/B-10100 p. 3.3.1.

5.3.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyk ych jedno- i wielowarstwowych powinny by zgodne z
danymi okre lonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.3.3. Grubo ci tynkdéw zwyk ych, w zale no ci od ich kategorii oraz od rodzaju podo a lub
podk adu powinny by zgodne z norm PN-70/B-10100.

5.3.4. Tynki zwyk e kategorii Il i Ill nale  do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposoOb standardowy.

5.3.5. Tynk tr6jwarstwowy powinien si skada z obrzutki, narzutu i gadzi. Narzut tynkéw

wewn trznych nale y wykona wg pasow i listew kierunkowych.

5.3.6. Gad nale y nanosi po zwi zaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa g adzi powinna by mocno dociskana do warstw narzutu.

5.3.7. Do wykonania tynkéw nale y stosowa zaprawy cementowo - wapienne: tynkow

nienara onych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, nara onych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewn trznych - w proporcji 1:1:2.
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6.0 KONTROLA JAKO CI ROBOT
6.1. Badania przed przyst pieniem do robot tynkowych
Przed przyst pieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona badania cementu, wapna oraz

kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi wyniki bada Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

Badania te powinny obejmowa wszystkie wa ciwo ci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okre lone w p. 2 niniejszej specyfikaciji.

6.2. Badania w czasie robot

- Cz stotliwo oraz zakres bada zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczego6lno ci jej

marki i konsystencji, powinny wynika z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwyk e”.
- Wyniki bada materia 6w i zaprawy powinny by wpisywane do dziennika budowy

i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkéw zwyk ych powinny by przeprowadzone w sposob podany w normie PN-70/B-
10100 p. 4.3 i powinny umo liwi ocen wszystkich wymaga , a w szczegdlno ci:

-zgodno ci z dokumentacj projektow i zmianami w dokumentacji powykonawczej jako ci
zastosowanych materia 6w i wyrobow

-prawid owo ci przygotowania pod o y

-mrozoodporno ci tynkdw zewn trznych

-przyczepno ci tynkéw do pod o a

-grubo ci tynkow

-wygl du powierzchni tynku

-prawid owo ci wykonania powierzchni i kraw dzi tynku

-wyko czenie tynku na naro ach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7.0 OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa
- Powierzchni  tynkéw oblicza si w metrach kwadratowych (m?) jako iloczyn dugo c¢i cian w

stanie surowym i wysoko ci mierzonej od podo a lub warstwy wyrbwnawczej na stropie
do spodu stropu.

- Powierzchni pilastréw i s updw oblicza si w rozwini ciu tych elementéw w stanie surowym.

- Powierzchni tynkéw p askich oblicza si w m? ich rzutu w wietle cian surowych na
p aszczyzn poziom .

- Powierzchni stropéw ebrowych i kasetonowych oblicza si  w rozwini ciu wg wymiaréw w
stanie surowym. Z powierzchni tynkOw nie potr ca si powierzchni nieotynkowanych, ci gnionych,
obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, je eli ka da z nich jest mniejsza od 0,5 m?.

7.2. llo tynkbw_w_m?  okre la si na podstawie projektu z uwzgl dnieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiorpodo a

Odbiér pod o a nale y przeprowadzi bezpo rednio przed przyst pieniem do robot tynkowych.
Je eli odbiér pod 0 a odbywa si po d u szym czasie od jego wykonania, nale y pod o e oczy ci

iumy wod .

8.2. Zgodno z dokumentacja projektow , SST i wymaganiami inspektora nadzoru
Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacj projektow , SST i wymaganiami inspektora nadzoru,
je eli wszystkie pomiary i badania omowione w p. 6 day pozytywnie wyniki:

- je eli odchylenia od wymaga nie zagra aj bezpiecze stwu u ytkowania i trwa o ci tynku,
zaliczy tynk do ni szej kategorii,

- w przypadku, gdy nie s mo liwe podane wy ej rozwi zania, usun tynk i ponownie wykona

roboty tynkowe.

8.3. Odbior tynkow

- Ukszta towanie powierzchni, kraw dzie, przeci cia powierzchni oraz k ty dwu cienne powinny
by zgodne z dokumentacj projektow .

- Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od p aszczyzny i odchylenie kraw dzi od linii prostej
nie mog by wi ksze ni 3 mm i w liczbie nie wi kszej ni 3 na caej dugo ci kontrolnej
dwumetrowej aty.

Odchylenia powierzchni i kraw dzi od kierunku:

- pionowego - nie mog by wi ksze ni 2 mm na 1 mb i ogbem nie wi cej ni 4 mm w
pomieszczeniu

- poziomego - nie mog by wi ksze ni 3 mm na 1 mb i ogdem nie wi cej ni 6 mm na caej
powierzchni mi dzy przegrodami pionowymi (' cianami, belkami itp.)

Niedopuszczalne s nast puj ce wady:

a) wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikaj cych z pod o a, pil ni itp.

b) trwae lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i p cherze wskutek
niedostatecznej przyczepno ci tynku do pod o a

Odbidr gotowych tynkdéw powinien by potwierdzony protoko em, ktéry powinien zawiera :

a) ocen wynikéw bada

b) wykaz wad i usterek ze wskazaniem mo liwo ciich usuni cia

¢) stwierdzenia zgodno ci lub niezgodno ci wykonania z zamowieniem.

9.0 PODSTAWA P ATNO CI

Paci si za wykonan i odebran ilo m? powierzchni tynku wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- przygotowanie zaprawy

- dostarczenie materia 6w i sprz tu

- obsug sprz tu nieposiadaj cego etatowej obs ugi
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- ustawienie i rozbiérk rusztowa przeno nych umo liwiaj cych wykonanie robét na wysoko ci do
4m

- przygotowanie pod o a

- odgrzybienie pora onych fragmentow tynkéw

- umocowanie i zdj cie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow
- wykonanie tynkéw

- reperacja tynkow po dziurach i hakach

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materia 6w

- likwidacj stanowiska roboczego.

Szczeg6 owe zasady rozliczenia i p atno ci zgodnie z umow .

10. PRZEPISY ZWI ZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzyma o ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwyk e. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materia y budowlane. Woda do betonow i zapraw cech fizycznych i
Wytrzyma o ciowych.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwyk e.

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego u ytku.

PN-ISO-9000 seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 - normy dotycz ce systemdw zapewnienia
jako ciizarz dzaniajako ci .

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych - cz B: Roboty wyko czeniowe,
Zeszyt 1: Tynki wydanie ITB.

Instrukcje, Wytyczne, Poradniki 388/2003
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00 - KONSTRUKCJE STALOWE
1.OWST P

1.1. Przedmiot SST
Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie

dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w
Bezledach.

Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6 owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- budowy wiaty nad platform odpraw,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczegd owej samochoddw osobowych,

- budowy wiaty gospodarczej,

- budowy cznika pomi dzy platforma odpraw, a budynkiem SG i IC

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robét obj tych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce i maj ce na

celu wykonanie i monta konstrukcji stalowych wg dok. projektowej wraz z robotami
towarzysz cymi, wyst puj cych na obiekcie.

1.4. Okre lenia podstawowe

Okre lenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z obowi zuj cymi normami oraz

przepisami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz zgodno z dokumentac]
projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2.0 MATERIAY

2.1. Stal

2.1.1.Wyroby walcowane gotowe ze stali wg PN-EN 10025:2005

(1)dwuteowniki, ceowniki i profile zamkni te o wymiarach wg projektu

2.1.2.W a ciwo ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada wymaganiom podanym w
PN-EN 10025:2002

-wady powierzchniowe — powierzchnia bez p kni |, p cherzy i naderwa
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-na powierzchniach czo owych niedopuszczalne s pozosta o ci jamy usadowej, rozwarstwienia i
p kni cia widoczne go ym okiem
-wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne uski i zawalcowania, wtr cenia niemetaliczne, w ery,
wypuk o ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato cis dopuszczalne, je eli:
a)mieszcz si w granicach dopuszczalnych odchy ek
b)nie przekraczaj 0,5mm dla walcéwki o grubo ci do 25mm i 0,7mm dla walcowki o grubo ci
wi kszej
2.1.3.0dbidr stali na budowie powinien by dokonany na podstawie atestu, w ktérym powinien by
zaopatrzony ka dy element lub partia materia u. Atest powinien zawiera :
-znak wytwaorcy
-profil i gatunek stali
-numer wyrobu lub partii
-znak obrobki cieplnej
2.1.4.0dbior konstrukcji ha budowie winien by dokonany na podstawie protoko u ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z o wiadczeniem wytworni, e usterki w czasie odbiorow
Zosta y usuni te.
2.2.  czniki

ruby, nakr tki, nity i inne akcesoria do czenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada
wymaganiom norm: PN-1SO1891:1999, PN-ISO8992:1996 a ponadto:
- ruby powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-EN 1S04014:2002, PN-61/M-82331, PN-
91/M-82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343,
- nakr tki powinny odpowiada wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
- podk adki powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-EN 1SO887:2002, PN-ISO10673:2002,
PN-77/M82008, PN-79/M82009, PN-79/M-82018, PN-83/M-82039
Materiay do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada normie PN-EN752:2000, a
ponadto:
- elektrody powinny odpowiada normie PN-(I/M-69430
- drut spawalniczy normie PN-EN12070:2002
- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-73/M69355, PN-
67/M-69356
2.3. Sk adowanie materia 6w i konstrukcji

(1) Do wy adunku nale yu y wci garek lub wci gnikéw. Elementy ci  kie, d ugie i wiotkie nale y
przenosi za pomoc zawiesi i usztywni dla zabezpieczenia przed odkszta ceniem. Elementy
ukada w sposéb umo liwiaj cy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by
sk adowane w miar mo liwo ci jak najbli ej miejsca scalania. Na miejscu sk adowania nale y
rejestrowa konstrukcje niezw ocznie po ich nadej ciu, segregowa i ukada za wyznaczonym
miejscu, oczy ci i naprawia powstae podczas transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukcji jak i jej pow oki antykorozyjnej. Elementom, ktére po wbudowaniu zajmuj po 0 enie
pionowe sk adowa w tym samym po o eniu.

(2) czniki sk adowa w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
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2.4. Badania na budowie

Ka da partia materia u dostarczona na budow przed jej wbudowaniem musi uzyska akceptacj
In yniera.

Ka da konstrukcja dostarczona na budow podlega odbiorowi pod wzgl dem:

-jako ci materia u,

-zgodno ci z projektem,

-zgodno ci z atestem wytworni

-jako ci wykonania z uwzgl dnieniem dopuszczalnych toleranciji,

Odbiér oraz ewentualne zalecenia, co do sposobu naprawy powstaych uszkodze w czasie
transportu potwierdza In ynier wpisem do dziennika budowy.

30SPRZ T

Sprz t do transportu i monta u

Do transportu i monta u nale y u ywa podno nikéw i innych urz dze . Wszelkie urz dzenia
podlegaj ce przepisom o dozorze technicznym powinny by dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniaj cymi do ich eksploataciji.

4.0 RODKI TRANSPORTU

Materiay i elementy mog by przewo one dowolnymi rodkami transportu.

Podczas transportu materiay i elementy konstrukcji powinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami.

5.0 WYKONANIE ROBOT

Cz ci do skadania powinny by czyste oraz zabezpieczone przed korozj , co najmniej w
miejscach, ktére po monta u b d niedost pne. Stosowane metody i przyrz dy powinny
zagwarantowa dotrzymanie wymaga dok adno ci zespo 6w i wykonania po cze .

W czasie spawania wilgotno  wzgl dna powietrza nie mo e by wi ksza ni 80%, a temperatura
nie ni sza ni +5° C. W czasie opadéw atmosferycznych , mgy, m awki miejsce spawania i
stanowiska spawaczy nale y os oni . Powierzchnie czonych elementéw powinny by wolne od
zgorzelin, rdzy, farby, tuszczu i innych zanieczyszcze na szeroko ci nie mniejszej ni  15cm.
Spoiny powinny posiada klas zgodn z dokumentacja projektow . Spoiny czo owe powinny by
podspawane lub wykonane taka technologi , aby gra bya jednolita i gadka. Spoiny po
wykonaniu powinny by obrobione mechanicznie.

Dopuszczalna wadliwo  spoiny czo owej wg normy PN-EN 970:1999

-dla z czy specjalnej jako ci — klasa wadliwo ci W1,

-dlaz czy normalnejjako ci— klasa wadliwo ci W2

Spoiny czo owe powinny posiada klas wadliwo ciz cza R1, a spoiny normalnej jako ci powinny
odpowiada wadliwo ci z cza R2 wg PN-EN 1435:2001. Spoiny pachwinowe powinny
odpowiada klasie wadliwo ci W2 wg PN-EN 970:1999. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaj
badaniu, ocenie jako ci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050.
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Przed przyst pieniem do monta u elementow konstrukcji, Wykonawca monta u powinien
zapozna si z protoko em odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania.

6.0 KONTROLA JAKO CI ROBOT

Kontrola jako ci polega na sprawdzeniu zgodno ci z projektem oraz podanymi wy €]
wymaganiami. Roboty podlegaj odbiorowi.

6.1 Kontrola po cze odbywa si_w nast puj cych etapach:

- kontrola wst pna,

- kontrola podczas spawania,

- kontrola wykonanych po cze .

Ogl dziny i badania zewn trzne spoiny maj ce na celu stwierdzenie b doéw widocznych na
zewn trz,

- badania wn trza spoiny bez jej zniszczenia,

- badania spoiny z ca kowitym lub cz ciowym jej zniszczeniem.

Je li zostan wykryte wady spoin wyst puj ce na du ej powierzchni, to spoiny wadliwie wykonane
musza by wyci te i ponownie za o one.

6.2 Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

Wykonawca jest zobowi zany do sta e] i systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i
cz sto ci zaakceptowan przez Inspektora Nadzoru, Kontroli podlega pe ny zakres robot, oraz
asortyment stosowanych materia 6w.

Kontrola obejmuje:

- zgodno wykonanych rob6t z dokumentacja projektow

- sprawdzenie materia 6w i porbwnanie ich cech na zgodno z dokumentami dostarczonymi przez
wytworc  (certyfikaty lub deklaracje zgodno ci) oraz przez ogl dziny zewn trzne na budowie.

- roboty monta owe

- kontrola zachowania warunkow bhp.

7.0 OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarow robét jest masa gotowej konstrukcji w kg lub w tonach.

8.0 ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaj zasadom odbioru robét zanikaj cych.

Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacj projektow , SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, je eli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6 da y pozytywne wyniki.

Gotowo robét do odbioru zg asza Wykonawca. Odbior b dzie przeprowadzony niezw ocznie, nie
pdé niej jednak ni w ci gu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru,.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez zamawiaj cego w obecno Ci
In yniera i Wykonawcy. Komisja odbieraj ce roboty dokona ich oceny jako ciowej na podstawie
przed o onych dokumentéw, wynikbw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno ci
wykonania robot z dokumentacj projektow i SST.
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Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego rob6t jest protokd odbioru
ostatecznego robo6t sporz dzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiaj cego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowi zany przygotowa dokumenty wskazane przez
zamawiaj cego, min:; deklaracje zgodno ci lub certyfikaty zgodno ci wbudowanych materia 6w
zgodnie z projektem i SST, instrukcje u ytkowania i regulacji okien, oraz instrukcje u ytkowania
wszystkich innych elementéw lusarki wymienionych w projekcie technicznym.

Wszystkie zarz dzone przez komisj roboty poprawkowe lub uzupe niaj ce b d zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiaj cego. Termin wykonania robét poprawkowych i roboét
uzupe niaj cych wyznaczy komisja. Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych roboét
zwi zanych z usuni ciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnia ych w okresie
gwarancyjnym. Odbior pogwarancyjny b dzie dokonany na podstawie oceny wizualnej.

9.0 PODSTAWA P ATNO CI

P acisi zawykonan iodebran ilo 1tonylub 1 kg wed ug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- monta konstrukcji bez wzgl du na sposéb czenia

- monta konstrukcji na budowie

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materia 6w,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10.0 PRZEPISY ZWI ZANE
10.1. Normy
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gor co z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali
PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole g éwne,
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe,
PN-EN 10021: 1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdéw stalowych,
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia,
PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli,
PN-90/H-01103 Stal. P6 wyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
PN-87/H-01104  Stal. P6 wyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.
PN-88/H-01105 Stal. P6 wyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-ISO 1891:1999 ruby, wkr ty, nakr tki i akcesoria. Terminologia.
PN-1ISO 8992:1996 Cz ciz czne. Ogodlne wymagania dla rub dwustronnych i nakr tek.
PN-82/M-82054.20 ruby, wkr ty i nakr tki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato powierzchni. Warto ci
liczbowe parametréw.
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PN-77/M-82002 Podk adki. Wymagania i badania.

PN-77/M-82003 Podk adki. Dopuszczalne odchy ki wymiaréw oraz kszta tu i po o enia.
PN-77/M-82008 Podk adki spr yste.

PN-79/M-82009 Podk adki klinowe do dwuteownikow.

PN-79/M-82018 Podk adki klinowe do ceownikdw.

PN-78/M-82005 Podk adki okr g e zgrubne.

PN-78/M-82006 Podk adki okr g e dok adne.

PN-84/M-82054/01 ruby, wkr ty i nakr tki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02 ruby, wkr ty i nakr tki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 ruby, wkr ty i nakr tki. W asno ci mechaniczne rub iwkr téw.
PN-82/M-82054/09 ruby, wkr ty i nakr tki. W asno ci mechaniczne nakr tek.
PN-85/M-82101 ruby z bem sze ciok tnym.

PN-86/M-82144 Nakr tki sze ciok tne.

PN-86/M-82153 Nakr tki sze ciok tne niskie.

PN-83/M-82171 Nakr tki sze ciok tne powi kszone do po cze spr anych.
PN-61/M-82331 ruby pasowane z bem sze ciok tnym.

PN-91/M-82341 ruby pasowane z bem sze ciok tnym z gwintem krotkim.
PN-91/M-82342 ruby pasowane ze bem sze ciok tnym z gwintem d ugim.
PN-90/H-01103 Stal. Po wyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-88/H-84020 Stal w glowa konstrukcyjna zwyk ej jako ci og6lnego stosowania. Gatunki.
PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyk ej jako ci i niskostopowej
PN-94/H-92203 Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

PN-84/H-93000 Stal w glowa i niskostopowa. Walcowka, pr ty i ksztatowniki walcowane na
gor co

PN-79/H-04371 Metale. Proba udarno ci w obni onych temperaturach

PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe Po czenia spawane i
powierzchnie napawane

PN-75/M-69014 Spawanie ukowe elektrodami otulonymi stali w glowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

PN-73/M-69015 Spawanie ukiem krytym stali w glowych i niskostopowych

Przygotowanie brzegéw do spawania

PN-90/M-69016 Spawanie w os onie dwutlenkiem w gla stali w glowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawanie ukiem krytym

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania

i napawania. Ogolne wymagania i badania

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali

niskow glowych i stali niskostopowych o podwy szonej

wytrzyma o ci

PN-80/M-69420 Druty lite do spawania i napawania stali
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PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady z czy spawanych. Nazwy i okre lenia
PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Préba statyczna rozci gania do czo owych
z czy lub zgrzewanych

PN-57/M-69723 Spawanie. Proba statyczna rozci gania materia u spoiny
PN-88/M-69720 Spawalnictwo. Préby zginania do czo owych z czy
spawanych lub zgrzewanych

PN-88/M-69733 Spawalnictwo. Préba udarno ci z czy spajanych

doczo owo

PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Ci cie gazowe stali w glowych o grubo ci
5-100 mm. Jako powierzchnici cia.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo z czy spawanych. Oznaczenia
klasy wadliwo ci ogl dzin zewn trznych.

PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane — Po czenia z
fundamentami — Projektowanie i wykonanie
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.09.00.00 - POSADZKI

1OWST P

1.1. Przedmiot SST

Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie
dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w

Bezledach.

Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6 owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- przebudowy toalet publicznych,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczegd owej samochoddw osobowych,

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robot obj tych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce i
maj ce na celu wykonanie posadzek.

1.4. Okre lenia podstawowe

Okre lenia podstawowe w niniejszej SST s zgodne z obowi zuj cymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz zgodno z dokumentacj
projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2.0 MATERIAY
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa mo na ka d wod zdatn do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest u ycie wod ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawieraj cych
t uszcze organiczne, oleje i mu .

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1.Piasek powinien spenia wymagania obowi zuj cej normy przedmiotowej, a w
szczegolno ci:

- nie zawiera domieszek organicznych,

- mie frakcje r6 nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm,

piasek rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
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2.4. Materia y do wyko czenia posadzek

Gres 0 parametrach:

- Po lizgowo -R11

- cieralno - kI. Il PEI3/1500 wg PN-EN ISO 10545-7,
- Grubo - 10-12mm

- Wytrzymao - 2,5kN

Uwagi:
1. Pomieszczenia wilgotne zabezpieczy dodatkow izolacj przeciwwodn w postaci folii w
p ynie z uszczelnieniem naro nikdbw ta m wg instrukcji producenta.

3.0 SPRZ TI1MASZYNY
Roboty wykonuje si r cznie oraz przy u yciu dowolnego sprz tu.

4.0 RODKI TRANSPORTU

Do transportu materia 6w stosowa dowolne sprawne technicznie rodki transportu. Materiay
nale y uk ada réwnomiernie na ca ej powierzchni adunkowej, obok siebie i zabezpieczy przed
mo liwo ci przesuwania si podczas transportu. Przy ruchu po drogach publicznych rodki
transportowe musz spenia wymagania przepiséw ruchu drogowego. Przy zaadunku i
wy adunku oraz przewozie na rodkach transportowych nale y przestrzega przepisow
obowi zuj cych w transporcie drogowym.

5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty posadzkowe
Roboty prowadzi zgodnie z przepisami bhp i zgodnie z ustaleniami w projekcie budowlanym.

6.0 KONTROLA JAKO CIROBOT

6.1. Badania przed przyst pieniem do robot

Przed przyst pieniem do robo6t zwi zanych z wykonanie posadzek badaniom powinny podlega
materia 'y, ktére b d wykorzystane do wykonania robét oraz pod o a.

Wszystkie materiay musz spe nia wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz odpowiada parametrom okre lonym w dokumentacji projektowej.

Ka da partia materia 6w dostarczona na budow musi posiada certyfikat lub deklaracj zgodno ci
stwierdzaj ca zgodno w asno citechnicznych z okre lonymi w normach i aprobatach.

Badanie podk adu powinno by wykonane bezpo rednio przed przyst pieniem do wykonywania
robot wyk adzinowych. Zakres czynno ci kontrolnych powinien obejmowa :

- sprawdzenie wizualne wygl du powierzchni podk adu pod wzgl dem wymaganej szorstko ci,
wyst powania ubytkow i porowato ci, czysto cii zawilgocenia,

- sprawdzenie réwno ci podk adu, ktore przeprowadza si przyk adaj ¢ w kierunku spadku 2-
metrow at ,
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- sprawdzenie spadkéw podk adu pod wyk adziny (posadzki) za pomoc 2-metrowej aty i
poziomnicy; pomiary rowno cii spadkoéw nale y wykona z dok adno ci do 1mm,

- sprawdzenie prawid owo ci wykonania w podk adzie szczelin dylatacyjnych i przeciw-
skurczowych dokonuj ¢ pomiaréw szeroko ci i prostoliniowo ci,

- sprawdzenie wytrzyma o ci podk adu metodami nieniszcz cymi.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaj na sprawdzeniu zgodno ci wykonywania wyk adzin z
dokumentacj projektow i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawid owo ich wykonania
wywiera wpyw na prawid owo dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy

sprawdzenie technologii wykonywanych rob6t, rodzaju i grubo ci kompozycji klej cej oraz innych
robét ,zanikaj cych".

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si celem oceny spe nienia wszystkich wymaga

dotycz cych wykonanych posadzek, a w szczegdélno ci:

- zgodno ci z dokumentacj projektow i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jako ci zastosowanych materia 6w i wyrobow,

- prawid owo ci przygotowania pod o v,

- jako ci (wygl du) powierzchni wyk adzin,

- prawid owo ci wykonania kraw dzi, naro y, stykbw z innymi materia ami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mog by wyniki bada dokonanych przed
przyst pieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

7.0 OBMIAR ROBOT

Powierzchnie posadzek oblicza si w m? na podstawie dokumentacji, przyjmuj cw wietle cian w
stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si  powierzchnie; s upow, pilastréw,
fundamentéw i innych elementéw wi ksz od 0,25 m® W przypadku rozbie no ci z dokumentacj
powierzchnie oblicza si  wg stanu faktycznego.

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot zanikaj cych i ulegaj cych zakryciu

Przy robotach zwi zanych z wykonywaniem posadzek elementem ulegaj cym zakryciu s
pod 0 a. Odbiér pod 6 musi by dokonany przed rozpocz ciem rob6t posadzkowych. W trakcie
odbioru nale y przeprowadzi badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.

Je eli wszystkie pomiary i badania day wynik pozytywny mo na uzna podo a za wykonane
prawid owo tj. zgodnie z dokumentacj i ST i zezwoli do przyst pienia do robo6t posadzkowych.
Je elichocia jeden wynik badania daje wynik negatywny) pod o e nie powinno by odebrane.
Wykonawca zobowi zany jest do dokonania naprawy pod o a poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zg oszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemo liwa
(szczegolnie w przypadku zani onej wytrzyma o ci) pod o e musi by skute i wykonane ponownie.

99



Wszystkie ustalenia zwi zane z dokonanym odbiorem robét ulegaj cych zakryciu (pod 6 ) oraz
materia 6w nale y zapisa w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbior cz ciowy

Odbidér cz ciowy polega na ocenie ilo ci i jako ci wykonanej cz ci robét. Odbioru cz ciowego
robo6t dokonuje si  dla zakresu okre lonego w dokumentach umownych wed ug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robo6t. Jego celem jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuni cie przed odbiorem ko cowym. Wykonuje go inspektor
nadzoru w obecno ci kierownika budowy. Protoké odbioru cz ciowego jest podstaw do
dokonania cz ciowego rozliczenia robét, je eliumowa tak form przewiduje.

8.3. Odbior ostateczny (ko cowy)

Odbiér ko cowy stanowi ostateczn ocen rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do
zakresu (ilo ci), jako ci i zgodno ci z dokumentacj projektow . Odbioru ostatecznego dokonuje

komisja powo ana przez zamawiaj cego na podstawie przed o onych dokumentow, wynikéw
bada i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powo ywania komisji oraz
czas jej dzia alno ci powinna okre la umowa.
Wykonawca rob6t obowi zany jest przed o y komisji nast puj ce dokumenty:
- projekt budowlany,
- dokumentacj powykonawcz |,
- szczego owe specyfikacje techniczne,

aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodno ci dla zastosowanych materia 6w i
wyrobow,
- protoké y odbioru pod o a,
- protoko y odbiorow cz  ciowych,
- instrukcje producentéw dotycz ce zastosowanych materia 6w,
- wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowi zana jest zapozna si przed o onymi dokumentami,
przeprowadzi badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST oraz dokona
oceny wizualnej.
W przypadku nie kompletno ci dokumentéw odbiér mo e by dokonany po ich uzupe nieniu.
Z czynno ci odbioru sporz dza si protoké podpisany przez przedstawicieli zamawiaj cego i
wykonawcy. Protoké powinien zawiera :

ustalenia podj te w trakcie prac komisiji,

ocen wynikéw bada

wykaz wad i usterek ze wska nikiem mo liwo ciich usuni cia,
- stwierdzenie zgodno ci lub niezgodno ci wykonania wykadzin z zamoOwieniem.
Protok6 odbioru ko cowego jest podstaw do dokonania rozliczenia ko cowego pomi dzy
zamawiaj cym a wykonawc .
8.4. Odbior pogwarancyjny
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Odbi6r pogwarancyjny przeprowadza si  po up ywie okresu gwarancji, ktérego dugo jest
okre lona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyk adzin po u ytkowaniu
w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych
zwi zanych z usuwaniem zg oszonych wad. Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie
oceny wizualnej wyk adzin z uwzgl dnieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. ,Odbiér ostateczny
robét". Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstaw do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potr ce wynikaj cych z obni onej jako ci rob6t. Przed up ywem okresu
gwarancyjnego zamawiaj cy powinien zg osi wykonawcy wszystkie zauwa one wady.

9.0 PODSTAWA P ATNO CI
Pacisi zaustalon ilo m?powierzchni uo onej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie pod o a, dostarczenie materia 6w i sprz tu, oczyszczenie stanowiska pracy.
Szczegb owe zasady rozliczenia i p atno ci zgodnie z umow .
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.10.00.00 — Stolarka okienna i drzwiowa
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.10.00.00 — STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

1.0 WST P

1.1. Przedmiot SST

Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie
dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w
Bezledach.

Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6 owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- przebudowy toalet publicznych,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczegé owej samochoddéw osobowych

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robot obj tych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce i
maj ce na celu dokonanie monta u stolarki okiennej, drzwiowej wraz z obrébk i robotami
towarzysz cymi.

1.4. Okre lenia podstawowe

Okre lenia podstawowe w niniejszej SST s zgodne z obowi zuj cymi odpowiednimi normami
oraz okre leniami podanymi w Wymaganiach ogolnych specyfikacji technicznej.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz zgodno z dokumentacj
projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2.0 MATERIAY

Wbudowa nale y stolark kompletnie wyko czon wraz z okuciami i pow okami malarskimi.
Ka da partia materia u dostarczona na budow przed jej wbudowaniem musi uzyska akceptacj
inspektora nadzoru.

2.1. Sk adowanie elementow

Wszystkie wyroby nale y przechowywa w magazynach zamkni tych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Pod ogi W pomieszczeniu
magazynowym powinny by utwardzone, poziome i réwne. Wyroby nale y uk ada w jednej lub
kilku warstwach w odleg o ci nie mniejszej ni 1m od czynnych urz dze grzejnych i zabezpieczy
przed uszkodzeniem.
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Okna PCV z profilu 5 komorowego wzmocnione profilem stalowym, dwuszybowe zespolone
spe niaj ce nast puj ce dodatkowe parametry:

- grubo cianek zewn trznych profili g wnych powinna wynosi nie mniej ni 2,8mm,
spe niaj ca wymagania klasy A (PN-EN 12608)

-g boko zabudowy 70mm i geometria przekroju 5- komorowa

- nale y zastosowa uszczelnienia podwojne;

- wsp6 czynnik filtracji powietrza ,a” okna rozszczelnionego powinien znajdowa si w przedziale:
0,5<a<1,0;

- nale y zastosowa systemowy profil podparapetowy umo liwiaj cy szczelne zamontowanie
parapetu wewn. i zewn., a tak e zastosowa okucie obwiedniowe z funkcj mikrowentylaciji;

- stolarka okienna powinna by wyposa ona w elementy umo liwiaj ce regulacj skrzyd a
w trzech osiach po o enia z pynn regulacj docisku;

- wspo czynnik izolacyjno ci akustycznej dla okien o min. Rw=35dB;

-okna powinny by wykonane z profili zakwalifikowanych do materia 6w niezapalnych
spe niaj cych wspé czynniki i r'=0i,C r'=0,13;

- szklenie termoizolacyjne o wsp. przenikania Uk<1,1W/m2K dla szyb oraz Uk<1,6W/m2K dla
profili

- w profilu ramiaka powinien zosta zamontowany nawiewnik;

- stolarka okienna powinna posiada wa n aprobat techniczn ITB, Certyfikat Zgodno ci FTB
oraz wa n Ocen Higieniczn dopuszczaj ¢ wyrdb do stosowania w budownictwie;

- szklenie wg dokumentacji projektowe;j.

lusarka aluminiowa:
Wbudowa nale y lusark kompletnie wyko czon wraz z okuciami uszczelkami i pow okami
anodowymi.
Na elementy lusarki stosowa kszta towniki ze stopéw aluminium.
PA3 wg PN-84/H-93669.
Po czenia elementow wykonywa jako spawane (druty do spawania PAS), nitowane lub
skr cane na ruby .
Dopuszczalne b dy wykonania elementéw powinny odpowiada wymaganiom normy PN-80/M-
02138.
Uszczelki i przek adki powinny odpowiada nast puj cym wymaganiom:
-twardo Shor’a min. 35 - 40°
-wytrzyma o narozci ganie ok. 8,5 Mpa,;
- odporno  natemperatur od -30 do + 80°C;
- palno - nie powinny rozprzestrzenia ognia;
-nasi kliwo - nie nasi kliwe;
-trwao min. 20 lat.
Powierzchnie elementow nale y pokry anodow pow ok tlenkow typu Al/An15u wg
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PN-80/H-97023. Szklenie wg dokumentacji projektowej.

3.0 SPRZ T MASZYNY
Roboty wykonuje si r cznie przy u yciu dowolnego typu sprz tu zaakceptowanego przez
inspektora nadzoru.

4.0 RODKI TRANSPORTU

Do transportu materia 6w stosowa dowolne sprawne technicznie rodki transportu. Materiay
nale y uk ada réwnomiernie na ca ej powierzchni adunkowej, obok siebie i zabezpieczy przed
mo liwo ci przesuwania si podczas transportu. Przy ruchu po drogach publicznych rodki
transportowe musz spe nia wymagania przepisow ruchu drogowego. Przy za- i wy adunku oraz
przewozie na rodkach transportowych nale y przestrzega przepisow obowi zuj cych w
transporcie drogowym.

5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie 0 cie V.
5.1.1.Przed osadzeniem stolarki nale y sprawdzi dok adno wykonania o cie a, do ktérego ma

przylega o cie nica. W przypadku wyst puj cych wad w wykonaniu o cie a lub zabrudzenia
powierzchni 0 cie a, o cie e nale y naprawi ioczy ci .

5.1.2.Skrzyd a okienne i drzwiowe, o cie nice powinny mie usuni te wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. p kni cia, wyrwy. Wymienione ubytki nale y wype ni kitem syntetycznym
(ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnienie stolarki

Osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej wed ug zalece producenta i odpowiednich norm.

6.0 KONTROLA JAKO CI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jako ci powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej
i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jako ci powinna obejmowa :

-sprawdzenie zgodno ci wymiarow,

-sprawdzenie zgodno ci klasy przeciww amaniowej wraz z pozostaymi wymaganiami wg
dokumentacji projektowej oraz SST,

-sprawdzenie zgodno ci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
-sprawdzenie jako ci materia 6w z ktorych zosta a wykonana stolarka,

-sprawdzenie prawid owo ci wykonania z uwzgl dnieniem szczeg6 éw konstrukcyjnych,

-sprawdzenie dzia ania skrzyde i elementéw ruchomych, oku oraz ich funkcjonowania,
-sprawdzenie prawid owo ci zmontowania i uszczelnienia. Roboty podlegaj odbiorowi.

7.0 OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarow robot jest szt. wbudowanej stolarki w wietle o cie nic.
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8.0 ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione w niniejszej SST podlegaj zasadom odbioru robét zanikaj cych.
W szczegolno ci nale y sprawdzi :

-prawid owo  osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

-zgodno wbudowanego elementu z projektem.

9.0 PODSTAWA P ATNO CI

P acisi zaustalon ilo wykonanych robét w jednostkach podanych w pkt 7.

Cena obejmuje:

-dostarczenie gotowej stolarki

-osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
-dopasowanie i wyregulowanie,

-ewentualn napraw powsta ych uszkodze .

Szczeg6 owe zasady rozliczenia i p atno ci zgodnie z umow .

10.0 PRZEPISY ZWI ZANE

10.1. Normy

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-97/B-02151/03 Akustyka budowlana. Izolacyjno  akustyczna w budynkach.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzia .
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11.00.00 - Roboty malarskie
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1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot obj tych SST

1.4. Okre lenia podstawowe

1.5. Ogdblne wymagania dotycz ce robdt.
2.0 MATERIAY

3.0 SPRZ TIMASZYNY

4.0 RODKI TRANSPORTU

50 WYKONANIE ROBOT
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.11.00.00 - ROBOTY MALARSKIE

1.OWST P

1.1. Przedmiot SST

Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie
dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w

Bezledach.

Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6 owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- przebudowy toalet publicznych,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczegd owej samochoddw osobowych,

- budowy wiaty gospodarczej,

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robo6t obj tych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce i
maj ce na celu wykonanie robo6t malarskich.

W zakres ich wchodz :

- przygotowanie pod o a

- szpachlowanie

- gruntowanie

- malowanie

- roboty towarzysz ce

1.4. Okre lenia podstawowe

Okre lenia podstawowe w niniejszej SST s zgodne z obowi zuj cymi odpowiednimi normami

oraz okre leniami podanymi w Wymaganiach ogolnych specyfikacji technicznej.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz zgodno z dokumentac]
projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2.0 MATERIAY
2.1. Woda wg PN-75/C-04630 ,Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania".
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Do przygotowania farb i szpachli stosowa mo na ka d wod zdatn do picia. Niedozwolone jest
u ycie wéd ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawieraj cych t uszcze organiczne,
olejeimu.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie posta cieczy o g sto ci mietany, uzyskanej przez rozcie czenie

1 cz ci ciasta wapiennego z 3 cz ciami wody, tworz ¢ jednolit mas bez grudek i
zanieczyszcze .

2.3. Spoiwa bezwodne

a)Pokost Iniany powinien by ciecz oleist o zabarwieniu od Otego do ciemnobr zowego i
odpowiadaj ¢ wymaganiom normy pa stwowej.

b)pokost syntetyczny powinien by u ywany w postaci cieczy, barwy od jasno 6 tej do brunatnej,

b d cej roztworem ywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym
dodatkiem modyfikuj cym, o wa ciwo ciach technicznych zbli onych do pokostu naturalnego, lecz
0 krotszym czasie schni cia. Powinien on odpowiada wymaganiom normy pa stwowej lub
wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcie czalniki

W zale no ci od rodzaju farby nale y stosowa :

-wod - do farb wapiennych

-terpentyn ibenzyn —do farb i emalii olejnych

-inne rozcie czalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegollnych rodzajéw farb powinny

odpowiada normom pa stwowym lub mie cechy techniczne zgodnie z za wiadczeniem o jako ci

wydanym producenta oraz z zakresem zastosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1.Farby niezale nie od ich rodzaju powinny odpowiada wymaganiom norm pa stwowych lub
wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2.Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mo na stosowa farby emulsyjne zgodnie z zasadami podanymi w normach i
wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

Parametry techniczne farby emulsyjnej na ciany:

odporno  na szorowanie (wg ISO 11998) - klasa 1

odporno  na zmywanie (wg PN-92/C-81517) [liczba cykli] - min. 5000

odporno  chemiczna - odporne ha przecieranie rozcie czonymi detergentami i na sabe
rozpuszczalniki, np. benzyn

odporno  na wysokie temperatury [C] - +80[TC]

Parametry techniczne farby emulsyjnej na sufity:

odporno  na szorowanie (wg ISO 11998) - klasa 3
odporno  na zmywanie (wg PN-92/C-81517) [liczba cykli] - min. 2200
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odporno  chemiczna - odporne na przecieranie rozcie czonymi detergentami i na sabe
rozpuszczalniki, np. benzyn
odporno  na wysokie temperatury [C] - +80[TC]

2.5.3.Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania
-wydajno  6-10m*/dm?
-max. czas schni cia 8h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowania — bia 'y
-do wyg adzania podk adu pod pow oki chlorokauczukowe
-rozcie czalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogdélnego stosowania-bia'y do
rozcie czania wyrobéw chlorokauczukowych
2.5.4.Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
-wydajno  6-10m%dm?
- czas schni cia 24h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusk adnikowa wg PN-C-81911/97
-wydajno  4,5-5m?dm?®
-czas schni cia 24h
Emalia epoksydowa chemoodporna - bia a
-wydajno  5-6m%dm?®
-czas schni cia 24h
Emalia epoksydowa chemoodporna - szara
-wydajno  6-8m%dm?
-czas schni cia 24h
Lakier bitumiczno - epoksydowy
-wydajno  1,2-1,5m?%dm?
-czas schni cia 12h
2.5.5.Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
-wydajno  6-8m?%dm?®
-czas schni cia 12h
Farby olejne i flatowe nawierzchniowe ogdélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
-wydajno  6-10m*/dm?
Farba p czniej ca
-farba ta musi posiada stosowny certyfikat na odporno  ogniow przy wzro cie temperatury wg
krzywej w glowodorowej dla okresu ochrony do 2 godzin,
-odporne na wibracje,
Folia zabezpieczaj ca
rodek uszczelniaj cy(silikon)
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2.6. rodki gruntuj ce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

-powierzchni betonowych lub tynkéw zwyk ych nie zaleca si gruntowania, o ile wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjne nie podaje inaczej

-na ch onnych pod o ach nale y stosowa do gruntowania farb emulsyjn rozcie czon wod w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si wykonanie pow oki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nale y zagruntowa

rozcie czonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza)

2.6.3. Myd o szare, stosowane do gruntowania pod o a w celu zmniejszenia jego wsi kliwo ci
powinno by stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3.0 SPRZ TI|MASZYNY

Roboty mo na wykonywa stosuj c dowolny sprz t, jak:
-agregaty malarskie;

-p dzle, wa ki;

-przeno ne zbiorniki na wod ;

-przeno ne rusztowania, drabiny itp.

4.0 RODKI TRANSPORTU

Do transportu materia 6w stosowa dowolne sprawne technicznie rodki transportu.

Materiay nale y ukada roéwnomiernie na caej powierzchni adunkowej, obok siebie i
zabezpieczy przed mo liwo ci przesuwania si podczas transportu.

Przy ruchu po drogach publicznych rodki transportowe musz spe nia wymagania przepiséw
ruchu drogowego. Przy za- i wyadunku oraz przewozie na rodkach transportowych nale y
przestrzega przepiséw obowi zuj cych w transporcie drogowym.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki prowadzenia robét malarskich

Przy malowaniu powierzchni wewn trznych temperatura nie powinna by ni sza ni +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nale y ogrzewa .

W ci gu 2 dni pomieszczenia powinny by ogrzane do temperatury, co najmniej +8°C. Po
zako czeniu malowania mo na dopu ci do stopniowego obni ania temperatury, jednak przez 3
dni nie mo e spa poni gj +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni ciep ym
powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urz dze ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie cian i sufitbw mo na wykona po:

-ca kowitym uko czeniu robét instalacyjnych ,

-ca kowitym uko czeniu robot elektrycznych,

-ca kowitym u o eniu posadzek,

-usuni ciu usterek na stropach i tynkach.
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5.2. Przygotowanie pod 0 y

5.2.1.Pod o e posiadaj ce drobne uszkodzenia powierzchni powinno by naprawione przez
wype nienie ubytkéw zapraw cementowo-wapienn . Powierzchnie powinny by oczyszczone z
kurzu i brudu, wystaj cych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstaj ce tynki nale y odbi , a rysy
poszerzy iponownie wype ni zapraw cementowo-wapienn .

5.2.2.Powierzchnie metalowe powinny by oczyszczone, odtuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podk adowe;j

Roboty prowadzi zgodnie z przepisami bhp i zgodnie z ustaleniami w projekcie budowlanym.

5.3. Gruntowanie

5.3.1.Przy malowaniu farb wapienn wymalowania mo na wykonywa bez gruntowania
powierzchni.

5.3.2.Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa farb emulsyjn tego
samego rodzaju, z jakiej ma by wykonana pow oka, lecz rozcie czon wod w stosunku 1:3-5.
5.3.3.Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa pokostem.
5.3.4.Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje si odpowiednie
farby podk adowe.

5.3.5.Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si  gruntoszpachloéwk
epoksydow .

5.4. Wykonanie rob6t malarskich

5.4.1.Pow oki wapienne powinny réwnomiernie pokrywa podo e, bez prze witdw, plam i
odpryskow.

5.4.2.Pow oki z farb emulsyjnych powinny by niezmywalne, przy stosowaniu rodkéw myj cych i
dezynfekuj cych.

Pow oki powinny dawa aksamitno-matowy wygl d powierzchni.

Barwa pow ok powinna by jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia pow ok bez uszkodze , smug, plami ladow p dzla.

5.4.3.Pow oki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie barw jednolit zgodn ze
wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodze , zmarszcze , p cherzy, plam i zmiany odcienia.

Pow oki powinny mie jednolity po ysk.

Przy malowaniu wielowarstwowy nale y na poszczegdlne warstwy stosowa farby w ré nych
odcieniach.

Prace malarskie nale y prowadzi zgodnie z instrukcj producenta farb. Elementy, ktére w czasie
robét malarskich mog ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nale y zabezpieczy iosoni .

6.0 KONTROLA JAKO CI ROBOT

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowa :
-sprawdzenie wygl du powierzchni,

-sprawdzenie wsi Kliwo ci,

-sprawdzenie wyschni cia pod o a,
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-sprawdzenie czysto ci,

Sprawdzenie wygl du powierzchni pod malowanie nale y wykona przez ogl dziny zewn trzne.
Sprawdzenie wsi kliwo ci nale y wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwil onej powierzchni powinna nast pi nie
wcze niej ni po 3s.

6.2. Roboty malarskie

6.2.1.Badanie pow ok przy ich odbiorze nale y przeprowadzi po zako czeniu ich wykonania:

-dla farb emulsyjnych nie wcze niej ni po 7 dniach

-dla pozosta ych nie wcze niej ni po 14 dniach

6.2.2.Badania przeprowadza si przy temperaturze powietrza nie ni szej od +5°C przy wilgotno ci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3.Badania powinny obejmowa :

-Sprawdzenie wygl du zewn trznego - wizualne, okiem nieuzbrojonym w wietle rozproszonym z
odleg o ci oko o 0,5 m.

-Sprawdzenie zgodno ci barwy i poysku - przez porébwnanie w wietle rozproszonym barwy i

po ysku wyschni tej pow oki ze wzorcem producenta.

-Sprawdzenie odporno ci na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
we nian lub bawe nian szmatk w kolorze kontrastowym do pow oki; pow ok nale y uzna za
odporn na wycieranie, je eli na szmatce nie wyst piy lady farby.

-Sprawdzenie odporno ci na zmywanie - przez pi ciokrotne silne potarcie pow oki mokr
namydlon szczotk z twardej szczeciny, a nast pnie dok adne sp ukanie jej wod za pomoc
mi kkiego p dzla; powok nale y uzna =za odporn na zmywanie, je eli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz je eli po wyschni ciu ca a badana pow oka b dzie mia a
jednakow barw i nie powstan prze wity pod o a.

Wyniki kontroli i badania pow ok powinny by odnotowane w formie protoko u z kontroli bada z
do czonymi aprobatami technicznymi oraz atestami technicznymi i higienicznymi.

7.0 OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarow jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem podo a, farb,
ustawieniem i rozebraniem rusztowa Iub drabin oraz uporz dkowanie stanowiska pracy. llo
rob6t malarskich w m okre la si na podstawie projektu z uwzgl dnieniem zmian
zaakceptowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0 ODBIOR ROBOT
8.1. Odbioér podo a
Zastosowane do przygotowania pod o a materiay powinny odpowiada wymaganiom zawartym w
normach pa stwowych lub wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Pod o e,

posiadaj ce drobne uszkodzenia powinno by naprawione przez wype nienie ubytkow zapraw
cementowo-wapienn do robot tynkowych lub odpowiedni szpachléwk . Pod o e powinno by
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przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Je eli odbiér pod o a odbywa si po du szym
czasie od jego wykonania, nale y pod o e przed gruntowaniem oczy cCi .

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygl du zewn trznego pow ok malarskich polegaj ce na stwierdzeniu
rownomiernego roz o enia farby, jednolitego nat enia barwy i zgodno ci ze wzorcem producenta,

braku prze witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wype niaczy,
braku plam, smug, zaciekéw, p cherzy odstaj cych p atbw pow oki, widocznych okiem ladow
p dzla itp., w stopniu kwalifikuj cym powierzchni malowan do powok o dobrej jako ci
wykonania.

8.2.2.Sprawdzenie odporno ci pow oki na wycieranie polegaj ce na lekkim, kilkukrotnym potarciu
jej powierzchni mi kk , we nian lub bawe nian szmatk kontrastowego 5% koloru.
8.2.3.Sprawdzenie odporno ci pow oki ha zarysowanie.

8.2.4.Sprawdzenie przyczepno ci pow oki do pod o a polegaj ce na prébie poderwania ostrym
narz dziem pow oki od pod o a.

8.2.5.Sprawdzenie odporno ci pow oki na zmywanie wod polegaj ce na zwil aniu badanej
powierzchni pow oki przez kilkakrotne potarcie mokr mi kk szczotk lub szmatk .

Wyniki odbiorow materia 6w powinny by ka dorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9.0 PODSTAWA P ATNO CI
Pacisi zaustalon ilo m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowe;.
Szczegb owe zasady rozliczenia i p atno ci zgodnie z umow .

10.0 PRZEPISY ZWI ZANE

10.1. Normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody bada .

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C 81901:2002 Farby olejne i alkaidowe

PN-C 81608:1998 Emalie chlorokauczukowe

PN-C 81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewn trz

PN-C 81932:1997 Farby epoksydowe chemoodporne

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych - cz B: Roboty wyko czeniowe, zeszyt 4:

Pow oki malarskie zewn trzne i wewn trzne wydanie ITB Instrukcje, Wytyczne, Poradniki nr
387/2003
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 — KONSTRUKCJA DACHU

1. WST P

1.1. Przedmiot SST

Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie
dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w

Bezledach.

Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6 owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- przebudowy toalet publicznych,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczegé owej samochoddéw osobowych

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robot obj tych SST

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce i

maj ce na celu wykonanie i odbior drewnianej konstrukcji dachu.

1.4. Okre lenia podstawowe

Okre lenia podstawowe w niniejszej SST s zgodne z obowi zuj cymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robdot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz zgodno z dokumentac]
projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIAY
2.1. Drewno klasy C30.
2.1.1 Drewno u yte do konstrukcji i elementdw powinno odpowiada wymaganiom aktualnych

norm pa stwowych.

Konstrukcja powinna by wykonywana z tarcicy sosnowej lub wierkowej.

Przed wa ciwym monta em zaleca si pozostawienie naddatkéw technologicznych d ugo ci 20-
50cm. Zaleca si  pobranie wymiaréw z natury

2.1.2.W a ciwo ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada wymaganiom podanym w
PN-81/B-03150 i wg PN-82/D-94021
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dopuszczalne wady drewna w tarcicy konstrukcyjnej sortowanej wytrzyma o ciowo metodami
wizualnymi:

s kibez wzgl du najako ,wyra one wska nikiem s kato ci Us (<1/3-<1/4,

skr tw Okien <10%,

zgnilizna — niedopuszczalna,

chodniki owadzie — niedopuszczalne,

przeci tna szeroko s o0jéw 6mm,

krzywizna pod u na p aszczyzn: 30mm — w tarcicy o grubo ci < 38mm,
10mm — w tarcicy o grubo ci > 75mm,
- krzywizna pod u na bokéw: 10mm — w tarcicy o szeroko ci < 75mm,

5mm — w tarcicy o szeroko ci > 250mm,

- wichrowato — 6% szeroko ci sztuki,

- krzywizna poprzeczna — 4% szeroko ci sztuki,

- nierbwno  paszczyzn i bokéw — paszczyzny powinny by wzajemnie réwnoleg e, boki
tarcicy obrzynanej powinny by prostopad e do p aszczyzn, odchylenia od réwnolego ci
powinny mie ci si w granicach dopuszczalnych odchy ek grubo cii szeroko ci,

- nie prostopad o ¢z0 - niedopuszczalna

2.1.3 Wilgotno  drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi :
- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem - nie wi cej ni 20%
- dla konstrukcji na otwartym powietrzu — nie wi cej ni 23%
- dla konstrukgcji klejonych — nie wi cej ni 15%

2.1.4 Wymiary i tolerancje tarcicy
1). Odchy ki wymiarowe dla desek nie powinny by wi ksze ni :
- wdugo ci +50mm w dowolnej liczbie sztuk tarcicy i -20mm najwy ej w 20% sztuk badanej
tarcicy,
- w szeroko ci +3mm w dowolnegj liczbie sztuk i -1Imm najwy ej w 20% sztuk badanej partii
tarcicy,

- w grubo ci +1Imm w dowolnej liczbie sztuk tarcicy i —1mm najwy ej w 20% sztuk badanej
partii tarcicy,

2). Odchy ki wymiarowe na grubo cii szeroko ci bali nale y przyjmowa jak dla desek,
3). Odchy ki wymiarowe na grubo cii szeroko ci at nie powinny by wi ksze ni :
- dla at o wymiarach poni ej 50mm: na grubo ci +1,0 i -1,0mm najwy ej w 20% sztuk badanej
partii tarcicy, a na szeroko ci +2,0mm i-1,0mm,
- dla at o wymiarach poni ej 50mm: na grubo ci iszeroko ci +2,0i-1,0mm najwy ej w 20%
sztuk at badanej partii.
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4). Odchy ki wymiarowe na grubo ci i szeroko ci kraw dziakow stosowanych do konstrukcji nie

powinny by wi ksze ni +3,0mmi-2 mm.

5). Odchy ki wymiarowe na grubo ci i szeroko ci belek nie powinny by wi ksze ni +3,0mm i -2,-

mm.

2.1.5 Zabezpieczenie przed wilgoci

Konstrukcje z drewna oraz materia 6w drewnopochodnych powinny by chronione przed
d ugotrwa ym nawilgoceniem we wszystkich fazach ich wykonania. Cz ci konstrukciji
podlegaj ce zabezpieczeniu przed wilgoci powinny by zaznaczone w dokumentacji
technicznej.

Wszystkie ¢z ci i elementy konstrukcji z drewna oraz materia 6w drewnopochodnych
stykaj ce si z elementami i cz ciami budynkéw lub konstrukcji wykonanymi z innych
materiadw chon cych wilgo powinny by  zabezpieczone przed bezpo rednim
wch anianiem wilgoci z tych materia 6w i elementow — za pomoc izolacji przeciwwilgociowej.
Cz ci i elementy budynkéw wykonane z drewna oraz materia 6w drewnopochodnych
powinny by zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem (np. w azienkach, kuchniach,
pomieszczeniach technologicznych) przez izolacj przeciwwilgociow lub zastosowanie
w a ciwego rozwi zania konstrukcyjnego.

Rozwi zanie konstrukcyjne powinno umo liwia wysychanie konstrukcji lub jej okresowe
wietrzenie.

rodki zabezpieczaj ce przed wilgoci oraz sposéb wykonania zabezpiecze przed wilgoci
elementéw i konstrukcji powinny by dostosowane do rodzaju konstrukcji, u ytych do nich
materia 6w budowlanych oraz warunkéw rodowiskowych, w jakich konstrukcja z drewna oraz
materia éw drewnopochodnych b dzie eksploatowana.

rodki i materiay do zabezpieczenia konstrukcji lub jej elementéw przed zawilgoceniem
powinny odpowiada normom pa stwowym.

rodki do zabezpieczenia konstrukcji i elementdbw z drewna oraz materia 6w
drewnopochodnych w pomieszczeniach na pobyt stay ludzi nie mog powodowa
zanieczyszczenia powietrza substancjami szkodliwymi dla zdrowia.

2.1.6 Zabezpieczenie przed ogniem

rodki i materia'y do zabezpiecze przed ogniem powinny by dopuszczone do stosowania w
budownictwie normami pa stwowymi.
Stosowanie rodkow i materia 6w do zabezpiecze ogniochronnych konstrukcji drewnianych
powinno by okre lone w instrukcji technologicznej uzgodnionej z wa ciw instytucj
naukowo - badawcz .

2.1.7 Zabezpieczenie przed korozj chemiczn
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- rodki i materia y do wykonywania zabezpiecze chemoodpornych konstrukcji z drewna oraz
materia 6w drewnopochodnych powinny by dopuszczone do stosowania w budownictwie
przez upowa nion instytucj i nie powodowa zanieczyszcze pomieszcze zwi zkami
chemicznymi szkodliwymi dla zdrowia.

2.1.8 Zabezpieczenie przed korozj biologiczn
- Wszystkie elementy z drewna i materia 6w drewnopochodnych stosowane w budownictwie
powinny by zabezpieczone przed korozj biologiczn .
- Jako zabezpiecze powinna spe nia wymagania okre lone w normach pa stwowych.
- rodki chemiczne do zabezpiecze elementow i konstrukcji z drewna oraz materia 6w
drewnopochodnych przed korozj biologiczn i owadami nie powinny powodowa korozji
cznikéw metalowych.

2.2 cznikiipo czenia elementéw konstrukcji z drewna oraz materia 6w drewnopochodnych
2.2.1 Po czenia nagwo dzie
- do z czy konstrukcyjnych nale y stosowa gwo dzie okr g e i kwadratowe, odpowiadaj ce
normom pa stwowym.
- rednica gwo dzi powinna wynosi :
- w elementach drewnianych — 1/6 do 1/11 grubo ci elementéw czonych,
- w elementach z czy z twardych i bardzo twardych p yt pil niowych oraz ze sklejki o grubo ci do
8mm — 2 do 4 mm,
- w elementach z czy ze sklejki o grubo ci ponad 8mm — 2,5 do 4,5 mm,
- w elementach z czy z p yt wiérowych o grubo ci ponad 25mm — 2,5 do 5mm.
- Minimalna grubo elementéw drewnianych z czy nie powinna by mniejsza ni okre lona
wzorem: t=d(3+0,8d)>19; gdzie d — rednica gwo dzia.
Minimalna grubo  niedrewnianych elementéw z czy na gwo dzie powinna wynosi : ze stali
2mm, ze sklejki 8mm, z twardych p yt pil niowych 5mm, z p yt wiérowych 10mm.
- W z czach, w ktérych gwo dzie pracuj na zginanie i docisk, minimalna liczba gwo dzi
wynosi 4. Gwo dzie powinny by wbijane nie mniej ni w dwdch szeregach i 2 rz dach.
- Przy po czeniach elementow drugorz dnych, np. Krzy ulcéw usztywniaj cych w
stemplowaniach i rusztowaniach, minimalna liczba gwo dzi wynosi 2.
- Przy konstruowaniu po cze na gwo dzie wymagane jest sprawdzenie ich wed ug PN-81/B-
03150.03.
- Minimalna grubo blach stalowych w w z ach i stykach gwo dziowanych nie powinna by
mniejsza ni 2mm.

2.2.2 Po czenia ha sworznie i ruby

- Do wykonania z czy na sworznie nale y stosowa sworznie ze stali w glowej walcowanej o
rednicy 10-24mm odpowiadaj cej asortymentom znormalizowanych nakr tek o podk adek.
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Dopuszcza si  sworznie z innych materia 6w po okre leniu ich przydatno ci wed ug BN-
80/7159-04.

Do wykonania z czy na ruby nale y stosowa ruby o rednicy minimum 10mm
odpowiadaj ce normom pa stwowym. Dopuszcza si stosowanie innych rub po okre leniu
ich przydatno ci dla danego z cza.

Sworznie i ruby nale y rozmieszcza w z czu wedug ukadu prostok thego Ilub
przestawionego.

W z czach rozci ganych, z ka dej strony z cza liczba sworzni nie powinna by mniejsza ni
4. W w z ach d wigaréw kratowych dopuszcza si mniejsz liczb sworzni, lecz nie mniejsz
ni 2, przy czym nale y zastosowa co najmniej jedn rub ci gaj ¢ . Sworznie powinny
by rozmieszczone mo liwie symetrycznie do osi czonych elementow.

W z czach rozci ganych co najmniej 25% sworzni nale y zast pi  rubami ci gaj cymi o
tej samej rednicy co sworznie. W po czeniach elementéw drewnianych z nak adkami
stalowymi liczba to powinna wynosi minimum 50%. We wszystkich przypadkach liczba rub
ci gaj cych wz czu nie powinna by mniejsza ni 3 sztuki (2 sztuki przy ko cach nak adek
i po jednej sztuce przy styku). Nagwintowana cz ruby nie powinna by wpuszczona w
drewno. ruby ci gaj ce powinny mie od gowk i nakr tk odpowiednie podk adki. W
z czach ciskaj cych nale y stosowa minimum 2 ruby ci gaj ce po ka dej stronie styku.
Sworznie lub ruby w z czach nale y osadza w otworach o rednicy 0,97 rednicy sworznia
lub ruby.

Wilgotno  elementéw drewnianych czonych na sworznie i ruby nie powinna by wi ksza
ni 18%. Wilgotno elementéw z materia 6w drewnopochodnych nie powinna by wi ksza
ni 10%.

3. SPRZ T
Sprz t do transportu i monta u

Do transportu i monta u nale y u ywa podno nikéw i innych urz dze . Wszelkie urz dzenia

podlegaj ce przepisom o dozorze technicznym powinny by dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniaj cymi do ich eksploatacji.

4. TRANSPORT

Do transportu materia 6w stosowa dowolne sprawne technicznie rodki transportu. Materia y
nale y ukada roéwnomiernie na caej powierzchni adunkowej, obok siebie i zabezpieczy
przed mo liwo ci przesuwania si podczas transportu oraz zniszczenia. Przy ruchu po
drogach publicznych rodki transportowe musz spenia wymagania przepisow ruchu
drogowego. Przy za adunku i wy adunku oraz przewozie na rodkach transportowych nale y
przestrzega przepiséw obowi zuj cych w transporcie drogowym.

Elementy konstrukcyjne powinny by (w miar mo liwo ci) przechowywane w 0s oni tych
pomieszczeniach lub zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi. Powinny by one
uo one na podk adach w stosy i rozdzielone przek adkami. Je eli ze wzgl du na du e
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5.

wymiary zachodzi konieczno sk adowania na otwartym powietrzu, stosy nale y przykrywa
pap , foli z tworzyw sztucznych lub w inny sposéb zabezpieczaj cy przed opadami
atmosferycznymi.

Elementy sk adowe powinny by zabezpieczone przed mechanicznymi uszkodzeniami w
czasie transportu. ruby, ci gi itp. Powinny by skr cone przed zaadowaniem. Po
wy adowaniu nale y dokona przegl du tych cz ci, usun ewentualne uszkodzenia i
ponownie dokr ci ruby, ci giitp.

WYKONANIE ROBOT

5.1 Wi ba dachowa

Przekroje i rozmieszczenie elementow powinny by zgodne z dokumentacj techniczn .

Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementéw konstrukcyjnych nale y stosowa
wzorniki (szablony) z ostruganych desek o wilgotno ci nie wi kszej ni 18%, ze sklejki lub z
twardych p yt pil niowych. Dok adno t nale y sprawdzi przez prébny monta , a nast pnie
sprawdza okresowo za pomoc ta my stalowej.

Dugo elementéw wykonanych wedug wzornika nie powinna ré ni si od dugo ci
projektowanych wi cej ni 0,5mm.

Je eli zachodzi konieczno  obrébki ko céw elementéw podczas monta u, d ugo ci powinny
by wi ksze od dugo ci projektowanych. Nadmiar ten jest zale ny od sposobu obrobki
ko cow elementow.

Dopuszcza si nast puj ce odchy ki w rozstawie krokwi:

- +1cm w osiach rozstawu krokwi.

Elementy wi by dachowej stykaj ce si z murem lub betonem powinny by w miejscach
styku odizolowane podwojn warstw papy.

Roboty prowadzi zgodnie z przepisami bhp i zgodnie z ustaleniami w projekcie budowlanym.
Nale y je wykonywa r cznie przy u yciu narz dzi elektromechanicznych.

5.1.1 Deskowanie po aci dachowych

Na deskowanie nale y stosowa deski Il klasy jako ci tarcicy ogdlnego przeznaczenia albo
klasy MKG lub KS tarcicy wytrzyma o ciowo sortowanej, bez murszu, o grubo ci nie
mniejszej ni 20-25mm. W technicznie uzasadnionych przypadkach przy zag szczonym
rozstawie krokwi dopuszcza si  deski o grubo ci 19 lub 22mm. Szeroko ci desek nie powinny
by wi ksze ni 18cm. W deskach niedopuszczalne s otwory po s kach o rednicy wi kszej
ni 20mm.

Deski powinny by powleczone ze wszystkich nietoksycznymi preparatami grzybobdjczymi,
uo one praw stron (dordzeniow ) ku doowi i przybite do ka dej krokwi dwoma
gwo dziami. Dugo gwo dzia powinna powinna by co najmniej 2,5 raza wi ksza od
grubo ci desek. Czo a desek powinny styka si tylko na krokwiach. W przypadku u ycia
desek z oflisami gorne p aszczyzny pokrycia z desek powinny by bez oflisow.
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- Deskowania stanowi ce podk ad pod pokrycie papowe powinny by uk adane na styk lub
przylg . Odst py mi dzy deskami pod pokrycie z blachy ocynkowanej mog wynosi nie
wi cej ni 5cm, a z blachy cynkowej nie wi cej ni 4cm. Przy kryciu blach cynkow w usk
lub w karo deskowanie powinno by szczelne ( czenie desek na styk).

- Niezale nie od rodzaju pokrycia (rownie w przypadkach acenia po aci dachowych) za
kominami powinny by wykonane — od strony sp ywu wody po po aci dachowej — odboje
(kozubki), tj. deskowania u o one ze spadkami umo liwiaj cymi sp yw wody na boki poza
komin. Deski odbojow, koszy, okapdw, latarni itp. powinny by uk adane na styk.

5.1.2 acenie po aci dachowych
aty nie powinny mie przekroju mniejszego ni  38x38mm.
aty uo one poziomo powinny by przybite do ka dej krokwi jednym gwo dziem okr gym
40x100mm lub kwadratowym 35x100mm. Dugo gwo dzia powinna by co najmniej 2,5
razawi kszani grubo aty.
Styki at powinny znajdowa si na krokwi. Odchylenia od wymaganego po o enia desek nie
powinno by wi ksze ni 2mm na 1m i 30mm na caej dugo ci dachu. Wzdu okapu
powinna by umocowana deska lub ata grubsza od aty podk adu o grubo dachowki.

6. KONTROLA JAKO CIROBOT

Kontrola jako ci polega na sprawdzeniu zgodno ci z projektem oraz podanymi wy ej
wymaganiami. Roboty podlegaj odbiorowi cz ciowemu w trakcie prowadzenia robét lub/i
odbiorowi po zako czeniu robot.

Odst pstwa od postanowie projektu powinny by uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i
potwierdzone przez nadzér techniczny albo innym réwnorz dnym dowodem.

Podstaw do oceny technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jako ci:

- wbudowanych materia 6w,

- wykonania elementdéw przed ich zmontowaniem,

- gotowej konstrukgciji.

Badania elementdw przed ich zmontowaniem powinny obejmowa :

- sprawdzenie wykonania po cze na zgodno 2z wymaganiami podanymi w dokumentacji
technicznej,

- sprawdzenie wymiarow wzornikéw (szablonéw) i konturéw oraz wymiarow poszczegolnych
elementéw konstrukcji nale y przeprowadza za pomoc pomiaru ta m lub inn miar
stalow z podziak milimetrow , przez stwierdzenie ich zgodno ci z dokumentac]
techniczn i wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikaciji.

- sprawdzenie wilgotno ci drewna.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarow jest m?im?®.
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8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaj

robét zgodnie z umow .

9. PODSTAWA P ATNO CI

P aci si

inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
Szczegd owe zasady rozliczenia i p atno ci zgodnie z umow .

10. UWAGI SZCZEGO OWE

10.1._Normy

zasadom odbioru robét zanikaj cych. Szczeg6 owe zasady odbioru

za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez

PN-81/B-03150.00Konstrukcje z drewna i materia 6w drewnopochodnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Postanowienia ogoélne
PN-81/B-03150.01Konstrukcje z drewna i materia 6w drewnopochodnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Materia y.
PN-81/B-03150.02Konstrukcje z drewna i materia 6w drewnopochodnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Konstrukcje.
PN-81/B-03150.02Konstrukcje z drewna i materia 6w drewnopochodnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Z cza.

PN-75/D-01001
PN-65/D-01006
PN-79/D-01012
PN-82/D-94021
PN-75/D-96000
PN-88/H-84020
PN-59/M-82010
PN-85/M-82101
PN-85/M-82121
PN-88/M-82144
PN-75/M-82151
BN-87/5028-12

Tarcica. Podzia , nazwa i okre lenia.

Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwacji drewna.

Tarcica. Wady

Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzyma o ciowymi.

Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia
Stal ogdlnego przeznaczenia
Podk adki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
ruby z bem sze ciok tnym
ruby z bem kwadratowym
Nakr tki sze ciok tne
Nakr tki kwadratowe
Gwo dzie budowlane. Gwo dzie z trzpieniem okr g ym i kwadratowym
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.13.00.00 - POKRYCIE DACHU
1.0 WST P
1.1. Przedmiot SST
Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie
dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w
Bezledach.
Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,
Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegb owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- budowy wiaty nad platform odpraw,

- przebudowy toalet publicznych,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczegd owej samochoddw osobowych,

- budowy wiaty gospodarczej,

- budowy cznika pomi dzy platforma odpraw, a budynkiem SG i IC

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robot obj tych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce i
maj ce na celu wykonanie robot pokrywczych wraz z robotami towarzysz cymi.

1.4. Okre lenia podstawowe

Okre lenia podstawowe w niniejszej SST s zgodne z obowi zuj cymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz zgodno z dokumentac]
projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2.0 MATERIAY

Ogolne wymagania dotycz ce materia 6w, ich pozyskiwania i sk adowania podano w ST
~“Wymagania ogolne" pkt 2.

Ponadto materia y stosowane powinny mie m.in.:

a)Aprobaty Techniczne lub by produkowane zgodnie z obowi zuj cymi normami,

b)Certyfikat lub Deklaracj Zgodno ci z Aprobat Techniczn lub z PN,

c)Certyfikat na znak bezpiecze stwa,

d)Certyfikat zgodno ci ze zharmonizowan norm europejsk wprowadzon do zbioru norm
polskich,
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e)na opakowaniach powinien znajdowa si termin przydatno ci do stosowania. Sposéb transportu
i sk adowania powinien by zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowi zany jest posiada na budowie pen dokumentacj dotycz ¢ sk adowanych
na budowie materia éw przeznaczonych do wykonania robét 2.2. Rodzaje materia 6w

f)Blacha stalowa ocynkowana powlekana, arkusze o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
powinna odpowiada normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.

Wszystkie materiay do wykonywania robo6t przewidzianych niniejsz  specyfikacja powinny by
przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcj producenta oraz wed ug odpowiednich
norm wyrobu.

2.1. Blacha trapezowa

blachy trapezowe: os onowe

pow oki: ocynk Z275 + poliester mat,
grubo blachy: 0,50 mm; 0,60 mm
gatunek stali: S250GD; nierdzewna

2.2. P yty warstwowe

Materia : STAL S220GD, S250GD, S280GD (wg PN-EN 103 26:2005)

« stal o podwy szonych parametrach obustronnie ocynkowana, trwale zabezpieczona pow okami
antykorozyjnymi

e grubo blachy: 0,50mm; 0,60mm
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* powlekana pow okami organicznymi oraz metalicznymi

e pyty PWS i PWD s standardowo foliowane od strony zewn trznej; pyty PWS foliowanie

obustronne

Pow oki

POLIESTER

egrubo powoki25 m,

» do zastosowa zewn trznych: odporny na zmiany temperatury i oddzia ywanie czynnikOw

atmosferycznych,
edobra odporno  korozyjna,

PWS - p yta warstwowa z rdzeniem styropianowym cienna

Parametry techniczne:

- rdze : styropian

-grubo pyty: 100 oraz 150 mm
szeroko modu u: 1155 mm
szeroko cakowita: 1174 mm
dugo pyty: 2,50 - 15,00 m
grubo ok adziny: 0,50 mm

pow oki: poliester

PWD - p yta warstwowa z rdzeniem styropianowym dachowa

Parametry techniczne:

rdze : styropian

grubo pyty: 100/116,50 mm; 150/166,50 mm
szeroko modu u: 1100 mm

szeroko cakowita modu u: 1164 mm
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dugo pyty: 2,50—-1500m
grubo ok adziny:0,50 mm
pow oki: poliester

30SPRZ T
Roboty wykonuje si r cznie stosuj ¢ dowolny sprz t dopuszczony przez inspektora budowy.

4.0 TRANSPORT

Do transportu materia 6w stosowa dowolne sprawne technicznie rodki transportu. Materiay
nale y uk ada réwnomiernie na ca ej powierzchni adunkowej, obok siebie i zabezpieczy przed
mo liwo ci przesuwania si podczas transportu. Przy ruchu po drogach publicznych rodki
transportowe musz spenia wymagania przepiséw ruchu drogowego. Przy zaadunku i
wy adunku oraz przewozie na rodkach transportowych nale y przestrzega przepisow
obowi zuj cych w transporcie drogowym.

5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1 Roboty pokrywcze i izolacyjne nale y prowadzi zgodnie z zatwierdzonym projektem
technicznym a tak e ci le wg wytycznych i instrukcji do systemu danego producenta
Ka de podo e pod pokrycie dachowe z papy powinno spehia nast puj ce wymagania
dotycz ce:
- réwno ci powierzchni,
- zdylatowania odpowiedniego dla danego rodzaju pod o a i konstrukcji dachu lub stropodachu, z
tym e dylatacje podo a powinny pokrywa si z dylatacjami konstrukcyjnymi dachu
(stropodachu) i budynku,

uformowania styku pokrycia z elementami wystaj cymi ponad powierzchni pokrycia z
okapami, koszami, korytami odwadniaj cymi itp.,

osadzenia w pod o u elementéw urz dze odwadniaj cych,

wytrzyma o cii sztywno ci pod o vy, ktére zdolne s przenie rownie obci enia dodatkowe
w trakcie robét budowlano - pokrywczych.
Pod o e powinno by wykonane z materia 6w nie wp ywaj cych szkodliwie na pokrycie dachowe
lub obrébki blacharskie i inne. W razie niemo no ci dotrzymania tego wymagania nale y pokrycie

dachowe, warstwy wodoszczelne i obrébki blacharskie oddzieli od podo a warstw innego
materia u izolacyjnego.

Obrobki blacharskie powinny by dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrobki blacharskie mo na
wykonywa o ka dej porze roku, lecz w temperaturze nie ni szej od -15C. Robét nie mo na
wykonywa na oblodzonych pod o ach. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nale y pami ta
0 konieczno ci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by zabezpieczone w
spos6b umo liwiaj cy przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby
nast powa szybki odp yw wody z obszaru dylataciji.
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5.2 Pokrycia z blachy oraz p yt warstwowych nale vy prowadzi _ ci le wg wytycznych i instrukcji do
systemu danego producenta

-Roboty dekarskie mog by wykonywane o ka dej porze roku, lecz w temperaturze nie ni szej ni
-15C. Rob6t nie mo na wykonywa na oblodzonych pod o ach.

Temperatura monta u powinna by zgodna z zaleceniami stosowania poszczego6lnych materia éw
i elementéw obudowy (np. materia éw uszczelniaj cych). Podczas prowadzenia prac monta owych
po spadkach temperatury poni ej 0C, nale y sprawdzi stan uszczelek w stykach wzd u nych
p yt, tzn. ich nasi kliwo wod itwardo , ktéra mo e utrudni prawid owy monta . Ci cia oraz
wyci cia w p ytach powinno si wykonywa r cznymi narz dziami, takimi jak np. pi a tarczowa, pi a
wzd u na o drobnoz bnych tarczach/brzeszczotach. Nie nale y u ywa szlifierek k towych oraz
innych narz dzi dziaaj cych w sposéb tarciowy i wytwarzaj cych wysok temperatur . Do
mocowania p yt warstwowych powinno si stosowa odpowiednie czniki, dla ktérych wydana
zosta a aprobata techniczna, w zale no ci od rodzaju konstrukcji no nej i grubo ci p yty. Jako
czniki stosowane s :
- wkr ty samowierc ce i samogwintuj ce z uszczelkami EPDM,
- ruby,
Do mocowania p yt warstwowych do konstrukcji stalowej o grubo ci nie przekraczaj cej 12 mm
zalecane s wkr ty samowierc ce z hartowanej stali w glowej, ocynkowane i z uszczelk EPDM.
Wkr ty nale y mocowa prostopadle do powierzchni p yty. W przypadku zamocowania sko nego
podk adki z uszczelk nie przylegaj ca powierzchni do blachy ok adzinowej. Wkr tarki powinny
by wyposa one w odpowiedni g owic do prowadzenia dugich cznikbw oraz w ogranicznik
g boko ci osadzania dla uzyskania prawid owego docisku podk adki z EPDM do ok adziny. Po
ci ciu lub wierceniu nale y natychmiast usun  widry z powierzchni p yty w celu unikni cia nalotow
rdzy i uszkodzenia powlekanej powierzchni. Foli ochronn nale y ci ga z pyt po wykonaniu
prac monta owych, nie p6 niej jednak ni w tydzie po ich wykonaniu. Niedotrzymanie terminu
mo e si wi za zdu ymitrudno ciami przy odspajaniu folii od ok adziny.
Prace spawalnicze nie powinny by prowadzone w pobli u pyt warstwowych ze wzgl du na
mo liwo  uszkodzenia pow oki lakierniczej oraz bezpiecze stwo po arowe. Przed monta em
nale y sprawdzi konstrukcje wsporcze.
Przed wypoziomowaniem i zamontowaniem pierwszego elementu na podwalinie nale y zao y
obrébki blacharskie zewn trzne (okapnik) i uszczelki oraz obrébki i uszczelki wewn trzne wg
wytycznych producenta. Przy monta u nale y pozostawi odst p (co najmniej 5 mm) mi dzy doln
kraw dzi pyty a profilem okapowym w celu zmniejszenia niebezpiecze stwa korozji kraw dzi
p yt. Usytuowanie cznikow jest zale ne od wybranego systemu i karty katalogowe (producent
jednoznacznie okre la odst p mi dzy cznikami).
Zaleca si nast puj cy sposdb monta u: kraw d elementu z wystaj cym profilem nak adanym
trzeba naoy na trapez kraw dzi pe nej elementu zamontowanego, docisn a nast pnie
zamkn . Przy zamykaniu trzeba go dodatkowo naci gn  w kierunku uk adania.
Wymiary i geometria p yt powinny by zgodne z norm wyrobu PN-EN 14509: 2007.
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Dopuszczalne odchy ki grubo cito 2 mm, wygi cie mniej ni 2 mm/m d ugo ci (max. 10 mm),
mniej ni 8,5 mm/m szeroko ci (max. 10mm).

Wycinanie otworow w p ytach:

Zaleca si unikanie wycinania otworow w p ytach; lepszym rozwi zaniem jest ca kowite
poprzeczne przeci cie pyty (okadziny). Wycinanie otworow k towych (prostok tnych,
kwadratowych) w p ytach warstwowych wi e si z ryzykiem powstawania w czasie eksploatacji
deformacji w okolicach naro nika, wyst puj cej zwykle w postaci wyboczenia zewn trznej
ok adziny. Jest to powodowane koncentracj napr e termicznych w naro niku wyci cia i
skokow zmian momentu bezw adno ci ok adziny. Monta bram i wietlikbw w obudowie z p yt
warstwowych powinien by realizowany zgodnie z zaleceniami Producenta.

6.0 KONTROLA JAKO CI ROBOT

Kontrola jako ci rob6t polega na sprawdzeniu zgodno ci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikaciji.

Kontrola wykonania podk adéw pod pokrycia z blachy powinna by przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przyst pieniem do wykonania pokry zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p.4.3.2. Kontrola wykonania obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych.

6.1. Kontrola wykonania polega na sprawdzeniu zgodno ci ich wykonania z powo anymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:

6.3.w odniesieniu do prac zanikaj cych (kontrola mi dzyoperacyjna) -podczas wykonania prac
pokrywczych,

6.4.w odniesieniu do wa ciwo ci caego pokrycia (kontrola ko cowa) — po zako czeniu prac
pokrywczych.

6.2.  Obrobki z blachy

- Kontrol mi dzyoperacyjna i ko cow dotycz ca pokry z blachy przeprowadza si
sprawdzaj ¢ zgodno  wykonanych robdét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN
501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PNEN
507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 5083:2000 oraz z wymaganiami
niniejszej specyfikacji technicznej.

Uznaje si , e badania day wynik pozytywny gdy wszystkie w a ciwo ci materia 6w [
pokrycia dachowego s zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostk obmiarow robdt jest:

- dla robét - Krycie dachu pap i obrébki blacharskie - m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni
nie potr ca si urz dze obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50
m2,
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7.2 llo robét okre la si na podstawie dokumentacji projektowej z uwzgl dnieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8.0 ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty pokrywcze podlegaj zasadom odbioru, ktéry powinien obejmowa :

odbiory cz ciowe, dokonywane po zako czeniu kolejnych etapéw wykonywanych robét
pokrywczych,

odbior ko cowy, dokonywany po wykonaniu ca o ci pokrycia na dachu lub ca o ci pokrycia na
okre lonym fragmencie dachu.
Odbiér cz ciowy powinien obejmowa sprawdzenie:

pod o a lub podk adu,

dok adno  zagruntowania pod o a lub zamocowania podk adu,

jako ci zastosowanych materia 6w,

dok adno ci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

dok adno ci wykonania elementéw obrébek blacharskich iich po czenia z pokryciem.
-Odbior ko cowy polega na dok adnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
dekarsko - blacharskich i po czenia ich z urz dzeniami odwadniaj cymi, a tak e wykonania na
pokryciu ewentualnych zabezpiecze eksploatacyjnych,
-Oceny technicznej robét nale y dokona w oparciu o odbiér ko cowy przeprowadzany komisyjnie.
W komisji powinni uczestniczy kierownik budowy, inspektor nadzoru robét budowlanych i
przedstawiciel inwestora oraz inne zaproszone osoby.
-Do odbioru ko cowego nale y przedstawi wyniki wszystkich odbiorow cz ciowych
(mi dzyoperacyjne) oraz dokumentacj techniczn i dziennik budowy.

9.0 PODSTAWA P ATNO CI

P aci si za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

Szczeg6 owe zasady rozliczenia i p atno ci zgodnie z umow .

10.0 UWAGI SZCZEGO OWE

10.1._Normy

PN-89/B-02361 Pochylenia po aci dachowych

PN-72/B-04615 Papy asfaltowe i smo owe. Badania

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.14.00.00 — OBROBKI BLACHARSKIE
1.0 WST P
1.1. Przedmiot SST
Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie

dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w
Bezledach.

Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegb owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- budowy wiaty nad platform odpraw,

- przebudowy toalet publicznych,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczegd owej samochoddw osobowych,

- budowy wiaty gospodarczej,

- budowy cznika pomi dzy platforma odpraw, a budynkiem SG i IC

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robdt obj tych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce i

maj ce na celu wykonanie obrébek blacharskich dachu, orynnowania oraz parapetéw
zewn trznych.

1.4. Okre lenia podstawowe

Okre lenia podstawowe w niniejszej SST s zgodne z obowi zuj cymi odpowiednimi normami

oraz okre leniami podanymi w Wymaganiach ogolnych specyfikacji technicznej.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz zgodno z dokumentacj
projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2.0 MATERIAY

2.1. Okapy i Rynny

Rynny z blachy tytanowo-cynkowej o grubo ci 0,7 mm rednica wg projektu budowlano-
wykonawczego .

2.2. Rury spustowe

Rury spustowe z blachy powlekanej o grubo ci 0,7 mm  rednica wg projektu budowlano-

wykonawczego.
2.3. Uchwyty rynnowe
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W zale no ci od przekroju rynny uchwyty rynnowe powinny by wykonane z p askownika o
nast puj cych wymiarach :

-4 x 25 mm - rednica rynny do 150 mm,

-5x 30 mm — rednica rynny wi ksza ni 120 mm

2.4. Parapety zewn trzne

Parapety zewn trzne z blachy stalowej cynkowej powlekanej o grubo ci 1,5 mm w kolorystyce wg
projektu budowlano-wykonawczego oraz systemowe aluminiowe wg wytycznych producenta

stolarki aluminiowej.

2.5. Obrobki blacharskie

Obrobki z blachy tytanowo-cynkowej powlekanej (lub z blachy ocynkowanej powlekanej) o
grubo ci 1,0 mm w kolorystyce wg projektu budowlano-wykonawczego.

3.0 SPRZ T I MASZYNY
Roboty mo na wykona przy u yciu dowolnego typu sprz tu.

4.0 RODKI TRANSPORTU

Do transportu materia 6w stosowa dowolne sprawne technicznie rodki transportu.

Materiay nale y ukada réwnomiernie na caej powierzchni adunkowej, obok siebie i
zabezpieczy przed mo liwo ci przesuwania si podczas transportu.

Przy ruchu po drogach publicznych rodki transportowe musz spe nia wymagania przepiséw
ruchu drogowego. Przy za- i wyadunku oraz przewozie na rodkach transportowych nale y
przestrzega przepiséw obowi zuj cych w transporcie drogowym.

5.0 WYKONANIE ROBOT

Rynny powinny by mocowane do okapu od czo a, a nie wpuszczane pod warstw izolacyjn .
Rynny powinny by  czone za zak ad nie mniejszy ni 20 mm, nitowany 3 lub 4 nitami o rednicy
3mm i lutowany. Dopuszcza si czenie rynien na r bek pojedynczy le cy z obustronnym
lutowaniem. Brzegi rynien powinny by wyokr glone w postaci zwoju do wn trza rynny lub na
zewn trz rynny. Ka de za amanie rynny powinno by oparte na uchwytach rynnowych, a naro a o
k cie mniejszym ni 120° - usztywnione trojk tnym kawa kiem blachy przylutowanym do zwoju
zewn trznego. Uchwyty rynnowe nale y mocowa dwoma gwo dziami budowlanymi do desek
okapowych lub klockéw zabetonowanych uprzednio wzdu okapu. Odlego mi dzy uchwytami
powinna wynosi 50 - 80 cm. Uchwyty powinny by wpuszczone w podo e na g boko réwn
grubo ci p askownika metalowego. Spadki rynien powinny by nie mniejsze ni 0,5%. Zewn trzny
brzeg rynny powinien by usytuowany o 10 mm ni ej w stosunku do brzegu wewn trznego. Brzeg
wewn trzny w najwy Szym po O eniu rynny powinien by usytuowany o 25 mm ni ej w stosunku
do linii stanowi cej przed u enie pod o a tarasu.

Rynny nale y dylatowa . Najwi ksza dugo rynny nie powinna by wi ksza ni 20 m, licz ¢
odleg o ci mi dzy s siednimi rurami spustowymi. Po czenie rynny z rur spustow (tzw. wpust
rynnowy) powinno by wykonane w taki sposéb, aby swobodnie wchodzio w rur spustow .
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Po czenie wpustu rynnowego z rynn powinno by oblutowane obustronnie. Odchylenie rur
spustowych od pionu nie powinno by wi ksze ni 20 mm przy dugo ci rur wi kszej ni  10m.
Odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzone na d ugo ci 2 m nie powinno by wi ksze ni 3
mm. Rury spustowe powinny by  czone w z czach pionowych na r bek pojedynczy le cy, aw
z czach poziomych na zak ad szeroko ci 40 mm. Z cza powinny by lutowane na caej d ugo ci.
Rury spustowe powinny by mocowane do cian uchwytami do rur spustowych, rozstawionymi w
odst pach nie wi kszych ni 3 m oraz zawsze na ko cach rur i pod kolankami omijaj cymi wyskoki
lub gzymsy. Uchwyty powinny by mocowane w sposob trway przez wbicie trzpienia w spoiny
muru lub przez osadzenie w zaprawie cementowej w gniazdach wykutych w cianie betonowej.
Nad uchwytami rur powinny by przylutowane na rurach obr czki o szeroko ci 3 — 4 cm wykonane
z tej samej blachy co rura, dla zabezpieczenia rury przed zsuwaniem si . Prace nale y prowadzi
zgodnie ze sztuk budowlan .

6.0 KONTROLA JAKO CI ROBOT
Kontrola jako ci wykonania obrobek blacharskich polega na sprawdzeniu szczelno ci pokrycia,
prawid owo ci wykonania elementéw, estetyki wykonania,

7.0 OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarow jest m? wykonanej obrébki blacharskiej. llo  rob6t okre la si na podstawie
projektu z uwzgl dnieniem zmian zaakceptowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8.0 ODBIOR ROBOT
Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapisow w dzienniku
budowy i kontroli z dokumentacj projektow .

9.0 PODSTAWA P ATNO CI
P acisi za m? obrdbki blacharskiej. Szczeg6 owe zasady rozliczenia i p atno ci zgodnie z umow .

10.0 PRZEPISY ZWI ZANE

10.1. Normy
PN-61/B — 10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej, Wymagania i

badania techniczne przy odbiorze. W a ciwo ci materia owe blachy ocynkowanej
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.15.00.00 ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE

1. Wstp
1.1. Przedmiot SST
Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie

dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w
Bezledach.

Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6 owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- budowy wiaty nad platform odpraw,

- przebudowy toalet publicznych,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczegd owej samochoddw osobowych,
- budowy wiaty gospodarczej,

- budowy cznika pomi dzy platforma odpraw, a budynkiem SG i IC

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robét obj tych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce i maj ce na
celu wykonanie pow ok antykorozyjnych w stalowych elementach.

1.4. Okre lenia podstawowe.
Okre lenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowi zuj cymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz za zgodno z dokumentacj
projektow , SST i poleceniami inspektora.

2. Materiay
2.1. Materia y dla zabezpiecze antykorozyjnych konstrukciji stalowych
Zabezpieczenia antykorozyjne dla rodowiska agresywnego dla kategorii korozyjno ci C5-l,

przewidziany na d ugi okres trwa o ci — powy ej 15lat. Przygotowanie pod 0 a poprzez rutowanie
do klasy czysto ci S.A.2,5 oraz wg wytycznych producenta.

Zabezpieczenie antykorozyjne z wykorzystaniem systemu TIKKURILA TP22 (lub inny rownowa ny
0 nie gorszych parametrach), o nast puj cych parametrach:

- Podk ad — TEMAZINC 99, 1 warstwa o gr. 40pum (warstwa sucha)
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- Mi dzywarstwa: TEMACOAT GPL-S MIO, 2 warstwy gr. 80um (warstwa sucha)

- Warstwa nawierzchniowa: TEMADUR 50, 2 warstwy gr. 60um (warstwa sucha) w kolorze wg
dokumentacji projektowe;.

W przypadku zastosowania innego systemu malarskiego nale y zastosowa system zgodny z PN-
EN ISO 12944-5, dla kategorii korozyjno ci C5-I na d ugi okres trwa o ci.

2.2. Warunki przyj cia materia 6w do zabezpiecze .
W warunkach zlecenia wykonania pow ok ochronnych, nale y zapewni odpowiedni ilo
rodkéw malarskich do uzupe nienia ubytkbw powsta ych w czasie transportu i monta u.
Do przechowania rodkéw Wykonawca powinien zapewni pomieszczenia do magazynowania
materia éw przyj tych na budow .

Materiay do wykonywania zabezpiecze powinny by dostarczone nha budow z
nast puj cymi dokumentami:

- norm , aprobat techniczn , lub certyfikatem,

- informacj o okresie przydatno ci do stosowania,

- podstawowymi informacjami bhp i ppo .,

- farby, rozpuszczalniki, rozcie czalniki, rodki odtuszczaj ce i zmywaj ce nie mog by
przyj te na budow , je eli nie posiadaj karty charakterystyki substancji a opakowania nie
posiadaj oznakowa substancji niebezpiecznych.

Podczas przyjmowania na budow materia 6w do zabezpiecze powinno by sprawdzone:

- zgodno dostarczonych materia éw z dokumentacj projektow ,

- kompletno i aktualno  dokumentéw dostarczonych na budow =z materia ami do
zabezpiecze

- wygl d zewn trzny, kolor, stan skupienia, zapach, itp. W a ciwo ci losowo wybranej partii
dostarczonego materia u z podanymi w dokumentach opisami tych wa ciwo ci.

Wynik sprawdzenia materia u powinien by odnotowany w dzienniku budowy.

3. Warunki wykonania robot.

3.1. Wykonanie pow ok na konstrukcji stalowej.

3.1.1. Przygotowanie pod o a.

Przygotowanie pod o a obejmuje uzyskanie stopnia czysto ci SA 2 % poprzez rutowanie.
Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by zgodne z projektem oraz wg wytycznych
technologicznych producenta systemu zabezpiecze .

Do zada kontroli jako ci procesu oczyszczenia powierzchni nale y:

- zapoznanie si ze stanem powierzchni do oczyszczania w celu stwierdzenia stanu
wyj ciowego pod 0 a i zanieczyszcze , zgodnie z PN-ISO 8501-1,

- nadzér nad parametrami stosowanej metody oczyszczania i pracy urz dze ,

- odbiér powierzchni do malowania z uwzgl dnieniem wymaganych wa ciwo ci powierzchni
wg projektu.
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3.1.2. Odbidr pod o0 a.

Ocen przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza si  po jej oczyszczeniu,
tzn. nie pé niej ni w 1 godz. od zako czenia czyszczenia, okre laj ¢ zgodnie z odpowiednimi
normami

- wygl d powierzchni okre la si wed ug PN-ISO 8501-1,

- stopie przygotowania powierzchni okre la si , poréwnuj ¢ stan pod o a z fotograficznymi
wzorcami wg PN-ISO 8501-1,

- chropowato , okre laj ¢ w umownej skali profil powierzchni, ocenia si wg PN-EN ISO
8503-2,

- zapylenie okre la'si wg PN-EN ISO 8502-3.

3.1.3. Wykonanie pow ok.

Ogolne wymagania dotycz ce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane s w
normie wg PN-EN ISO 12944-7:2001. Je eli postanowienia dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznej oraz wytyczne producenta systemu zabezpieczenia antykorozyjnego nie stanowi
inaczej to przyjmuje si e pojedyncza grubo pow oki nie mo e by mniejsza 80% grubo ci
nominalnej pow oki. Tak wi ¢ pojedyncza grubo pow oki powinna osi ga wielko pomi dzy
80% a 100% nominalnej grubo ci pow oki , pod warunkiem e przeci tha wielko dla cao ci
( rednia) jest réwna lub wi ksza od nominalnej grubo ci pow oki. Jednocze nie nale y zadba o
osi gni cie nominalnej grubo ci pow oki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej grubo ci. Zalecane
jest aby maksymalna grubo  pow oki nie by a wi ksza ni 3-krotna nominalna grubo  pow oki.

W celu osi gni cia wymaganej grubo ci pow oki, powinno si  okresowo podczas nak adania

pow oki , sprawdza jej grubo na mokro. Nale y przestrzega okre lonego odst pu mi dzy

nak adaniem poszczegoinych pow ok oraz mi dzy na o eniem ostatniej pow oki a oddaniem
konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynika z dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznej lub karty technicznej wyrobdw lakierniczych. Wady ka dej pow oki prowadz ce do
pogorszenia jej wa ciwo ci ochronnych lub maj cy znacz cy wpyw na wygl d powinny by
usuni te przed na o eniem nast pnej pow oki. Pow oki nale y nak ada z materia 6w malarskich
przyj tych na budow . Gruntow czyli pierwsz warstw pow oki nale y nanie na pod o e nie
pé niej ni 3 godziny od jej oczyszczenia. Podstawow technik nak adania farb jest natrysk
bezpowietrzny ( hydrodynamiczny). Pow oka gruntowa powinna pokrywa cay profil konstrukcji
stalowej. Ka da pow oka powinna by na o ona mo liwie rGwnomiernie bez pozostawienia miejsc
niepokrytych.

Dobieraj ¢ sprz t do rodzaju natryskiwanej farby, nale y wzi pod uwag nast puj ce parametry:
lepko , g sto ,rodzaj pigmentuiwymagan temperatur farby w czasie nak adania.

Prace malarskie nale y prowadzi w warunkach okre lonych w instrukcji stosowania farby oraz
zgodnie z projektem i wytycznymi producenta wyrobéw. W trakcie procesu aplikacji farb kontroli
podlegaj :

- temperatura otoczenia
- wilgotno wzgl dna powietrza (oba parametry konieczne dla okre lenia punktu rosy
otaczaj cego powietrza),
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- temperatura pod o a,
- czas pomi dzy nak adaniem poszczegoélnych warstw,
- grubo warstwy (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: du e zacieki, suchy
natrysk, sp cherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania, wyk uciaig , itp.).
Ogodlne wymagania dotycz ce wykonywania prac malarskich zawarte s w normie PN-EN ISO
12944-7.

3.1.4. Przyj cie konstrukcji na budowie.

Zakres prac i czynno ci na budowie jest nast puj cy:

- przyj cie elementéw na budow

- kontrola i odbiér pow ok malarskich,

- naprawa pow ok malarskich,

- zabezpieczenie gruntuj ce i malarskie po cze ,

- wykonanie wymalowa warstw nawierzchniowych na po czeniach konstrukgciji,

- odbiér ostateczny z przedstawieniem wymaganych dokumentéw.

Ka da partia elementéw powinna by oznakowana i przes ana z dokumentami zawieraj cymi
dane:

- nazw zamawiaj cego, numer, dat zamédwienia,

- nazw iznak wytworcy,

- oznaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementow,

- charakterystyk pow ok (jako  przygotowania powierzchni, nazwa farby, data aplikaciji,
wyniki oceny grubo ci pow oki),

- liczb imas partii elementéw.

4. Sprz t.
Do wykonania pow ok ochronnych nale y u ywa sprz tu posiadaj cego aktualn legalizacj oraz
zgodny z warunkami BHP dla tych robot.

5. Kontrola jako  ci
5.1 Powierzchnie do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowa :
- Sprawdzenie wygl du powierzchni,

- Sprawdzenie wyschni cia pod o a

- Sprawdzenie czysto ci.

Bezpo rednio przed i podczas nak adania wyroby lakierowe powinny by sprawdzane pod
wzgl dem:

1) zgodno ci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji

2) braku ko uszenia

3) braku nieodwracalnego osadzania si pigmentéw
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4) braku trwa ego niedaj cego si wymiesza osadu

5) mo liwo ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot antykorozyjnych
6) terminéw przydatno ci do u ytku podanych na opakowaniach

Badania w czasie robot :

1) kontroli procesu oczyszczenia powierzchni

2) oceny przygotowania powierzchni do nak adania pow ok
3) kontroli warunkow wykonywania pow ok

4) kontroli procesu nak adania pow ok

Kontrola oczyszczenia powierzchni :

1) zapozna si ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu

wyj ciowego pod 0 a i zanieczyszcze zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996

2) kontrolowa parametry stosowanej metody oczyszczenia i prac urz dze

3) ewentualnie uzupe ni  proces o metod odt uszczania zat uszcze powsta ych podczas
przygotowania powierzchni

4) dokona Odbioru powierzchni do malowania

5.2. Roboty malarskie

Badania pow ok malarskich nale y przeprowadzi po ich zako czeniu nie wcze niej ni po 14
dniach.

Badania powinny obejmowa :

- sprawdzenie wygl du zewn trznego

- sprawdzenie zgodno ci barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych i syntetycznych sprawdzenie powoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczno ciitwardo ci oraz przyczepno ci zgodnie z odpowiednimi normami.

6.  Obmiar robot
Jednostk obmiarow rob6t jest 1 m? powierzchni pow ok wraz z przygotowaniem podo a i
robotami przygotowawczymi. Obmiar rob6t przeprowadza si po ich zako czeniu i powinien by
zgodny z przedmiarem robo6t stanowi cym dokument kontraktowy. Obmiar robo6t potwierdza
inspektor nadzoru.

7.  Odbiér robot

Odbidr robot wyst puje na etapach robét znikaj cych i ulegaj cych zakryciu:

- odbi6r podo a

- odbidr zagruntowania

- odbior pow ok ko cowych.

- dokumentacja odbiorowa — atesty, aprobaty, wiadectwa zgodno ci na zastosowane materiay .
1. Je eli wszystkie sprawdzenia i badania dadz wynik dodatni, nale y uzna wykonanie robét za
w a ciwe. W przypadku, gdy chocia jedno ze sprawdze da wynik ujemny, nale y uzna cao
robét albo tylko ich cz za wykonane niew a ciwie.
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2. W razie uznania cao ci lub cz ci robot za wykonane niewa ciwie nale y ustali , czy
stwierdzone odst pstwa od postanowie dokumentacji i warunkéw technicznych zagra aj
bezpiecze stwu budowli lub uniemo liwiaj jej u ytkowanie godnie z przeznaczeniem.

3. Konstrukcje zagra aj ce bezpiecze stwu budowli lub uniemo liwiaj ce jej u ytkowanie zgodnie
Z przeznaczeniem powinny by rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob prawid owy oraz
przedstawione do odbioru.

Badania odbiorowe pow ok malarskich :

Po wyschni ciu pow oki malarskiej nale y sprawdzi na zgodno z dokumentacj projektow oraz
specyfikacja techniczn :

1. Wygl d powierzchni poprzez ocen wzrokow pod k tem jednolito ci barwy , siy krycia i takich
wad jak dziurkowanie , zmarszczenie , kraterowanie , p cherzyki powietrza , uszczenie sp kania
zacieki

2. W a ciwo ci pow oki takich jak : grubo , przyczepno i porowato badanych przy u yciu
przyrz déw i metod zgodnych z odpowiednimi normami.

Grubo pow oki bada si metodami nieniszcz cymi zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000

lub PN-EN ISO 2178:1998

Przyczepno powoki do podo a i przyczepno mi dzywarstwow bada si metodami
niszcz cymi zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999.

Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia antykorozyjnego oraz wytycznymi producenta wyrobow,
Wyniki nale y opisa w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
oraz wykonawcy.

8. Podstawa p atho  ci.

P acisi zaokre lon ilo m?powierzchni wg sprawdzonych obmiar6w.

Cena jednostkowa obejmuje: przygotowanie pod o a, gruntowanie, malowanie i wszystkie
czynno ci przygotowawcze do wykonania tych prac.

9. Przepisy zwi zane.

PN - C-81911:1997 Farby epoksydowe.

PN - C-81901:2002 Farby olejne i alkaidowe.

PN - C - 81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubo ci pow oki

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepno ci
PN-C 81608:199 Emalie chlorokauczukowe

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cz. C
Zabezpieczenia i izolacje Zeszyt 3 Zabezpieczenia przeciwkorozyjne Warszawa
2004.
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.16.00.00 - Uk adanie p ytek ceramicznych

1OWST P

1.1. Przedmiot SST

Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie
dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w
Bezledach.

Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6 owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- przebudowy toalet publicznych,

- przebudowy i rozbudowy budynku kontroli szczegé owej samochoddéw osobowych

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robot obj tych SST

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza SST, obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce maj ce na
celu ok adziny posadzki p ytkami ceramicznymi, ktére stanowi warstw ochronn i ksztatuj c
form architektoniczn ok adanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie ok adzin przy u yciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie. Zakres opracowania obejmuje okre lenie wymaga odno nie
w asno ci materia 6w, wymaga i sposobow oceny pod o y, wykonanie ok adzin wewn trznych
oraz ich odbiory. Specyfikacja nie obejmuje ok adzin chemoodpornych oraz wykonywanych wed ug
metod patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okre lenia podstawowe

Okre lenia podstawowe w niniejszej SST s zgodne z obowi zuj cymi odpowiednimi normami
oraz okre leniami podanymi w Wymaganiach ogolnych specyfikacji technicznej.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz zgodno z dokumentac]
projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2.0 MATERIAY

2.1. Wyroby pod ogowe

Wszelkie materiay do wykonania wyk adzin i ok adzin powinny odpowiada wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczaj cych dany materia do
powszechnego stosowania w budownictwie. Ponadto materia y stosowane do wykonywania robét
ok adzinowych z p ytek ceramicznych powinny mie :
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- Aprobaty Techniczne lub by produkowane zgodnie z obowi zuj cymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracj Zgodno ci z Aprobat Techniczn lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpiecze stwa,

- Certyfikat zgodno ci ze zharmonizowan norm europejsk wprowadzon do zbioru norm
polskich,

- Na opakowaniach powinien znajdowa si termin przydatno ci do stosowania. Sposob transportu
i sk adowania powinien by zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowi zany jest posiada na budowie pen dokumentacj dotycz ¢ sk adowanych
na budowie materia 6w przeznaczonych do wykonania rob6t ok adzinowych.

Uwagi:
Pomieszczenia zabezpieczy dodatkow izolacj przeciwwodn w postaci foli w pynie z
uszczelnieniem naro nikow ta m wg instrukcji producenta.

S odporne na dzia anie nacisku skupionego, atwo zmywalne wod z dodatkiem rodkow
myj cych, wykazuj du odporno na dziaanie agresywnych kwa nych i alkalicznych
czynnikéw. Nale  do trudno palnych.

2.2. Kompozycie klej ce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klej ce do mocowania pytek pod ogowych musz spenia wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musz spe nia wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub

norm.

2.3. Materia y pomocnicze
Materia y pomocnicze do wykonywania ok adzin to:

- listwy dylatacyjne i wyko czeniowe,

- rodki ochrony p ytek i spoin,

- rodki do usuwania zanieczyszcze

- rodki do konserwacji wyk adzin i ok adzin.

Wszystkie ww. materiay musz mie wasno ci techniczne okre lone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.4. Woda

Do przygotowania kompozycji klej cych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa nale y
wod odpowiadaj ¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiay budowlane. Woda do
betonow i zapraw." Bez bada laboratoryjnych mo e by stosowana wodoci gowa woda pitna.

3.0 SPRZ TINARZ DZIA

Do wykonywania rob6t ok adzinowych nale y stosowa :
- szczotki w osiane lub druciane do czyszczenia pod o a,
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
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- harz dzia lub urz dzenia mechaniczne do ci cia p ytek,

- pace z bkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko ci z bkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozyciji klej cych,

- aty do sprawdzania rowno ci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszad a koszyczkowe nap dzane wiertark elektryczn oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klej cych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- g bki do mycia i czyszczenia,

- wk adki (krzy yki) dystansowe.

4.0 RODKI TRANSPORTU

Do transportu materia éw stosowa dowolne sprawne technicznie rodki transportu.

Materiay nale y ukada réwnomiernie na caej powierzchni adunkowej, obok siebie i
zabezpieczy przed mo liwo ci przesuwania si podczas transportu.

Przy ruchu po drogach publicznych rodki transportowe musz spe nia wymagania przepisow
ruchu drogowego. Przy za- i wyadunku oraz przewozie na rodkach transportowych nale y
przestrzega przepiséw obowi zuj cych w transporcie drogowym.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Pod o a pod ok adzin

Przed przyst pieniem do robét ok adzinowych nale y sprawdzi prawid owo  przygotowania
pod o a.

Pod o a betonowe powinny by czyste, odpylone, pozbawione resztek rodkoéw antyadhezyjnych i
starych pow ok, bez rakéw, p kni i ubytkow.

Po czenia i spoiny mi dzy elementami prefabrykowanymi powinny by paskie i réwne. W
przypadku wyst pienia nierébwno ci nale y je zeszlifowa , a ubytki i uskoki wyréwna zapraw
cementow lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku cian z elementéw drobno
wymiarowych tynk powinien by dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z
zaprawy cementowe] lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku ok adzin
wewn trznych ciana z elementéw drobnowymiarowych mo e by otynkowana tynkiem gipsowym
zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku pod 6 nasi kliwych zaleca si zagruntowanie preparatem gruntuj cym (zgodnie z
instrukcj producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i kraw dzi pod o e powinno spe nia nast puj ce wymagania:
- powierzchnia czysta, niepal ca, bez ubytkow i tustych plam, oczyszczona ze starych pow ok
malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od p aszczyzny oraz odchylenie kraw dzi od linii prostej, mierzone
at kontroln o dugo ci 2 m, nie mo e przekracza 3 mm przy liczbie odchy ek nie wi kszej ni 3
na dugo ci aty,
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- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie mo e by wi ksze ni 4 mm na wysoko ci
kondygnaciji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie mo e by wi ksze ni 2mm na 1m. Nie
dopuszcza si wykonywania ok adzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klej cych na
pod o ach pokrytych starymi pow okami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki ni szej ni M4.

5.2. Wykonanie ok adzin

Przed przyst pieniem do zasadniczych robo6t ok adzinowych nale y przygotowa wszystkie
niezb dne materiay, narz dzia i sprz t, posegregowa p ytki wed ug, wymiaréw, gatunku i odcieni

oraz rozplanowa sposéb uk adania p ytek. Po o enie p ytek nale y rozplanowa uwzgl dniaj cich
wielko iprzyj t szeroko spoin.

Nast pnie przygotowuje si (zgodnie z instrukcj producenta) kompozycj Kklej ¢ . Wybor
kompozycji zale y od rodzaju p ytek i pod 0 a oraz wymaga stawianych ok adzinie.

Kompozycj klej ¢ nakada si na podo e gadk kraw dzi pacy a nast pnie ,przeczesuje"
powierzchni z bat kraw dzi ustawion pod k tem oko o 50° Kompozycja klej ¢ powinna by
roz o ona réwnomiernie i pokrywa ca powierzchni podo a. Wielo z bow pacy zale y od
wielko ci p ytek. Prawid owo dobrane wielko z béw i konsystencja kompozycji sprawiaj , e
kompozycja nie wyp ywa z pod p ytek i pokrywa minimum 65% powierzchni p ytki.

Powierzchnia z nao on warstw kompozycji klej cej powinna wynosi oko o 1 m lub pozwoli na
wykonanie ok adziny w ci gu oko 0 10-15 minut.

Grubo  warstwy kompozycji klej cej w zale no ci od rodzaju i réwno ci pod o a oraz rodzaju i
wielko ci p ytek wynosi oko o 4-6 mm.

Dzi ki du ej przyczepno ci wie ej zaprawy klejowej po doci ni ciu pytki uzyskuje si elekt
.przyssania”. P ytki o du ych wymiarach zaleca si dobija m otkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielko ci spoin stosuje si  wk adki (krzy yki) dystansowe. Przed
ca kowitym stwardnieniem kleju ze spoin nale y usun jego nadmiar, mo nate usun  wk adki
dystansowe.

W trakcie uk adania p ytek nale y tak e mocowa listwy wyko czeniowe oraz inne elementy.

Do spoinowania mo na przyst pi nie wcze niej hi po 24 godzinach od u o enia p ytek. Dok adny
czas jest okre lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku, gdy kraw dzie p ytek s nasi kliwe przed spoinowaniem nale y zwil y je wod
mokrym p dzlem.

Spoinowanie wykonuje si  rozprowadzaj ¢ zapraw do spoinowania (zapraw fugow ) po
powierzchni ok adziny poc gumow . Zapraw nale y dok adnie wcisn  w przestrzenie mi dzy
p ytkami ruchami prostopadle i uko nie do kraw dzi pytek. Nadmiar zaprawy zbiera si z
powierzchni p ytek wilgotn g bk . wie zapraw mo na dodatkowo wyg adzi zaokr glonym
narz dziem i uzyska wkl sy ksztat spoiny. P askie spoiny otrzymuje si poprzez przetarcie
zaprawy pac z naklejon gadk g bk .

Je eli w pomieszczeniach wyst puje wysoka temperatura i niska wilgotho  powietrza nale y
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwil enie ich wilgotn g bk
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Przed przyst pieniem do spoinowania zaleca si sprawdzi czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni p ytek.

6.0 KONTROLA JAKO CI ROBOT

6.1. Oqgdlne zasady kontroli jako ci rob6t podano w ST B-00.00.00. (kod 45000000-01)
~Wymagania ogolne" pkt 6.

6.2. Badania przed przyst pieniem do robot

Przed przyst pieniem do robo6t zwi zanych z wykonanie ok adzin badaniom powinny podlega

materia 'y, ktére b d wykorzystane do wykonania rob6t oraz pod o a. Wszystkie materia 'y - p ytki,
kompozycje klej ce, jak rébwnie materiay pomocnicze musz spe nia wymagania odpowiednich
norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada parametrom okre lonym w dokumentacji
projektowej. Ka da partia materia 6w dostarczona na budow musi posiada certyfikat lub
deklaracj zgodno ci stwierdzaj ca zgodno w asno ci technicznych z okre lonymi w normach i
aprobatach.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaj na sprawdzeniu zgodno ci wykonywania ok adzin z
dokumentacj projektow i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawid owo ich wykonania
wywiera wpyw na prawid owo dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny dotyczy

sprawdzenie technologii wykonywanych rob6t, rodzaju i grubo ci kompozycji klej cej oraz innych
robét ,zanikaj cych".

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza si  celem oceny spe nienia wszystkich wymaga
dotycz cych wykonanych ok adzin, a w szczeg6lno ci:

- zgodno ci z dokumentacj projektow i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jako ci zastosowanych materia 6w i wyrobow,

- prawid owo ci przygotowania pod o v,

jako ci (wygl du) powierzchni ok adzin,

- prawid owo ci wykonania kraw dzi, naro y, stykdéw z innymi materia ami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mog by wyniki bada dokonanych

przed przyst pieniem roboét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno ci kontrolnych dotycz cy ok adzin cian powinien obejmowa :

- sprawdzenie prawid owo ci u o enia p ytek; uo enie p ytek oraz ich barw i odcie nale y
sprawdza wizualnie i porbwna z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem p ytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od p aszczyzny za pomoc aty kontrolnej d ugo ci 2 m
przyk adanej w r6 nych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze wit pomi dzy at a badan
powierzchnia nale y mierzy z dok adno ci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowo ci spoin za pomoc cienkiego drutu naci gni tego wzd u spoin
na ca ej ich d ugo ci i dokonanie pomiaru odchyle z dok adno ci do 1mm,
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- sprawdzenie zwi zania p ytek z podk adem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym m otkiem
(lub innym podobnym narz dziem); charakterystyczny g uchy d wi k jest dowodem nie zwi zania
p ytek z podk adem,

- sprawdzenie szeroko ci spoin iich wype nienia za pomoc ogl dzin zewn trznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielko ci 1m nale y zmierzy szeroko spoin suwmiark z
dok adno ci do 0,5 mm,

- grubo  warstwy kompozycji klej cej pod p ytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét
lub grubo okre lona na podstawie zu ycia kompozyciji klej cej).

Wyniki kontroli powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi ni ej i opisane w protokéle
podpisanym przez przedstawicieli inwestora i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycz ce ok adzin

Prawid owo wykonana ok adzina powinna spe nia nast puj ce wymagania:

- caa powierzchnia ok adziny powinna mie jednakow barw zgodn z wzorcem (nie dotyczy
ok adzin, dla ktérych r6 norodno barw jest zamierzona),

- caa powierzchnia pod pytkami powinna by wype niona klejem (warunek wa ciwej
przyczepno ci) tj. przy lekkim opukiwaniu p ytki nie powinny wydawa g uchego od g osu,

- grubo  warstwy klej cej powinna by zgodna z dokumentacj lub instrukcj producenta,

- dopuszczalne odchylenie kraw dzi od kierunku poziomego i pionowego hic powinno przekracza
2mmnadugo ci2m,

- odchylenie powierzchni od p aszczyzny pionowej nie powinno przekracza 2mm na d ugo ci 2 m,
- spoiny na ca ej d ugo cii szeroko ci powinny by wype nione mas do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi wi cej ni 2 mm na d ugo ci
1 mi3 minnadugo cicaejok adziny.

- elementy wyko czeniowe ok adzin powinny by osadzone zgodnie z dokumentacj i instrukcj
producenta.

7.0 OBMIAR ROBOT
Powierzchnie ok adzin oblicza si w m? na podstawie dokumentacji. W przypadku rozbie no ci z
dokumentacj powierzchnie oblicza si wg stanu faktycznego.

8.0 ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr robét zanikaj cych i ulegaj cych zakryciu

Przy robotach zwi zanych z wykonywaniem ok adzin elementem ulegaj cym zakryciu s podo a.
Odbiér pod 6 musi by dokonany przed rozpocz ciem robét ok adzinowych. W trakcie odbioru
nale y przeprowadzi badania wymienione w pkt. 8.2. niniejszego opracowania.

Je eli wszystkie pomiary i badania day wynik pozytywny mo na uzna podo a za wykonane
prawid owo tj. zgodnie z dokumentacj i ST i zezwoli do przyst pienia do rob6t ok adzinowych.
Je elichocia jeden wynik badania daje wynik negatywny pod o e nie powinno by odebrane.
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Wykonawca zobowi zany jest do dokonania naprawy pod o a poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zg oszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemo liwa
(szczegolnie w przypadku zani onej wytrzyma o ci) pod o e musi by skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwi zane z dokonanym odbiorem robét ulegaj cych zakryciu (pod 6 ) oraz
materia 6w nale y zapisa w protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbior cz ciowy

Odbidr cz ciowy polega na ocenie ilo ci i jako ci wykonanej cz ci robét. Odbioru cz ciowego
robo6t dokonuje si  dla zakresu okre lonego w dokumentach umownych wed ug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Jego celem jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuni cie
przed odbiorem ko cowym. Wykonuje go inspektora nadzoru w obecno ci kierownika budowy.
Protoké odbioru cz ciowego jest podstaw do dokonania cz ciowego rozliczenia robot, je eli
umowa tak form przewiduje.

8.3. Odbior ostateczny (ko _cowy)

Odbidr ko cowy stanowi ostateczn ocen rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
zakresu (ilo ci), jako ci i zgodno ci z dokumentacj projektow . Odbioru ostatecznego dokonuje

komisja powo ana przez zamawiaj cego na podstawie przed o onych dokumentow, wynikow
bada i pomiarbw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powo ywania komisji oraz
czas jej dzia alno ci powinna okre la umowa.
Wykonawca rob6t obowi zany jest przed o y komisji nast puj ce dokumenty:

projekt budowlany,

projekty wykonawcze,

dokumentacj powykonawcza,

szczeg6 owe specyfikacje techniczne,

aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodno ci dla zastosowanych materia éw i
wyrobow,

protokd y odbioru pod o a,

protoko y odbiorow cz  ciowych,

instrukcje producentéw dotycz ce zastosowanych materia 6w,

wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowi zana jest zapozna si przed o onymi dokumentami,
przeprowadzi badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST oraz dokona
oceny wizualnej. Roboty wyk adzinowe powinny by odebrane, je eli wszystkie wyniki bada i
pomiardw s pozytywne i dostarczone przez wykonawc dokuments kompletne i prawid owe pod
wzgl dem merytorycznym. Je eli chocia by jeden wynik bada by negatywny, wyk adzina nie
powinna by przyj ta. W takim przypadku nale y przyj jedno z nast puj cych rozwi za :

je elito mo liwe, nale y poprawi ok adzin iprzedstawi j ponownie do odbioru,

je eli odchylenia od wymaga nie zagra aj bezpiecze stwu u ytkownika i trwa o ci
ok adziny zamawiaj cy mo e wyrazi zgod na dokonanie odbioru ko cowego z jednoczesnym
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obni eniem warto ci wynagrodzenia w stosunku ustale umownych,.

w przypadku, gdy nie s mo liwe podane wy ej rozwi zania wykonawca zobowi zany jest do
usuni cia wadliwie wykonanych ok adzin, wykona je ponownie i powtérnie zg osi do odbioru.
W przypadku nie kompletno ci dokumentéw odbiér mo e by dokonany po ich uzupe nieniu.
Z czynno ci odbioru sporz dza si protoké podpisany przez przedstawicieli zamawiaj cego i
wykonawcy. Protok6é powinien zawiera :

ustalenia podj te w trakcie prac komisji,

ocen wynikéw bada |,

wykaz wad i usterek ze wska nikiem mo liwo ciich usuni cia,
- stwierdzenie zgodno ci lub niezgodno ci wykonania wyk adzin z zaméwieniem.
Protoké odbioru ko cowego jest podstaw do dokonania rozliczenia ko cowego pomi dzy
zamawiaj cym a wykonawc .
8.4. Odbioér pogwarancyjny
Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si  po upywie okresu gwarancji, ktérego dugo jest
okre lona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu ok adzin po u ytkowaniu
w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych
zwi zanych z usuwaniem zg oszonych wad.
Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyk adzin z
uwzgl dnieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. ,0Odbidr ostateczny rob6t". Pozytywny wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstaw do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potr ce
wynikaj cych z obni onej jako ci robot.
Przed up ywem okresu gwarancyjnego zamawiaj cy powinien zg osi wykonawcy wszystkie
zauwa one wady w wykonanych ok adzinach.

9.0 PODSTAWA P ATNO CI

Paci si za ustalon ilo m? powierzchni uo onej ok adziny wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- wykonanie wszystkich niezb dnych rob6t pomocniczych i towarzysz cych,
- osadzenie elementow wyko czeniowych i dylatacyjnych,

- rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczaj ce,

- 0 wietlenie tymczasowe,

- piel gnacj wykonanych ok adzin,

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikow,

- Zu ycie energii elektrycznej i wody,

- oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

Szczegd owe zasady rozliczenia i p atno ci zgodnie z umow .

10.0 PRZEPISY ZWI ZANE
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10.1. Normy
PN-ISO 13006:2001 P ytki i p yty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wa ciwo ci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 P ytki i p yty ceramiczne cienne i pod ogowe. Definicje, klasyfikacja, w a ciwo ci
i znakowanie.

PN-EN 159:1996 P ytkii p yty ceramiczne prasowane na sucho o nasi kliwo ci

wodnej E>10%. Grupa B lii.

PN-EN 176:1996 P ytki i p yty ceramiczne prasowane na sucho o maej nasi kliwo ci wodnej
E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 P ytki i p yty ceramiczne prasowane na sucho o nasi kliwo ci

wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 P ytki i p yty ceramiczne prasowane na sucho o nasi kliwo ci

wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 P ytki i p yty ceramiczne ci gnione o niskiej nasi kliwo ci wodnej E<3%. Grupa
Al

PN-EN 186-1:1998 Pytki i pyty ceramiczne ci gnione o nasi kliwo ci wodnej 3%<E<6%.
Grupa All a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Pytki i pyty ceramiczne ci gnione o nasi kliwo ci wodne] 3%<E<6%.
Grupa All a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Pytki i pyty ceramiczne ci gnione o nasi kliwo ci wodnej 6%<E<10%.
Grupa All b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Pytki i pyty ceramiczne ci gnione o nasi kliwo ci wodnej 6%<E<10%.
Grupa All b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 P ytki i p yty ceramiczne o nasi kliwo ci wodnej E>10%. Grupa A 11
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 P ytki i p yty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 P ytki i p yty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jako ci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 P ytki i p yty ceramiczne. Oznaczenie nasi kliwo ci wodnej, porowato ci
otwartej, g sto ciwzgl dnej pozornej oraz g sto ci ca kowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 P ytki i p yty ceramiczne. Oznaczenie wytrzyma o ci na zginanie i siy
ami cej.

PN-EN I1SO 10545-5:1999 P ytki i p yty ceramiczne. Oznaczenie odporno ci na uderzenia metod
pomiaru wspo czynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 P ytki i p yty ceramiczne. Oznaczenie odporno cinawg bne cieranie
p ytek nieszkliwionych.

PN-EN I1SO 10545-7:2000 P ytki i pyty ceramiczne. Oznaczenie odporno ci na cieranie
powierzchni p ytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 P ytki i p yty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalno ci liniowej.
PN-EN ISO 10545-9:1998 P ytki i p yty ceramiczne. Oznaczenie odporno ci na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 P ytki i p yty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalno ci wodnej.
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PN-EN ISO 10545-11:1998 Pytki i pyty ceramiczne. Oznaczenie odporno ci na p kni cia

w oskowate p ytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 P ytki i p yty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporno ci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 P ytkii p yty ceramiczne. Oznaczenie odporno ci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 P ytki i p yty ceramiczne. Oznaczenie odporno ci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 P ytki i p yty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania o owiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 P ytkii p yty ceramiczne. Oznaczenie ma ych ré nic barw.

PN-EN 101:1994 P ytki i p yty ceramiczne. Oznaczenie twardo ci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do p ytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12002:2002 Kleje do pytek. Oznaczenie odksztacenia poprzecznego dla Kklejow

cementowych i zapraw do spoinowania

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania p ytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania p ytek. Oznaczenie odporno ci chemicznej

zapraw na bazie ywic reaktywnych

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania pytek. Cz. 2: oznaczenie odporno ci na
cieranie
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SZCZEGO OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.17.00.00 - P yty gipsowo - kartonowe

1OWST P

1.1. Przedmiot SST

Dla zadania: Aktualizacja dokumentacji projektowej platformy odpraw oraz opracowanie
dokumentacji projektowej na wykonanie robét budowlanych na Drogowym Przej ciu Granicznym w

Bezledach.

Zamawiaj cym jest Warmi sko-Mazurski Urz d Wojewddzki w Olsztynie,

Al. Marsza ka J. Pi sudskiego 7/9; 10-575 Olsztyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6 owa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1 w ramach:

- budowy pawilonéw kontrolerskich i platformy odpraw,

- budowy posterunkéw kontrolerskich,

- przebudowy toalet publicznych

na terenie Drogowego Przej cia Granicznego w Bezledach.

1.3. Zakres robot obi tych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmuj wszystkie czynno ci umo liwiaj ce i
maj ce na celu wykonanie ok adzin sufitbw podwieszanych z pyt gipsowo - kartonowych w
wybranych pomieszczeniach budynku.

1.4. Okre lenia podstawowe

Okre lenia podstawowe w niniejszej SST s zgodne z obowi zuj cymi odpowiednimi normami
oraz okre leniami podanymi w Wymaganiach ogolnych specyfikacji technicznej.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz ce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako ich wykonania oraz zgodno z dokumentac]

projektow , SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2.0 MATERIAY

2.1. Pyty gipsowo-kartonowe - powinny odpowiada wymaganiom normy PN-B-79405 -
wymagania dla p yt gipsowo-kartonowych.

Wymagania techniczne dla p yt gipsowo-kartonowych
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L Wymagania GKB GKF GKBI GKFI_
P ymag zwyk a ognioodporna |wodoodporna WOdO' !
ognioodporna
1 2 3 4 5 6
1 Powierzchnia réwna, g adka, bez uszkodze kartonu, naro nikéw i kraw dzi
karton powinien by z czony z rdzeniem gipsowym w taki
Przyczepno kartonu , P y . Y . g p. Y :
2 . sposoéb, aby przy odrywaniur k rwa si , nie powoduj ¢
do rdzenia gipsowego . :
odklejenia si  od rdzenia
3 grubo 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; > 18+0,5
o _ szeroko 1200 (+0;-5,0)
Wymiary i tolerancje d ugo [2000 - 3000] (+0; -6)
[mm]
prostopad o ré nicaw dugo ciprzek tnych <5
4 9,5 <9,5 - - -
12,5 <1255 11,0-13,0 <125 11,0-13,0
Masalm? | 120 <150 13,5- 16,0 <150 13,5- 15,0
pyty o
grubo cifkg] | > 1g <18,0 16,0- 19,0 - -
5 Wilgotno  [%] <10,0
Trwao struktury prz
6 . . y prey - >20 - >20
opalaniu [min.]
7 Nasi kliwo [%] - - <10 <10
8 | Oznakowanie | napis na tylnej nazwa, symbol rodzaju p yty, grubo , PN
stronie p yty data produkcji
kolor kartonu | szary jasny | szary jasny |zielony jasny zielony jasny
barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona
Grubo od PROBA ZGINANIA
nominalna €go Obci__enie niszcz_ce [N] Ugi cie [mm]
. . podpér 1
p yty gipsowe| [mm]
[mm] prostopadle do| réwnolegle do | prostopadle do i
. . ) réwnolegle do
kierunku kierunku kierunku ) .
. L. L. kierunku w Gkien
w oOkien w oOkien w okien
kartonu
kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
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> 18,0 | 720 | 500 | - | - | - |

2.2. Woda wg PN-75/C-04630 ,Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania”.

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania pod o a stosowa mo na wod odpowiadaj ¢
wymaganiom normy PN-B-32250 ,Materia y budowlane. Woda do betonow i zapraw".

Bez bada laboratoryjnych mo na stosowa wodoci gow wod pitn . Niedozwolone jest u ycie
wod ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawieraj cych t uszcze organiczne, oleje i
mu .

2.3. Szpachléwka gipsowa.

Szpachléwka gipsowa powinna by przygotowana przez zarobienie wod gipsu szpachlowego.
Gips szpachlowy powinien spe nia wymagania obowi zuj cej normy przedmiotowe;j.

3.0 SPRZ TI1MASZYNY

Roboty mo na wykonywa stosuj ¢ dowolny sprz t. Wykonawca przyst puj cy do wykonania
suchych tynkéw powinien wykaza si mo liwo ci korzystania z elektronarz dzi i drobnego
sprz tu budowlanego.

4.0 RODKI TRANSPORTU

4.1. Pakowanie i magazynowanie p yt gipsowo-kartonowych

Pyty powinny by pakowane w formie stoséw uk adanych poziomo na kilkku podk adach
dystansowych. Pakiety nale y sk adowa w pomieszczeniach zamkni tych i suchych, na réwnym i
mocnym, a zarazem p askim podk adzie.

4.2. Transport

Do transportu materia 6w stosowa dowolne sprawne technicznie rodki transportu. Materiay
nale y uk ada réwnomiernie na ca ej powierzchni adunkowej, obok siebie i zabezpieczy przed
mo liwo ci przesuwania si podczas transportu. Przy ruchu po drogach publicznych rodki
transportowe musz spe nia wymagania przepisdbw ruchu drogowego. Przy zaadunku i
wy adunku oraz przewozie na rodkach transportowych nale y przestrzega przepisow
obowi zuj cych w transporcie drogowym

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Monta ok adzin z p yt gipsowo-kartonowych na ruszcie

5.1.1.Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowi cy pod o e dla p yt gipsowo-kartonowych powinien sk ada si z dwoch warstw:
dolnej stanowi cej bezpo rednie pod o e dla p yt - nazywanej w dalszej cz ci ,warstw no n "
oraz gornej - dalej zwanej ,warstw g own . Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy,
sk adaj cy si tylko z warstwy no nej. Materia ami konstrukcyjnymi do budowania rusztow s
kszta towniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonuj ¢ wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy
projektowaniu nale y bra pod uwag nast puj ce czynniki:

-kszta t pomieszczenia:
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-je eli ruszt poziomy pomieszczenia jest zbli ony do kwadratu, to ze wzgl du na sztywno rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej
-w pomieszczeniach w skich i d ugich znajduje zastosowanie rozwi zanie jednowarstwowe
-sposéb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody
-je eli ruszt styka si bezpo rednio z pask konstrukcj przegrody, to mo na zastosowa ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje si rozwi zania
dwuwarstwowe
-rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy no nej zale y rownie od kierunku usytuowania
pod u nych kraw dzi p yt w stosunku do tych elementéw
-grubo  zastosowanych p yt
-rozmieszczenia p yt
-rozstaw elementOw rusztu warstwy no nej zale y mi dzy innymi od sztywno ci p yt
-je eli przegroda stanowi barier ogniow , to kierunek rozmieszczenia pyt musi by zawsze
prostopad y do elementéw warstwy no ne;j.

Ruszt takiej przegrody mo e by wykonany z kszta townikow stalowych lub listew drewnianych.
Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wpywu ha odporno  ognhiow , poniewa o0
w asno ciach ogniochronnych decyduje ok adzina gipsowo-kartonowa.
5.1.2.Tyczenie rozmieszczenia p yt
Chc c uzyska oczekiwane efekty u ytkowe przegrody, nale y przy jej wykonywaniu pami ta o
podstawowych zasadach:

-przy wyborze wzd u nego mocowania p yt do elementéw no nych rusztu konieczne jest, aby styki
d ugich kraw dzi p yt opieray si na tych elementach,

-przy wyborze poprzecznego mocowania p yt w stosunku do elementéw no nych rusztu konieczne
jest, aby styki krotszych kraw dzi p yt opieray si  na tych elementach,

-poniewa rzadko zdarza si , aby w jednym rz dzie mog a by umocowana pe nailo pyt, nale y
je tak rozmie ci by na obu kra cach tego rz du znalazy si odci te kawaki o szeroko ci
zbli onej do po owy szeroko ci p yty (lub po owy jej d ugo ci)

-styki poprzeczne p yt w dwu s siaduj cych pasmach powinny by przesuni te wzgl dem siebie o
odlego zbli on do poowy dugo cip yty
-je eli z przyczyn ogniowych ok adzina gipsowo-kartonowa przegrody ma by dwuwarstwowa, to
drug warstw pyt nale y mocowa mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwaj cj o0 jeden
rozstaw mi dzy no nymi elementami rusztu.

5.1.3. Kotwienie rusztu
W zale no ci od konstrukcji i rodzaju materia u, z jakiego wykonany jest przegroda, wybiera si
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwie musz spe nia
warunek pi ciokrotnego wspo czynnika wytrzymao ci przy ich obci aniu. Znaczy to, e
jednostkowe obci enie wyrywaj ce musi by wi ksze od pi ciokrotnej warto ci normalnego
obci enia przypadaj cego na dany cznik lub kotw .

Wszystkie elementy stalowe, su ce do kotwienia musz posiada zabezpieczenie antykorozyjne,
5.1.4.Mocowanie p yt gipsowo-kartonowych do rusztu
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Na ok adziny przegréd stosuje si  p yty gipsowo-kartonowch (rodzaj wg dokumentacji projektowej)
0 grubo ci 12,5 lub 2x12,5mm. Je li tego wymagaj warunki ogniowe, na ok adzin stosuje si
p yty o podwy szonej wytrzyma o ci ogniowej. P yty gipsowo-kartonowe mog by mocowane do
elementéw no nych w dwojaki sposob:

-mocowanie poprzeczne kraw dziami du szymi pyt do kierunku u o enia elementéw no nych
rusztu

-mocowanie podu ne wzdu elementow no nych rusztu pyt, rébwnolegle do nich du szymi
kraw dziami.

P yty mocuje si :

-do listew drewnianych gwo dziami lub wkr tami,

-do profili stalowych blacho wkr tami.

5.1.5.0k adziny z p yt gipsowo-kartonowych uk adane na podk adzie z plackéw.

Przy mocowaniu pyt do podkadu z plackébw z zaczynu gipsowego nale y przestrzega
zachowania nast puj cych wymaga :

a) placki powinny pokrywa 0k.20% powierzchni pod o a,

b) placki powinny by rozmieszczane g ownie przy kraw dziach i w po owie szeroko ci pola
wyznaczonego przez marki kontrolne,

c) rednica plackédw powinna wynosi 10-15 cm, a grubo powinna by o kilka milimetrow
wi ksza ni najbli szych marek kontrolnych wyznaczaj cych p aszczyzn oporow .

W miejscach pod placki mocuj ce nale y powierzchni pod o a uprzednio dok adnie zwil y wod
a czynno narzucania zaprawy na pod o e powinna by wykonana w ci gu 1-1,5minuty.

5.2. Montowanie klap rewizyjnych.
Klapy rewizyjne montuje si do o cie a otworu przy pomocy kotwy. Jest to stalowa kotew wraz z
metalowym ko kiem rozporowym. Po zabudowaniu, szczelin mi dzy klap a cian naley

wype ni zapraw cementow .

6.0 KONTROLA JAKO CI ROBOT
6.1. Badania w czasie wykonywania robot
- Cz stotliwo oraz zakres bada p yt gipsowo - kartonowych powinna by zgodna z PN-B-79405

~“Wymagania dla p yt gipsowo - kartonowych. W szczegdlno ci powinna by oceniana:

rowno powierzchni p yt

naro niki i kraw dzie (czy nie ma uszkodze )

wymiary p yt (zgodne z tolerancj )

wilgotno i nasi kliwo

obci enie na zginanie niszcz ce lub ugi cie p yt.

warunki bada pyt i innych materia 6w powinny by wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.
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7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa i zasady obmiarowania

-Powierzchni  suchych tynkéw oblicza si w metrach kwadratowych (m?) jako iloczyn d ugo ci
cian w stanie surowym i wysoko ci mierzonej od pod o a lub warstwy wyrGwnawczej na stropie

do spodu stropu wy szej kondygnaciji.

-Powierzchni pilastréw i s upow oblicza si w rozwini ciu tych elementéw w stanie surowym.

-Powierzchni  suchych tynkdéw p askich strop6éw oblicza si w nr ich rzutu w wietle cian

surowych na p aszczyzn poziom .

-Z powierzchni suchych tynkéw nic potr ca si kratek, drzwiczek i innych urz dze , je elika da z

nich jest mniejsza od 0,5 m.

7.2. llo__suchych tynkéw w m?

okre la si na podstawie projektu z uwzgl dnieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora

nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiorpodo a

Odbiér pod 0 a nale y przeprowadzi bezpo rednio przed przyst pieniem do rob6t ok adzinowych.
Je eli odbiér pod 0 a odbywa si po d u szym czasie od jego wykonania, nale y pod o e oczy ci
iumy wod .

8.2. Zgodno  z dokumentacj projektowa, SST i wymaganiami_inspektora nadzoru Roboty
uznaje si za zgodne z dokumentacj projektow , ST i wymaganiami inspektora nadzoru, je eli
wszystkie pomiary i badania oméwione w p. 6 da y pozytywne wyniki.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okre la norma PN-72/B-10122 ,Roboty ok adzinowe.

Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

Sprawdzeniu podlega::

-zgodno z dokumentacj techniczn

-rodzaj zastosowanych materia 6w

-przygotowanie pod o a

-prawid owo zamontowania p yt i ich wyko czenia na stykach, naro ach i obrze ach

-wichrowato  powierzchni

Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi p aszczyzny pionowe, poziome lub o k cie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. K ty dwu cienne utworzone przez te p aszczyzny
powinny by k tami prostymi lub posiada rozwarcie wynikaj ce z wcze niejszych zao e
zawartych w dokumentacji. Kraw dzie przyci cia paszczyzn powinny by prostoliniowe.
Sprawdzenie prawid owo ci wykonania powierzchni i kraw dzi suchych tynkéw nale y
przeprowadza za pomoc ogl dzin zewn trznych oraz przyk adania (w dwu prostopad ych do
siebie kierunkach) aty kontrolnej o dugo ci 2 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
prze witu pomi dzy at a powierzchni suchego tynku powinien by wykonywany z dok adno ci
do 0,5 mm.
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9.0 PODSTAWA P ATNO CI

Pacisi zawykonan iodebran ilo m? powierzchni suchego tynku wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

-dla wszystkich technologii (czynno ci przygotowawcze)

-przygotowanie stanowiska roboczego

-obs ug sprz tu podr cznego

-ustawienie i rozbiérk rusztowa przeno nych umo liwiaj cych wykonanie rob6t na wysoko ci do
4m

-przygotowanie pod o a

-obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow

-0czyszczenie miejsca pracy z resztek materia 6w

Dla wykonania ok adzin z p yt gipsowo - kartonowych na rusztach z kszta townikdw metalowych
-przymocowanie p yt do gotowego rusztu za pomoc wkr téw wraz z przyci ciem i dopasowaniem
Czynno ci wyko czeniowe:

-przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni ok adzin -
szpachlowanie po cze istykdw p yt ze cianami i stropami

-zabezpieczenie spointa m papierow

-szpachlowanie i cyklinowanie wyko czeniowe.

Szczegd owe zasady rozliczenia i p atno ci zgodnie z umow .

10.PRZEPISY ZWI ZANE

10.1. Normy

PN-72/B-10122 Roboty ok adzinowe. Suche tynki.wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-79405 Wymagania dla p yt gipsowo-kartonowych

PN-93/B-02862 Odporno ogniowa

PN-B-32250 Woda do celow budowlanych

PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-ISO-9000 seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 — normy dotycz ce systemow
zapewnienia jako ci zarz dzania jako ci
10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Informator — Poradnik ,Zastosowanie p yt gipsowo — kartonowych w budownictwie” - wydanie IV —
Krakéw 1996 r.
Instrukcja monta u p yt gipsowo — kartonowych LAFARGE — Nida Gips —wydanie 2002 r.
Instrukcja monta u p yt gipsowo — kartonowych RIGIPS
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